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1.  EL PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1. Formulacién del Problema

artefactos que permiten mecanizar todo tipo de piezas, a la vez se evidenci y
Cla ung

En el taller de maquinas y herramientas se encuentran distintos instrum
entos

troqueladora con un limitado funcionamiento, lo que ha reducido e nivel
el de

conocimientos de algunos estudiantes que se han perdido el aprendizaje de
Su

correcto funcionamiento y correspondiente mantenimiento.

1.2. Objetivos

1.2.1 Objetivo general

Establecer los factores que inciden en la deficiencia de la troqueladora en el taller

de maquinas y herramientas, para realizar acciones correctivas que permitan el

correcto funcionamiento realizando el montaje de una matriz.

1.2.2 Objetivos especificos

Determinar las deficiencias del equipo que limitan su funcionamiento.

Evaluar los grados de desgaste en las distintas piezas que componen la

troqueladora.
Plantear y elaborar una matriz para la fabricacion de llaveros.

Contribuir con docentes y estudiantes, sobre su funcionamiento conjunto con
su correspondiente mantenimiento para evitar fallos y riesgos entre los que

operen la maquina.
Realizar un manual de mantenimiento preventivo y correctivo.

1.3. Justificacion

Al repotenciar la troqueladora del taller de maquinas y herramientas se estaria
fomentando practicas que refuercen conocimientos a los estudiantes en la materia
de matriceria de forma tedrico-practico y la aplicacién de matrices de corte ¥
punzonado , el funcionamiento de una troqueladora contribuye a la institucion al
desarrollo y fabricacién de piezas en serie ahorrando tiempo, permitiendo realizar
todo tipo de figuras mediante una matriz, posterior se hara el montaje de una matriz

- - ———————E
Scanned by CamScanner



_ PERFILDE PROYECTO DEGRADO i

INS.FO.31.01

_ Paginasgag

i

para fabricar llaveros como parte del proyecto , ISTCT contara con una troqguey
. . elador:
cumpliendo los estandares de seguridad y soporte para realizar Cualquier ¢ i
po de

practica con la mejor precision,

1.4. Alcance

Realizar un mantenimiento que permita un optimo funcionamiento de |3 maquina
para que se puedan ejecutar practicas con excelentes resultados de corte y
punzonado, con una larga vida (til para elaborar matrices de precisién permitiendo

que mas de un nivel académico pueda hacer uso de la misma con total normalidad

1.5. Métodos de Investigacion
Se usara los siguientes:

1.5.1 Método de campo:

CAPITALHUMANO2017(2017).” Este método se basa en entrevistas de un
especialista en evaluacion con el superior inmediato de los subordinados, con los

cuales se evalla el desemperio de estos y se registran las causas, origenes y
motivos de tal desemperio con base en el analisis de hechos y situaciones. Es un
método de evaluacion mas amplio que, ademas de un diagnoéstico del desemperio

del empleado ofrece la posibilidad de planear con el superior inmediato su

desarrollo en el puesto y en la organizacion.” (pag.02).

Con el fin de conocer desperfectos en la troqueladora del taller de maquinas

herramientas complementandolos con encuestas.

1.5.2 Método descriptivo

OKDIARIO (2018) "El método descriptivo es uno de los métodos cualitativos que s€
usan en investigaciones que tienen como objetivo la evaluacién de algunas
caracteristicas de una poblacién o situacién en particular. En la investigacion
descriptiva, el objetivo es describir el comportamiento o estado de un nimero de

variables. “(pag.01)
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Con recopilacién de fichas técnicas e investigaciones se obtendran las medidas
necesarias a tomar para la resolucién del tema.

1.5.3 Método Bibliografico

Andreina Matos Ayala (2018) define: “La investigacion bibliografica o documental
consiste en la revisién de material bibliografico existente con respecto al tems 5

estudiar. Se trata de uno de los principales pasos para cualquier investigacion e
incluye la seleccion de fuentes de informacion.” (pag.02)

Para una investigacién con fundamentos mecanicos recurriendo a libros, sitios
webs y tesis realizadas en universidades de renombre.

1.6. Marco tedrico
Troqueladoras
Tipos de troqueladoras.
Troqueladoras hidraulicas
Troqueladoras neumaticas
Troqueladoras manuales
Mantenimiento
Tipos de mantenimiento
Mantenimiento correctivo
Mantenimiento preventivo
Introduccién sobre matriceria.

Chapa

Punzonado y corte de la chapa
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Caracteristicas de la chapa

Maquinas para el trabajo de la chapa

Troqueles

Formas de troquelar

2.

ASPECTOS ADMINISTRATIVOS.

Recursos humanos.

e Autor: Jonathan Taylor

e Tutor: Ing. Cacpata Jaime

e Supervisor de tesis: Ing. Jaime portero

2.2. Recursos técnicos y materiales
cantidad | Unidad de Recursos Téchnicos
medida ‘
1 Unidad | Check list |
1 Unidad Hoja de vida de las maquinas z
1 Unidad Catalogos

1 Unidad Fichas técnicas ;
Materiales 1
1 gl Aceites ‘
1 al tifier B
3 Unidad Franelas i
1 gl Pintura i
Grasas f
Repuestos ‘
1 Unidad Compresor |
3 Unidad Platinas |
10 Unidad Tuberias I
Herramientas I
1 Juego [ Llaves Allen _
1 Juego Llaves de copa ‘
1 Unidad Martillo gt
1 Unidad | Extractor mecanico Jﬂi
2 Unidad Destornillador —
3 Unidad Limas _,_,AJ

1 Juego Llaves de boca n

Tabla 1. Recursos técnicos y materiales
Elaborado por: Autor
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