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B s acninl obe B Bupoesa BENTAPACR presontaba ana one semem en Teomimy, do
warttndbitine cihrgetay v o lho bin espacio deduciito paor Lo cuml se podlin reiabote la i
stmtiiiiad o oo it TIOVT ML T, perjindissinidi @ W eompriisa yis ggon bos eojiiipins son

fumalamariales v prvordialos paes tealizar los trabajou dexignadios.

F1 Woevin i costru aleurtioi und iemperaturn aproximida de 400°C weniendo en cuenta

gue lessta llegar & mi bemperuiira mdadima tomard un tismpo transitorio y se procederd

readizar ¢l eanubio de estado de sdlido o liquido del peganento HOT-MELT

Se requicre un homo con un espicio suficiente para que las pickas puedn ser limpiadas, ¢l
calor genemido en el horoo busea optimizar la oficiencin energética para asegurr In limpicza

de los instrumentos de equipos HOT-MELT,
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bmpdementar un dizscio dewilado de! harmo chéamico, en donde se pueds visualorar todo,

stis COMPOBEHIES ¥ POy Pam wis MSor constrcciin.
Seloccionar materinles refractarios para el homo eléctrico que optimicen le energia

elécmnica v reduzcan tiempot en @ implomentacion.
Incorperar un sisterms do control de emperaturs confinble que permita alcanzer la
remperaturs requerida parn ls limpieta de instrumentos de equipos HOT-MELT.

Jusiificacitn

Li empresa RENTAPACK ¢ una empureis dedicads a5 lincas principales fas que conatan

de la sipuienis mmners:
Especializados ¢n ¢l manteniouemo de equipos HOT-MELT

Fabricantes de canchos ¥ sus deriviados
Instalpciones v iliselios elécirioos
Arca de maincena

Antiactherente do piczas industrinles pittura clectostiticn
Anlicacion de pinturo cledtrostitics en diferentos plosas mdustiales

La etnpress Rents pack necesitn ef homo ya gue ¢l homo antiguo cosaba problemits. s!
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Lo Hibatmcetor o exitipos HOT-MELT debon sor semsiatidos al galor ya que, sl
ANMEETRD s bemunar <on of process de adbense a una base, guedan redu del pagamsnto
gue 3l momento de enfriane ¢ pegmmenn Uende o camblan W chfucius ¥ Cmpicss o
endurecerse o que dificulta al mancje de los equipos.

Do €] punto de vinta ledrico so reslizs ool proyecto IECnolOKIco POTqUE a posar gue va
existen diferentes tipos de hornos especificos para pegamentos HOT-MELT, se 1oma cn
cuenta que el homo a construir debe cubnr el tamaiio necesaro pars lus herramientas 3 ser
eficiente, se hace una investighciin donde se obticne informacitn que servirs como apoye al

Proyecia ¥ asi saber sus PRRCIpaics UnCIONAMIENIos ¥ Ealuar ia Consiriccion gel nomo

Desde un punto de vista prictico s¢ estd dando | salucion al problema mnio a 1a
neficiencia de energin como al espacio reducido que presentaba ¢l bomeo antiguo ¥
encfictando a la empresa RENTAPACK y con ello teniendo una viabildad pars poder
Frecer NUESIro proyecto, ya como un equipo dé trabajo o diferentes empresas relacionadas o

se trabmen con diferentes tipos de adhesivos.
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similanes, disefio asistido pot computador (CADL andlizis d

de) egtagdo ded ane de investiunes
resuliados.

Wik

T r—— — i ——



“_—

I8 Siabedamben o wvbn Bonifes

L T R e T

bl i we s

WP g gy b i o
ot Yt My i % v & S
Serteemg vhighive

WL L ey T

b cmtrpladel Jy SN W TR S
Temyporirmive

Haele 110w

Pisrakar V) &

lwenirras de cnhexun
Cable 10 AWG

Cable 12 AWYS
Mstenaies de wldadura
Soldadots SMAW
Electrodn 6411

kPP
Sensores de temperatura
Fermuoupla tpe K
Revistencra de napichng

o . . e r—



& Marco Teorico

REVOLUCION DEL HORNO INIDUSTHRIAL
I ongen de o homos mdustrinles romonie a | lshores de los antopassdo. donde =

descubrid ol poder del fucgo, ¥ con cllo poder trunlormar matenales ooun difurente e,
tendenido en cuents gue mmbién se reuliza lu cocuidn de alimentos

L.os hornos antiguos genemalments emn simples ya sen de bamro o de piedm, donda se
quemaba lo lefia para cocer lo arcilla o slimentos. Con la Ueogada de ks Revaluciion Industnal
los homos llegaron & Wmer una evoliciin esencial,

Lu necesitiad de requerir grandes cantidades de muteria prima como los blogques de arcifls,
impulsaron al desarmollo, mejorando 1os bomos con <l objetivo de ser eficientes y
productvos.

Existe una gran variedad de homos industriales, cada ung con sus respectivas
catacleristicas v aplicaciones. Algunos tipes principales de homos son los siguientes:

HORNOS DE INDUCCION:

Extos homos uiilizan induccién electromagnética lo que significa qui s través de un espir
¢ exth haciendo pasar una corriente eléetrica intenss lo que genem un campe migmétics en
miaterial 1o que e posible fundir ¢l metal, Se caracterizan por sy alia eficiencin ¥ precision
Utilizado cansiderablemente en la industria de fundicién de piezas metalicas con una bue

cahdad
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HORKNOS DE RESISTENCIAS:
Ente tpo die hopmos wiliznn comens eléomicn, purm gemens calor o s de fas

resixtencidd. bas cuales se encargan de calenter o) material o piezan que epen en el inenior del
o, las reslstencias s bos Bumos suclen estar eh in reeso de 20°C o 480°C , wéo oo
depende de Lo aplicacidn especifics y la potencla adecusds para uliansss |l emperatiss

ideachila.

Figura 1

Hewrmp dve rexistetieray

(JULIOMARTINEZ. 2024)
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2. Recursos teonicos v materiales

Hwwmin Wedumrsos v miplerialis

PMlang han die 1ol de 2.5 mm

Ladrille refructnrie
L
Soldodors SMAW
L 8
Termocupla tipo k
4.
Elecirodos
5.
Resistencias de niqueling
6,
Breaker 52 A,
T
"~ Contactor 220 v
8
o Relé 110v
9.
Control de temperatura
10.

Temporizador
il
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ESPECIFIC ACIONES
PRECISAS  SOBHE FEL

HORMO

DISENG
DETALLADOD

MINIMIZACION DE

OPERACION
MANTENIMIENTO

Y

e ddeiaile b dopensrdies el feeos By
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smvstrrTrontos e s van a liepiae. by almoeneanne s de
bers resbPuomienaten @ FRengeiar, worgm mvax pra, 1ers guc
alganara su IEMpEIEWT maima

Establecer que tipo de matenal se aiilizam on ol
homo, 2 como en | parie del sistemb refroctario v
sun difercntes componcries

Disciio de planos mediante dvcho asoude por
computidon, disgmmas eléctrioos de conexiin

Simulacidn de las concviones ¥ sun rospootivos
cileulos para lkevar & cabo un buen fmcionamiento

Ideritificacion de ricgos sicmicos, dr comstrucdin
eableado adecuado, mislatmiento de componenics
cléctricos, chlculos Wermicon procisos, pam ascgurar
que €l homo aleance la temperaiurn adecuads ¥ no
sobrecalentar camponentes.

Realizar un mamtenimienio preventive, Timpleza
regular, EPP necesario par fu respectiva operacion.

Orden y limpican antex, dumnie y despues de cada
DPETRCION,



Crnnpgrans

Neceddad oe trabajo
Anains del problema

Definician de abjetivos generales
Investigacion de marco [eoneo

glaboracion de calculos
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APELLIDOS ¥ NOMBDRES DEL EGRESADO; CHIMBDONAZO QUISHPE JENNY FABIOLA

TITULD DE LA PROPUESTA TECNOLOGICA: DISERD Y CONSTRUCCION DE UN HORMO
ELECTRICO PARA LIMPIEZA DE (NSTRUMENTOS DE EQUIPFOS HOTMELT PARA LA EMPRESA

RENTARLK

PLANTEAMIENTD DEL PROBLEMA: cum/m NO CUMPLE
*  OBSERVACION ¥ DESCRIPCION [T}
. ANALSS ‘Y
* DEUMITACION,
* PROBLEMATICA 7 1
»  FORMULACION PREGUNTAS/AFIRMACION /

PLANTEAMIENTO DE OBJETIVOS:

GENERALES:

REFLEIA LOS CAMBIOS QUE SE ESPERA LOGRAR CON LA INTERVENCION DE LA
PROPUESTA TECNOLOGICA
.J _ND

ESPECIFICOS:

GUARDA RELACION COM EL OBIETIVO GENERAL PLANTEADD
S NO
[
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ANTECEDENTES, FUNDAMENTACION TEDRICA

ANALISIS Y SOLUCIONES PARA LA
PROPUESTA TECNOLOGICA

APLICACION DE SOLUCIONES

EVALUACION DE LAS SOLUCIONES

TR oY o
IMPORTANCIA ¥ ACTUALIDAD s
NENLNICIAMOS —
F i
FACTIMLIDAD
| ALCANCT: - . :uw' MO CUMPLE
ESTA DEFINIDD Y d
- S
FUNDAMENTACION TEORICA gl RO
DESCRIBE LA PROPUESTA TECNOLOGICA
A REALIZAR i
TEMARIO TENTATIVO: CUMP NO CUMPLE
£

MATERIALES ¥ METODOS UTILIZADOS:

QORSERVACIONES

R ey
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RECURSOS: CUMPLE /NOCUMPLE
rd
HUMANDS /
reone -/
MICTS
ra
MATERIALES
mLurmm:?@u
AcEptadn i
Negada ol disofio de profuesta tecnildgics por las
sijLi=ntes mTones]
al
b)
4]
ESTUDIO REALIZADO POR EL ASESOR

NOMBRE ¥ FIMA DEL ASESOR: "—{—y 1 disy @;};hfg S

Ing. Ernesto Quishpe @ ¢ Jr
N /

12 11 2024
pla Mes  ARD
FECHA DE ENTREGA DE INFORME
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