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1.3. Justificacion

El desarrollo del proyecto consiste en la implementacién de la torre de enfriamiento, dado
el caso de que |a inyectora necesita tener un sistema de enfriamiento, al implementar este
elemento garantizamos que la pieza logre enfriarse en un menor tiempo, de este modo
garantizamos la calidad de la pieza, dado que el enfriamiento como se conoce garantiza
las propiedades de |a pieza y de los elementos de la maquina.

Al optimizar el sistema de refrigeracién, nos garantiza los mejores resultados sobre |a
superficie del malerial, evitando defectos superficiales como grietas, deformaciones en el
matenal, rechupes. entre otros, mismos que son visibles, de este modo se considera
esencial la implementacion de un sistema de refrigeracién en la inyectora.

1.4. Alcance

Lo que se espera del proyecto es garantizar la calidad del elemento a realizar, en un ciclo
de inyeccion, también que la lorre de refrigeracion se adapte adecuadamente ala inyectora

de plastico sin provocarle ningan daiio y se obtenga el producto final con las caracteristicas
deseadas .

1.5. Materiales y métodos

Tabla 1 Materiales a usar

ITEM MATERIALES

1 Bandejas Metalicas de fool galvanizado de 0.1

Bomba de Aguade 1 Hpde 110 v

Cable Conceéntrico Thhn/Thwn 2x12awg Incable

Perfil AISCL 1,5x1.5x 3/16

Contactor Le1 D25 110v Schneider

Gabinete Plastico C/Plaf Gris 30x20x13 Md900

Luz Piloto Led 22mm 14/440vac Verde Cnc
Pulsador 22mm Verde Ba31 Cnc
Rele Témmnico 7-10a Lrd-14 Sch

O | 2| <N | WM

Fuente: Propia.
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1.6. Marco Tedrico

1.6.1. Inyectora de Plastico

La Inyectora de plastico es una herramienta de fabricacion que inyecta material (plastico)
fundido en un molde para crear productos de plastico.

La méaquina tiene una tolva que funde y alimenta el material plastico en un barril, donde
se calienta, luego se inyecta en una cavidad del molde. El material plastico se enfria y
solidifica, el molde se abre, liberando el producto final.

1.6.2. Funcionamiento

El funcionamiento de esta maquina es relativamente sencillo, el material plastico se funde
en la maquina y se inyecta en un molde para darle la forma que se desea. A pesar de que
parece simple, en este proceso es necesario realizar una sincronizacion perfecta de

tiempos y movimientos.

El trabajo del operario es supervisar la produccién de un conjunto de maquinas inyectoras
de pléstico, realizar las tareas basicas de montaje, autocontrolar las piezas producidas,
modificar el color de los productos segun las ordenes de fabricacion entre otras

responsabilidades.

1.6.3. Parles de una Inyectora de Plastico

En la figura 1 se muestran las partes de la inyectora de plastico

Plasbic
Maving Fixed Granules Zafpmr

Piau\m Pln;lern
Mould e LB
Bors, |\ T2l [ 8ol - 5l

Figura 1. Maquina de inyeccion de plastico ( Blog Bricogeek , 2018)



PERFILY FSTLINO OF PERFILDE TRARAID DF INTEGRACION CURRICULAR / TITULACION

FOR.DOILAD Pagine 7 da 14

En la siguiente tabla se describe los componentes de |a inyectora de plastico.

Tabla 2. Descripcién de los componentes de una méquina de inyectora de plastico.

PARTE DESCRIPCION
Unidad de inyeccion Unidad compuesta por el husillo, cafion y

resistencias de calentamiento.

Molde Es aqui donde |a pieza de plastico tomara
la forma y el acabado.

Tolva Ingresd la materia prima como sélido
granulado.

Husillo Tornillo el cual cumple funciones de

inyecciones y carga de material.

Plastico fundido plastico calentado por las resistencias en
estado liquido

Carnon Parte mévil de la unidad de inyeccion

1.8.4. Torre de refrigeracién

Una torre de refrigeracién es una herramienta usada como enfriamiento, la cual como su
nombre indica sera la encargada de disminuir el calor de algin elemento que ha pasado
por un proceso donde es sometido a un calor, provocando un calentamiento en su
superficie.

Son generalmente tanques de almacenamiento de refrigerante, mismos que se encuentran
a baja temperatura, de ese modo cumple la funcion de disminuir la temperatura superficial
del elemento sometido al calor.

En la figura 2 se muestra una representacion de un sistema de refrigeracion.

Figura 2. Representacion de un sistema de refrigeracion. (Interempresas 2022)
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1.6.5. Funcionamiento

Al realizar la inyeccion plastica como en el enfriamiento, el cual requiere de una agua
tratada se encuentra almacenada hasta el momento de enfriacién del molde, al aclivar la
bomba, el agua llega a las cavidades del molde que estan hechas en su alrededor,
permitiendo asi su enfriamiento para luego ser llevadas enfriadas nuevamente, esto
refrigerante pasa por varios pasos con cavidades, donde va bajando a la balsa de agua en
forma de gotas, para luego repetir el ciclo de enfriamiento

En la Figura 3 se muestra el funcionamiento que tiene una torre de refrigeracién.
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Figura 3. Representacion del proceso de refrigeracion (Ingenieriaviral 2022)
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2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS

2.1. Recursos y Materiales

Tabla 3. Recursos

No | PARTICIPANTES CARRERA
1 Estudiantes Mecanica Industnal
2 Tutor Mecanica Industrial

Fuente: Propia

2.2. Recursos técnicos y materiales

Tabla 4. Recursos materiales.

ITE | MATERIALES PRECIOS
M

1 Bandejas Melélicas de tool galvanizado de 0.1 360
2 Bomba de Aguade 1 Hpde 110 v 68
3 Cable Concentrico Thhn/Thwn 2x12awg Incable 1,48
4 Perfil AISC L 1,5 x 1.5 x 3/16 160
5 Contactor Lc1 D25 110v Schneider 83,95
6 Gabinete Plastico C/Plaf Gris 30x20x13 Md200 30,60
7 Luz Piloto Led 22mm 14/440vac Verde Cnc 1,80
8 Pulsador 22mm Verde Ba31 Cnc 3.5
9 Rele Térmico 7-10a Lrd-14 Sch 62,4

Fuente: Propia

2.3 Viabilidad

Una vez analizado el coste de los diferentes maleriales necesarios pa

ra poder realizar el

proyecto, y considerar un rango de gastos, se considerd que |a implementacion de la

lomre de refrigeracion en la inyectora es viable para su desarrolio total.
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IMPORTANCIA Y ACTUALIDAD L”f

BENEFICIARIOS o .,

FACTIBILIDAD el

ALCANCE: CUMPLE NO CUMPLE

ESTA DEFINIDO =

MARCO TEORICO:

FUNDAMENTACION TEORICA Sl NO

DESCRIBE LA PROPUESTA TECNOLOGICA

A REALIZAR A

TEMARIO TENTATIVO: CUM/PJ.E NO CUMPLE
L

ANTECEDENTES, FUNDAMENTACION TEORICA Y
7

ANALISIS ¥ SOLUCIONES PARA LA
PROPUESTA TECNOLOGICA

APLICACION DE SOLUCIONES

EVALUACION DE LAS SOLUCIONES

MATERIALES Y METODOS UTILIZADOS:

4
/

OBSERVACIONES : - -

CRONOGRAMA:

OBSERVACIONES :




FOR.DOALOT

PERHILY ESTUIDNO D PLRTIL D TRARASD DE INTEGRACISN CURRICULAR f TITULACION

Pdgina 14

deib |.

==

FUENTES DE INFORMACION:
—REEURSDS: CUMPLE NO CUMPLE
HUMANOS "/ ;
ECONOMICOS v
MATERIALES v
PERFIL DE PROPUESTA TECNOLOGICA
Aceptado V4
Negado el disefio de propuesta tecnologica por las

siguientes razones:

e

b) -

29 07 2024

DilaA MES ARO
FECHA DE ENTREGA DE INFORME

—




