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1.- Andlisis de tiempos en el proceso de taladrado en el taller de ajustaje.

2.- Problema de Investigacion

Se realiza la siguients investigacion, gue conslste en implementar un proceso de taladrado y
anglizar la variacidn de |la productividad del taladro al ser conectado o sdeptado a8 una
corfente voltaica de 110 v a 220 v en &l taller de ajusiaje, el cual es uno da los talleres que
se puede encontrar en el instilulo, con esto, nos permitird determinar qué tan bensficicso es
acoplar una maquina { aladro verlical o de colurmna ) a una coriente convencional { 110v ) e
industrial { 220v ) para asi determinar el iempo de perforado o tempo de mecanizado en
probetas, la eficacia en procesos industriales metélicos, &l cambio de velocidad o RPM de la
magquina al reafizar una operacidn especifica, ademas de verificar el desgaste mecanlco
interno de la magquina y de hemamientas de sujecidn sometidos a largos perindos de uso en
practicas técnicas o fabricacidn de placas melalicas, con el fin da mejorar ko conocimientos
practicos y tedricos lales comp: procesos de mecanizado, segundad pars el operador Y
bitdcoras de mantenimiento, ademds, ayudar al instituto a mejorar y renovar el taller de
ajustaje para formentar una mejor calidad y experiencia de estudio. (méximo 200 palabras).

2.1.- Definicion y diagnéstico del problema de investigacion

La implementacién de un leladro de 110v y otro de 220v en el drea de ajustaje es un factor
imporiante para el aprendizaja del estudiante v el método de ensefianza para el personal
docente del instituto, ya que permite un mejor desempefio y mansjo en las practicas, con esto,
se debe tenar an cuenta el tipo de comiente y el tipo de material con el que se trabajara ya
sea metal o grillon y asi considerar |a velocldad, el tempo, productividad v eficacia, pama los
cuales sa debe efectuar ensayos en probetas de distintos parametros geométricos y de esta
manera poder determinar la eficiencia de Implementar maguinaria con un motor de mayor
capacidad de voltaje, a su vez defink aspecios positivos y negativos al momento de realizar
una practica en dichas maquinas.



2.2.- Preguntas de investigacion

2Es importante la implamentacién de un taladro en el taller de ajustaje?

Se determinard la importancia de una maguina en el taller.

J Cuan eficiente es un motor de 110 v y de 220v7?

Determinar la aficiencla de utilizar magquinas de distinto voltaje

£La velocidad variara en un taladro de 110v a 220v7?

Sa determinara si existen cambics en |a velocidad de cada taladro

£0ua probabilidad hay de que aumente la productividad al utilizar un veltaje de 2207

El aumenlo de productividad se vera afectado al utilizar una cordents de voltaje diferente.

3.-Objetivos de la investigacion

3.1.- Objetivo General

Determinar la eficiencia de un talsdro de ecolumna con motoras de diferentes voltajes,
sometiendo a la maguing a ensayos utilizando probetas de distintas propiedades geomélricas,
que nos permiticén ver aquellas vardaciones de velocidad, iempo y desgasts de la maguina al
realizar una determinads operacién, y recomendar si es confiable variar fuentas de voltaje en

una magquina.
3.2.- Objetivos Especificos

= |mplementar taladros en condiciones para que el alumnado pueda realizar
practicas v peedan adguirir mayor conocimiento del funcionamlento de la
maguinarnia.

» Determinar los tiempos de produccion de trabajo.

= Analizar |z velocidad da corte de cada motor, en los procesos de
mecanizado.

» Verficar la eficacia en los sistemas de transmision por bandas
ufilizando una fuente de 220v,



4.- Justificacion

El proyecto se lo realiza con el fin de implementar nueves conocimientos sobre &l cambio de
dasampefio del taladro de columna al ser sometido a varaciones de corents o voitaje,
ensayns, inspecciones visuales v su desempefo practico en periodos largos de uso, con el fin
de daterminar un posible desgaste de cada componenla inlemo o axtemo de la maguina,
obsarvando sl existe un cambio de velocidad en la productividad, mayor eficiencia o desgasta
an el sistema de transmision, mayor polencia da perforado, sus ventajas y desventajas, con
la finalidad de mejorar &l aprendizaje tedricofpractico v verificar si es confiable adaptar una
maéguing de 110v & 220v en el inslituto o entidad donde sa realiza esta investigacion, ademas
de mejorar la calidad de aprendizaje para los primeros niveles de |a carera de mecdnica
industrial.

5.- Estado del Arte

En su frabajo de graduacion y titudacidn de implementacidn de un mecanismo aulomatizado
an la transmisidn de avance del husile para perforsr platina de 6 mm de espesor, en la
microempresa L & G Ingenio industrial, Alvaro Andrés Gancino hace referencia al
acoplamiento de un sistema automatico en un taladro para realizar ensayos destructivos en
probetas o placas de 8 mm de espesor (Yamabay, 2010)

En su tesiz doctoral Estudio de los procesos de taladrado en esiructuras aseronauticas:
Desgaste de herramientas, caldad y control del daflo en &l components, Juan Femando
Pérez, nos permite observar & Investigar sobre la conducta del material de la herramianta de
carie sometido a procesos de mecanizado en dichas estructuras, (Perez, 2020)

En el trabajo de aplicacion o fiulacién sobre sistamas de transmisién mecdnica elaborado por
el estudianie universitaro Juan Carlos Flores Garcla hace referencia al sistema que genera
movimiento a magquinaras industriales. (Garcla, 2021)

En la tesis dizefio de un banco de practicas en motoras eléctricns, como apoyo a la asignatura
disefia da maguinas il, Rolando Sénchez Rodriguez nos indica la imporiancia de tenar al
conocimisnto de un motor en nuestra @rea |zboral, nos parmite saber gue motor es mas
adecuado para una major productvidad, conocer su instzlacidn, funcionamianto y sus
conexlones ya sea un motor bifésico o monclasice, [RODRIGUEZ, 2010)



B.- Temario Tentativo

Implemantacidn da un procesa de taladrado en el taller de ajustaje
sistemas de transmisidn por bandas

tiempos da producdon de rabajo

velocidad de corte de cada motor

Motor tnfésico.

movimiento de trabajo

Parametros importantes en las operaciones de taladrado.
velocldad de avance

wvelocidad de corte

Mowvimiento de avance,
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7.- Disefio de la investigacién

7.1.- Tipo de investigacion

Se realiza una investigacion descriptiva en la cual se varificard la eficiencla de un motor de
110 v a 220 v, mediante un ensayo de probetas con diferentes tipos de brocas de diferenies
digmetros, que nos permitirdn realizar trabajos an los que podremas corocer gue molor hos
parmile realizar un trabajo con mas productividad,

En la investigacidn axploraioria se podra definkr los procesos realizados para conseguir que
&l proyecto salga segin o planeado, an el cual se verificara el motor qua nos permitira tener
miayor eficacia, conseguir que la velocidad de corte v diferentes operaciones avancen de
forma cormacta dependiendo del materal a wtilzar an los ensayos (probetas), sin generar

averias en la maquina.

En la investigacidn explicativa se podrd Informar los avances obiznidos medlante la prédctica
de cuan eficiente &5 un motor de 110 v y 220 v, mediante los ensayos de diferentes probetas
de distintas dimensiones, en la cual se utiiizara también diferentes tipps de brocas para
conocer su productividad, se informara los diferentes cambios, accesorios o hemamientas
utiizadas en el proceso de restauracion y colocacidn del taladro, si es necesario tamblén se
realizara la construccion de partes de la maguina que parmmitan majorar el uso de la misma,
con esto =& pc-dr& determinar que motor nos permite un mejor desampenio académico &
indugtrial,



7.2. Fuentes

& Fuentes primaras:
o Bitdcoras de mantenimiento
o Bitdcoras da segurdad
= Ensayos no destructivos
o Instalacion electrica
o Anélisis de produccion
o Parameiros de corte
o Anélisis de motor
o Sistema de fransmision
« Fuentas secundarias:
o Inspaccidn, impleza, reparacitn y lubricacion.

o Equipos de proteccidn individual "guantes, gafas, zapatos punta de acero,
mandil.

o Brocas, probetas (materal).

o Cablesdo, medidores, multimetra, Talpe,

o Tiempo de mecanizado,

o Valocidad de avance, velocidad da corte, velocidad de giro del husilio,
o Variacion 110v y 220v

o [Poleas, bandas, eje de rotacion, distintas velocidades.



7.3.- Métodos de investigacién

El taladro que s& colocare en el Instituto se revisara el funcionamiento de los molores, se
verificara el voltaje con el que van a trabgjan, se observara las partes del taladro tales como
husillo, manivalas, columna, mesa, basa, su macanismo de movimiento de avance, también
s@& revisara €l macanismo para el movimienlo prindpal ya que puaden produclr costos que
puedan afectar a nuestro proyecta, para que esto no nos afecte se llevaran a cabo ensayos
na destructives en probetas con el fin de conocer el funcionamiento de cada magquina y
gonocer qué lipo de molor es mas productive y eficients entre un de 110 vy otro de 220v por
@s0 es necesario utlizar brocas con distintos didmetros que nos permitan conocer la velocidad
de avance que nacesita cada broca,

7.4.- Téenicas de recoleccion de la informacion

Verbales:
Se obtendra o recopilard informackon medlante la generaciGn de una cierta cantidad de

pregunias relacionadas con la vanacion de productividad vy efectividad en un taladro
alimentado por 220y 110 v a esludiantes ¢ personal docente del instituto, ismbien & personas
extemas de la entidad con el fin de saber el nivel de conocimiento v aceptacion del lema de
investigacion propussto.

Dcularas:

Para obiener informacion de maners ocular se realizara una minuciosa observacion a cada
parte de la maguina y delerminar sl &l uso constante al realzar ensayos comparativos de
Hempo al momento de producic afecla la funclenabilidad de sus componentes inlemos o
herramientas de core utilizadas para el proceso de prusbas en probetas de acero.

Documentales:
Se recoplilard informacitn medlante el uso de bitdcoras de mantenimianto v tablas donde se

ancentrardn los tiempos de produciividad de cada taladro al momento de realizar una
oparacion de maecanizado.



Fizsicas:
Verficar e Identificar de manara precisa los cambioa figicos que se producen en el taladro al
reafizar una determinada operacidn, v 51 es necesano realizar un cambio de manera

inmediata,

Escritas:
En esta apartado se recopila la informacidn obtenida mediants apuntes o escritos efectuados

al momenty de realizar los ensayos de varlacidn y efectividad de & produccidn en unz
maquina coma &l taladro.

Pruebas selectivas:

Mediante este proyecio podremos determinar y evaluar la eficacia o deficlencia da acoplar
una maquina a una corrente de 220V con el fin de verificar |a variacién de productividad en el
taladro al realizar una cierta cantidad de operaciones mecanicas, va sean estas en saria o no,
visualizar el lempo de mecanizade y sl existe algln tpo de varacion en los paramebros de
corle del taladro.

Entrevistas:
Proceso de seleccidn a través de experencias reales en primer plano; es importante prepamar

las entrevistas de la siguiente manera:

» Seleccldn cuidadosa de los entravistados.

+ Elaboracidn y coordinacion del calendano con suficlente antlcipacian, para asegurar ia
participaciin da los entrevistados,

« Revision de la informacidn disponible; v

= Preparacidn de preguntas especificas v lineas de investigacion en funcion de loa
objetivos previstos en la audiforia.



8.- Marco administrative

8.1.- Cronograma
Para realizar el cronograma se debe utilizar el SW Project
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B.2-Recursos y materiales

5.2-1 .“T-Hlﬂl"ltﬂ h“m:ﬂﬂ'

Tablz 1.
FaerEmﬁﬁs en &l proyecto de investigacidn,
Parficipantes Rol a desempefiar en Carrera
¢l proyecto
1 Calderon Kevin Estudiants Mecanica industrial
2 Heméndaz Dany Estudiante " Mecanica industrial
E Beltran Leonarda Docanta Mecanica Industrial
Fuents: Propia

B.2.2.- Materiales
Tabla 2.

Recursos malterales requeridos para el desarrollo del proyecto de inveshigacidn.

item

Recursos Materiales requeridos

1

prensa de banco

Acaitarn

Cala de herramientas

2
3
4
5

" Enlenalla




8.2.3.-Econtmicos

ltem Objetos requeridos Costo
1 Taladros 1.200 §
2 Resorte " DESC
3 Toma corriente 110v 2308
] Cable gemelo # 14 DESC
& Mandriles 55945
(B16 v B18)
& Lijas 210§
7 Entenallas 52.80 5
B Toma comienie pata de gallina B.00F
9 Cable 3 x 14 (5000 v) 2.81%
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