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ADECUACION DF UN TALLER DE IMPRESION 3D DE RESINA

L. Objetivos
L1, Objetivo General

Adaptar un aula en un taller de fabricacion de impresiones 3D, mediante la instalacion de un

extractor de aire para tener un aire libre de gases proveniente de las impresoras, colocacion de

Persianas blancas en todas las ventanas y lamparas para una mejor iluminacion, esto con el fin de

mejorar los diseos y tener un espacio propio para la creacion vy utilizacién de las impresoras.

1.2, Objetivos Especificos

Disefiar e implementar un sistema de extraccion de aire eficiente en el aula, que garantice la

eliminacion de gases vy particulas nocivas generadas durante el proceso de impresion 3D,

asegurando asi un ambiente saludable ¥ seguro para los usuarios.

Colocar persianas blancas en todas las ventanas y lamparas LED en puntos estratégicos del aula,
con el objetivo de optimizar la iluminacidn natural y artificial, facilitando una mejor visibilidad y

precision en el disefio v la fabricacion de impresiones 3D,

Redisefar la distribucion del aula para crear un ambiente propicio para la creacion v utilizacion de
impresoras 3D, que incluya areas de trabajo adecuadas y almacenamiento para materiales, de modo

que se fomente la creatividad y la eficiencia en el proceso de disefio e impresion,

2. Antecedentes

La asignatura Integradora de Saberes fomenta la articulacion de conocimientos teoricos y
practicos para abordar retos técnicos en escenarios reales. Este enfoque permite a los estudiantes

aplicar competencias esenciales en disefio, analisis y manufactura,



Fieste: proyecto, se Priotiza la téenica de fundicion en aluminio, una metodologia

amphamente utilizada en la industiia gracias a las propiedades anicas de este material, como su

hgeresa, resistencia a la corrosion y capacidad para ser moldeado en geometrias complejas La

legracion de este proceso téenico con un andlisis exhaustivo de calidad refuerza competencias

como i interpretacion de especilicaciones (éenicas, ¢l diseio asistido por computadora y la

eviluacion de productos mediante Chsayos no destructivos. De esta manera, ¢l proyeeto no solo

responde u necesidades ndustriales, sino que también refuerza la formacion integral del estudiante

como prolesional téenico
3. Justificacién

La adaptacion de un aula en un taller de fabricacion de impresiones 3D responde a la creciente
necesidad de espacios disenados especificamente para la creacion y uso de tecnologia

avanzada, como las impresoras 3D La impresion en 313 ha revolucionado diversas industrias,

desde la educacion hasta la ingenieria v la medicina, al permitir la fabricacion rapida y
personalizada de prototipos y productos Sin embargo, este proceso conl]

eva ciertos riesgos,
especialmente en términos de salud y seguridad, debido al

a emision de gases y particulas que
pueden ser perjudiciales para los usuarios

La nstalacion de un extractor de aire es fundamental para mitigar estos riesgos, ya que ayuda
a mantener un ambiente saludable al eliminar los contaminantes del aire. Esto no solo profege
la salud de los estudiantes y profesores, sino que también fomenta un entorno de trabajo mas
productivo y ereativo. Por otro lado, la colocacion de persianas blancas y lamparas adecuadas
optimiza la iluminacion del espacio, lo que es crucial para trabajos de precision como la
impresion 3. Un ambiente bien iluminado contribuye a mejores resultados en los diseiios ¥

facilita el proceso de creacion.

Ademas, contar con un espacio propio para la utilizacion de impresoras 3D promueve la

colaboracion y la innovacion entre los estudiantes, incentivando el aprendizaje prictico y el
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desarrollo de habilidades técnicas que son cada vez mas demandadas en el mercado la

4 ; gk . 4 5] ue
En conclusion, este Proyecto no solo busca mejorar las condiciones fisicas del aula, sino g

también aspira a crear un ambiente estimulante y seguro que potencie la creatividad y

aprendizaje en el ambito de | fabricacion digital.

4. Marco Teérico

4.1. Seguridad y Ventilacién en Talleres de Impresion 3D

Durante el proceso de impresién 3D en resina, se liberan compuestos organicos volatiles (COV),

asi como particulas ultrafinas, que pueden representar riesgos para la salud si no se controlan

adecuadamente. Por esta razon, es fundamental implementar sistemas de ventilacion y extraccion

de gases que aseguren una adecuada calidad del aire en los espacios donde operan estas impresoras

(Azimi et al., 2016)

Las campanas extractoras cumplen un papel crucial al capturar y eliminar estos contaminantes del

ambiente, reduciendo la exposicion del personal a emisiones potencialmente toxicas. Segin

investigaciones, una correcta ventilacién localizada puede disminuir significativamente los niveles

de exposicion a COVs emitidos durante la fotopolimerizacion (Stefaniak et al . 2019)

4.2. Control de lluminacién en Espacios con Impresoras de Resina

La resina utilizada en las impresoras 3D suele ser fotosensible, es decir, reacciona a la luz,
especialmente a la radiacion UV Por tanto, es necesario controlar la entrada de luz solar directa
en el aula o laboratorio para evitar el curado prematuro del material y conservar su estabilidad

quimica (Formlabs, 2022). La instalacién de persianas blancas ayuda a bloquear los rayos solares

v. al mismo tiempo, permite mantener un ambiente conirolado y profesional
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Ademas, para garantizar un entorno de trabajo adecuado, se requiere una ilumi
artificial bien distribuida que no interfiera con el proceso de impresion. Lamparas de luz blanca

fria, preferiblemente con tecnologia LED, aseguran visibilidad sin alterar la composicion de la

resina (Ligon et al 20017

4.3. Importancia de la Adecuacion del Aula

La transformacion de un aula convencional en un taller especializado de impresion 3D no
solo implica la incorporacion de tecnologia, sino también la implementacion de condiciones
adecuadas de infraestructura, iluminacion, seguridad y ventilacion, Estas adecuaciones permiten

crear un entorno de aprendizaje practico, seguro y funcional, favoreciendo el desarrollo de

competencias técnicas en los estudiantes (Birt et al_, 2018).

5. Etapas de desarrollo del Proyecto

i -ETaFa | Actividades Resultados Esperados

"1 Diagnéstico  y | - Identificar condiciones actuales del | Diagnéstico técnico del |

Planificacién | aula ‘aula y listado de |
- Evaluar riesgos por ventilacién e Feeesidades de |
G |
I 6
HRRERE [ adecuacion

!— Medir entrada de luz solar y

espacios para equipos |




2. Disefio Técnico

3. Adecuacién e

Instalacion

|
i
L | —
|

4. Evaluacién y

| Validaci6n

R 3 _ - .
- Disefiar sistema de extraccién de | Planos estructurales Y|

ases _—
8 eléctricos del aula

- Definir ubicacion de persianas y aprobados

| lamparas _ o
' Especificaciones técnicas

- Seleccionar materiales apropiados |
para  ejecucion  del

|
para la instalacion |
proyecto |

|

|

- Instalar campana extractora de Aula acunditicnada con
] §ases ventilacién e iluminacién
- Colocar persianas blancas que Gptima

bloqueen la luz solar
o Ambiente controlado para

- Instalar iluminacion LED adecuada _ -
| impresion 3D en resina

e S ——
correcto | Aula certificada como

= Verificar el
funcionamiento de la campana | gspacio seguroy funcional
extractora para actividades de

|
= ir ni artificial , k= ; '
Medir niveles de luz y impresion 3D enresina

natural

- Validar condiciones de seguridad e ‘

higiene J




6. Aleance

El presente proyecto tiene como objetivo la adecuacion de un aula existente para convertirla enu

taller funcional de impresion 3D en resina, cumpliendo con los requerimientos técnicos, de

seguridad y condiciones ambientales necesarias para el correcto funcionamiento de los equipos
El alcance del proyecto abarca las siguientes acciones:
-Diagnostico técnico del aula para identificar necesidades estructurales, eléctricas y ambientales

-Disefio e instalacion de un sistema de extraccion de gases, a través de una campana que permita

la evacuacion de los compuestos liberados durante la impresion con resina.

-Instalacion de persianas blancas con el proposito de bloquear la luz solar directa, protegiendo la

estabilidad de los materiales fotosensibles utilizados en la impresion 3D.

-Implementacion de un sistema de iluminacion artificial mediante lamparas LED adecuadas, que

proporcionen una visibilidad uniforme sin interferir en el proceso de curado de la resina.

_Verificacion del funcionamiento de los sistemas implementados evaluacion de las condiciones
Yy

finales del aula para su uso como espacio de trabajo educativo seguroy eficiente.

7. Cronograma

Ver anexo |



8. Talento humano

Ne Participantes " Rol a desempeiiar en Carrera
el proyecto
1 PerezAnmthony | Provectista | Mecanica Industrial
2 | Picuasi Jhonn | Proyec?i_sa W—.-e(;n_jca_lﬁdtgtfial
3 _‘_I}]g Esteban Cusi Tutor defbroyecto I '@énﬁndjﬂfﬁl

Emale = =

9. Recursos materiales

9.1. Disefio extractor de aire:

-Extractor de aire industrial o de alta capacidad.

-Tubos de ventilacion para dirigir el aire al exterior

-Filtros de aire (opcional, para mejorar la calidad del aire).

9.2. Persianas:

-Persianas blancas (material resistente a la humedad y facil de limpiar).
-Accesorios para la instalacion (soportes, tornillos, etc.).

9.3. lluminacién:

-Lamparas LED (preferiblemente de luz blanca para una mejor visibilidad).
-Bombillas LED de diferentes potencias si s necesario.

-Regletas o adaptadores eléctricos para la instalacion.

10



9.4. Mobiliario:

-Mesas de trabajo (preferiblemente resistentes y amplias).

-Sillas ergonomicas para los usuarios.

Es ‘ 7. ;
tanterias o armarios para almacenar materiales y herramientas.
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