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1. Objetivas
1.1. Objetivo General

Desarrollar una interfaz de Integracién CAD-CAM, especifica para el controlador
Sinumeric 8080 meadiante al software Cad/Cam llamado Fusien, con &l propdsito de
mejorar la eficiencia y precision en los procesos de disefio, programacion y mecanizado
en las maguinas CNC del Instituto Superior Universitanio Central Tecnico,
1.2. Objetivos Especificos

Investigar las especificaciones técnicas del contralador Sinumeric B08D y las
capacidades del software Fusicn.

Disefiar una interfaz gue permita la transferancia fluida de datos entre Fusion y
sinumenc B080.

Implementar funclones gue faciliten la programacion directa desde Fusion al
controlador Sinumernic 8080.

Validar la interfaz mediante prusbas exhaustivas en situaciones de mecanizado
realistas.

Evaluar &l rendimiento de la interfaz en términos de eficiencia, precsion y
llempos de produceidn, mediante un andlisis de conexion en un entofno controlade

utiizando gjemplos especificos de mecanizado.

2. Antecedentes

Debido a la ausencia de una inlerfaz de integracidn eficiente entre el software
CAD-CAM Fusion y el contralador Sinumeric B08D en los centros de mecanizado que
tenemos en el laboratorio CNC, estd limitando la optimizacion del proceso de

programacion y mecanizado, Esto impide a los usuarios de la maquina aprovechar
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plenamente las capacidades de ambas plataformas, resultands una menor eficiencia y
precisién en la produccion, este proyecto se desarrolla para facilitar |a comunicacion y
ia transferencia de datos entre el sistema de disefo y &l sistema de fabricaciin

oplimizando el tiempo de produccion,

3. Justificacion

El proyecto propuesto se hasa en |a creacidn de una interfaz que pueda superar
las limitaciones en la comunicacién entre Fusion y el confrolader Sinumeric 8080, Esta
integracion no solo aumentara la eficiencia del proceso de mecanizado, sino que
también facilitara la adopcian de t2cnologias avanzadas en el ambito de las maguinas
CNC, brindando a los estudiantes de la carera de mecanica industrial la opertunidad
de desarrollar habilidades relevantes y actualizadas en el uso de software y

cantroladores industriales,

4. Marco Tebrico

4.1. PostProcesador

Un post procesador @s una herramienta que s2 utiliza con el software CADICAM
para converlir informacién grafica y estrategias de meacanizada al languaje de
programacidn basico de una maguina herramienta CNC, Gracias a esle elemento, al
CNC "comprende vy procesa” &l mensaje y lo convierte en trayectonas que pasan a
formar parte del mecanizado, (Mareno, 2020)
4.2, Autodesk Fusion

Es un software desarrollade por Autodesk gue combina harramientas de

moadelado 3D, CAD (Disefo Asistide por Computadora), CAM (Fabricacion Asistida por
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Computadora), CAE (Ingenieria Asistida por Computadora) y PLM {Gastion del Ciclo de
Vida del Producio) en una sola plataforma. Esta disenado para la creacion de
protofipos, |a ingeniaria, el disefio industnal y [a fabricacién de productos, permitiendo a
los usuarios disedar, simular, validar y fabricar productos en un entorno colaborativo.
(Autodesk, & 1)
4.3. Interfaz cad/cam

El Disefio y Fabricacion Asistidos por Computadora (CADICAM) &5 una
disciplina que examina &l uso de sistemas informaticos como herramignta de apoyo an
general de procesos involucrados en el desamolio y fabricacion de cualquier tipo de
producta. La disciplina se ha convertido en un requisito esencial para la industna actual
gue s enirenta a la necesidad de mejorar la calidad, reducir costes, acortar trempos
disefio y produccion. La dnica alternativa para lagrar este triple abjetivo as que se
utilice el poder de las herramientas de informatica actuaies e integrelas, asl como todos
los procesos para reducir costos (tiempo y dinero) al desarrollar productos y en su
preduceidn. (Lenguaje de ingenieria , 2013)

Componentes del CADICAM

Modelado geomeirico, Tecnicas de interaccion, Conceplos fabricacidn, Interfaz
usuario, Comunicaciones, Metodos numerlcos, Base de datos v Visualizacion.

(Lenguaje de ingeniera , 2013}
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4.4, Control numeérico computarizado

Un contral numérnco computarizade o CNC 23 un sistema elecironico que
controla todos los movimientos de una maquina-herramienta. El control numeérico es un
sisterna de control de magquinas automatico. En el control numérico se introduce un
codige alfanumérico que sarvird para comunicar los movimienios de la conscla a la
maguina-herramienta. El principal objetivo de un control numérico es el de conirolar la
trayectoria de una herramlenta 2n una maguina. Las maquinas de control numerico

mas conocidas por todaos son la fresadora y el tarno. (Guzman, 2020)
4.5, Fresadora CNC

Es una maguina que permite automatizar la produccion de piezas, de una forma
eficaz, segura y econdmica, Enun periodo de tlempo menor e producen un mayor
volumen de piezas con una garantia total de perfeccion. Esta fresadora permite realizar
el mismo proceso un innumerable nimero de veces sin perder precision. La fresadora
CMC surge para elaborar piezas gue tengan una exactitud milimetrica. Gracias al
Contral Mumérico por Computadora, a través de un ordenador se podra programar |a
fresadora para distintas funciones como lijar, dibujar o cortar, enfre otras. (Cortec

Mecanizados, 2019)

5. Etapas de desarrollo del Proyecto

5.1. Etapa inicial

Mos centraremos en el disefio y desarrollo de |a interfaz CADCAM, evaluando ia
interfaz en un entormo confrolado con ejemplos especificos de mecanizado,

Con &l objetive de mejorar la eficiencia y precision en los procesos de disefo,

programacion y mecanizado en las maguinas CNC del instituto.
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5.2. Etapa de desarrollo

Ejecutamos el desamolle de [a interfaz CADYCAM en el software Fusian,
posteriormente Disefaramos el modelo a sermecanizado, cargaremos las
herramientas disponibles en &l taller de CNC y culminaremos obleniendo el programa

con el codigo G.

5.3. Etapa de prueba

Se cargara el programa obtenido del software Fusion al controlador sinumeric
808D para llevar a cabo el mecanizado de la probeta disefiada anteriormente y que el
controlador ejecute el programa sin riesgo de errores, para esto se realizara un

seguimiento continue hasta obtener el producto finalizado correcltamente.

5.4, Etapa final
Se realizara la entrega de la interfaz culminada, garantizando un cormrecto
funcionamiento con un ejemplo de metanizado en aluminio de una probeta disefiada

an el software Fusion.

6. Alcance

Este proyecto se centrard en el diseno, desarrolio e implementacion de |a
interfaz CAD-CAM para el controlador Sinumeric 808D en Fusion. Se evaluara |a
interfaz en un entomo confrolado, utilizando ejemplos especificos de mecanizada. Sin
embargo, no se abordarin ofras posibles integraciones o variaciones de software y

controladores.
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7. Cronograma

Figura 1.

Cronograma de actividades

Desarolo e lahinfaz 2 Fiegracién CAC-CAMpara Cormeladee. [FECHADEMCID  |OURACON [ FECHAFMAL
ShryamasdoS i) wn Fuaion M 3 s TR

FECHA FRL

(MEM [ACTRAGAD [oEscheco

Mota. Fuente propia

8. Talento humano

Tabla 1.
Participantes involucrados en el proyecto
Participantes Rol a desempefiar en | Carrera
hig el proyecio
| Ing. Santiago Pullaguan | Tutor Mecanica Industrial
I 1
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Lanin Delgado Estudiante Macanica industrial

Fausto Quiguango Estudiante Mecanica Industrial

9. Recursos materiales

Para el desarrollo de este provecto utilizaremos: fresadora cne, para lo cual
golicitarermos &l uso del taller de cne, software cadfcam en este caso Fusion y una pc o

laptop con sistema operativo Windows 10 o superior para ejecutar el software Cadfcam.

10. Asignaturas de apoyo

10.1. Mecanizado en fresadora

Mos ayudara a rectificar superficies desiguales de |la placa que =2 va a
MEeCanZar.
10.2. Diseno asistide por computadora

Donde utilizaremos un software cadicam para desarollar la interfaz de
integracion para ejecutar &l mecanizado de la probeta,
10.3. Control numérico computarizado (CNC)

Agqui realizaremos el mecanizado de [a probeta con el programa listo y

gprobado por la interfaz desarrollada.
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