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PROBLEMATICA

Formulacién y plantsamionto del Problema

En el laboratorio de CNG pertencdiento o la camers de Mecanica Industrial ded
Instituto Superar Central Técnico con condicidn de Universitario, se observa que los
tomos diddclicos no funcionan, por lo que no purden conbribuir a la formacion del
estudiante que cursa la materia de control numérico computarizado. Dichos tomos
diddcticos no cuentan con los sensores respectivos para su buen fncionamiento, por o
gui a la hora de realizar sus pricheas los estudlanies, los lemos se delienen ya que por
las vibraciones ka puera de seguridad deja de lener contacto con los sensores, lo que
QEnera inconvenieniss en el mecanizado de las probetas y conbialiempos. Ademas, los
tomes didécticos no cuentan con wna ficha lecnica o plan de mantenimiento que respalde
Ia funcionaidad comecta de las méquinas.

Objativos
1.2.1 Objetivo general

Repotencar los tomos y fresadoras didéclicas ubicado en el Laboratario de CNE
del Instituto Superior Central Tecnico con condicion de Universitano medganta la
inslalacion de sensores y mantenimienio comectivo, para el uso y aprendizaje de los
estudiantes de Ia camera de Mecanica indusinal

1.2.2 Objetivos especificos

-Realizar un estudio del impacio de la propuesta lecnoldgica, a raves de encueslas
virluales, para asi delerminar cuan viable @s ol lema propuesto.

-Implemantar sensores de vibraclones mediante el asiudio del funcionamiento tanto de la
magquina coma Ios principales componenies qua 1a conloman para desarmollar de manesa
adecuads el proyecin.



PRI Y TR I ST D6 TR D TR [T LR | MTLLRCN S

-Analizar el funcionamiento de las mdquinas medianle pruebas de vibracion y mecanizado

para asl asegurar que la maquing funciona adecuadaments.

-Elaborar un listado de cosics medianie la adquisicion de los materiales, para asi dejar
constancia cel costo tolal de ka méguina cuande se encuinire &n funcionamiento.

Eiaborar un instuctivo @ través de los dalos e informacién recopilados durante 1000 @
mumMmMmuMamnmmd
informacion de las magquinas a repolenciar,

Justificacién

La propuesta de reslizar una repalencacion nace con la finaficied de restaurar
maquinas que se encuentran en mal estado o que no cuentan con un funcionamianio
adecuado, por lo tanlo, se encuestd & los estudianies de cuarto y quinto semesire da las
ummumwmmh imporancia y neces:dad de
contar con maquinas CNC funconales que pemmils a los esiudianies practicar y
familiarizarse con la programacion que conlieva, en beneficio para o aprendizaje de 08
estudianies de Mecénica Indusidal. Por ofra parte, la maquina carece de dplimas
condiciones mﬁﬁmmmmmmdumhmﬁm
o ficha ¥cnica aproplada que regule &l confrol, mantenimianto y uso adecuado de la

respectiva maquina CNC.,
1.4 Alcance

£l akeance del estudio se dalimita a realizar I3 repotenciacidn de 2 tomos y dos
fresadoras didacticas del Area de simulacidn del Laboraleno de CNC de Mecanica
Inchusirial, para lo cual, se rescondicionardn sensores, revision del ssiema de transmisdn
y mecinico en genaral, de esta manera se logrard oblener un instructive y ficha téanica
donde consten ks pardmetros de ks maguina y e manenimento perddico que debera
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reglizar, y asl este lunciene sin conlraticmpas. La plaboracion de aste proyaclo lendrd

una duracitn maxima de 6 meses y inalizard cuando la mAquina se encuenire en lolal

funcionamiento al 1énmmno del iempao establecido.
1.5 Materlales y métodos

Los méloda de investigacion qua apoyan a esla propuasta es fa documental, la
cusl apartard con & investgacidn de diversas fuenies enfocadas &l tema propuasio, la
siguiente es |a descripliva, misma que aportard para describir los diferenies componenies
qua conforman |8 maquina y asi e sea mis facil comprender o lector, también se
ampmﬁatmﬂudud&mw.ﬂ::mhﬂwumdmmrmm
serd visible &l realizar encuestas a los estudianies de 4o y Sto semestre. Por Glimo, 56
pretenda utlizar e método logico deductivo para intuir las posibles causas del falo y
posteriorments, indicar que acciones tomar para ewilarias en un futune con la maquina ya
repotenciada

1.8 Marco Tedrico

Elwﬂmw.mwcm.umﬂh
conbce 3 loda aquella maquina capaz de realizar operaciones automatizedas, kas masmas
qua serin controladas y supervisadas por medio de codigos de control anviados desde
una computadora. (Camasco, 2020, pag.15)

Lo tomos son miquinas que ganeran mucha vibracien debido a la potencia y
esfuerzo del molor, y en los tomos diddcticos esta no es una excepciin, puesio que su
funcionamianta 83 simiiar spdo que en un lemafio reducido, Pero, a dierancia de los

tomos manuales, los tomos CHC trabajan con sensones y damas circustos electironicos.

Cabe mencionar que esie lipo de maguinas CNC coentan con datos entre
posiciones de coomdenadas de los ejes, a eslo se le conoce como inberpolacion y de esla
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manera se oblienan 3 lipos de interpolacitn para lograr realizar cleras operaciones que
wvarian de las lineales, Segdn (Paul Rueda, Jacob Vasquez, 2018)

La inerpolacian lineal o8 utdizada para ayeciorias recias y continuas, [
interpolacian circular para realizar contomos circulares especiicandd un
punio de inico y final, y |a interpolacion holicoidal para realizar confomos
helicoidaies basados en el méiodo de inlerpolacion circular con un

movimiento linesl en un lercer eje

Al igual que en los tomos manuales, es posible realizar las mismas operaciones
dudeﬁuﬂnraﬂbﬂn.mnh:!:mmqwmhlmﬂmcﬂﬂ las piodas
fabricadas mmmmmrmmnmmmmmm
meleshildad, es decir, polimeros y elaslimeros.

Por ko tanto, estos lienden a :qumuﬁurmnﬂpmdﬂ ligmpo Sno

mmmmmumumrwm.mmmmwahlman

hmmm,mmumnﬁadmﬂrhuﬁuﬂdﬂm

deteciadas por o movimianto de los gjes. mmm.mw.m

Ehmmqn.munnﬁ:aﬂamm:muymmﬁwﬂuwﬂm

disposilivo slecirinica encargado de realizar operacionas gicas n través da una serie de
insirucciones previamente mgresadas, 8 sste slemento sa denomina PLC o Controlador

Ligico Programable. (Paul Rueda, Jacob Vasquez, 2019)

Entonces, dicho elemanto se encarga de monilorear el estado de los sensornes
eoneciados, @n esie caso al sensor de vibraciones, ademdas de controlar el resto de

slemantos coneclados o 1as salidas.



Filigina W de 17

FURTE 8 CE 20 B 00 O i TIUAR A [ | Sl WP T mLr, A TITLT AL

2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS

2.1, Recursos humanos

mehhmmmmmmmd:mﬂw

tanto los documentos escilos, como fa para préctica que consiste en implementar [os
um,mm:ﬂmm?dﬂm:m.mnlu

principaies partes y analisis del sislema alécirico.

2.2, Recursos técnicos y materiales

| RECURSOS TECNICCS Y MATERIALES

 Diagnostice del problema y hallar la causa del MESma
fase 1 | Determinar cudles seean los pasos 8 seguir =

e e e ey e v e

Adquirir s Sensores

fase 2 Cambia lo s8nsoes
Realizar prushas de funcionaidad de los sensares
HMHHMMBHEMHMMHﬂHHHM

fase 3 | En base sl mantonimiento neaizado croer la chica técnica @ indniciive

2.3, Viabilidad

Para cumpiir con el desarmalio de |a propuesia tecnoldgica serd necesanio el aparte
econdmico por pane de ambos eshudianies, of MisMO que sera admenistrado y ulllizado
conforme vaya avanzando of proyecto. Se cuenta con ¢l respaldo y aprobacién tanto del
mﬂumuumummrﬁmnmmmwmm

CNC, lugar donde se encuentra ia magquina.




R P ECTLAGT O e B TS A T BT DAADION [ m Al FITTLE A

Fga paaL

2.4 Cronograma
[ L !
[ P -l [ T
) Rt e bl Cir Tagrira ¢ o covehe ot D ey BRLTH @ FRRIN S eesh P T e L L ] ey e M) e
]
e i
1 (RIS 4 M JjvigjolL
Jljll:Il1il!llll:llrlll‘l‘i'llllllill

O T L] et [ 4 | i

I rl“d.liﬂ Tomiad 1 I

| Emeswa s wapel s s e T I
v 1 il Sy ol v 0 i i g Bena 8 Toricsi 1 1 e | @

I T e L e e Tigpnti1 1 BYa !
1 i W-mﬂ T} | 7]
i 3 |
é 1 Ph-r-ﬂ---_u sl ] vz | ses
! I e el T ) | |
L 1 W_ﬂu Tesul T i prag | pra

L] P e g i

B e i e | R e o | o 1.2 i oo | awen i

[ P_lip—-ﬂli_ Temaits . ] Fvza | nae I 1

t rh---m-i Tmml L) gy | g | :
[ ® i 1w i e ke T E p—— 1 I
1 L 1 i |
i S Tl ' . |
E R i st sl | ) { |

{ |
- X 3 a
o T T s -ty S —_— |
- | Temial? a Pt
- ] Po-m..l—.--_ oz
Teaif]| & e |

L




T ) e O PR DN TG L A T AT

EE
2
e
£

==
g
.-
i

L e | 4] W L [ida

cix
- -ql
=l
- [
1=
|
-nl.
e
o |
=
= |ua)
=|
e

-
-
-

|




Pigra 11T .

ANCONOENRDDEDED
:jl'lllll::ll'l'|lll=l.l:

C1EIL

TS

LA §

1
L]
'
x
=
L
P
E
5
g
-
p
i
£

ANMONOBR0I0

B L [malel g ]

plpielein|piefinlalelinln|ninlninjninieinfeinieln|sjnfinie||efniejo|n|n{nluajojuiniy

Thla W0 [ 31 W (5 (DL W] 2] ¥ [BI01L Ma/W]d]¥ G0/ Lmlm]a]V

| 11

|

-

L1101
(11




W (T U ) T T A T O o T B I [ i LA T “I‘--'ﬂ E
2. F ] X ' B
INCOBOEORDDNOEEEDON OE0 AL (318 0 1 30 I AT IsToli oMl JT¥TS]
x| alalalnlaelu]on wlafufofofafnlofofufaf{afulofafafofafoinlofainjafafo afofafajulofninieioindonfelnliwii nt]
| e

— N
=




| LT g P F]

P 1T O, PRARA 0 T I FUS LAH /LA

Bibliogratia

(12 de sepliembie de 2021), Oblenido de 11,
hiips Hwww academia edu/IB765395/dec1nci%C 3% B3n_lecnol RCI%EIgea_d
e_un_loma_Compact 5_CNC_a_traviC3%A0s_de_un_PC_Technological adapt
ation_ol_5_CNC_lathe_Compact_through_a_PCPaulo=downioad

Carlos Chamaoro, Harold Reinaza. (2020). Cbilenido de
wmwm.wwmnm.m.imﬁnwmu
14740 pdf?sequence=48isAllowed=y

Fonsal. (23 de marzo de 2018), Obtenida de 10.
MMWTW 72711 /Programaci%CI%a3%C2
EMEMWW1WHM%4
mMCI%83%C 2% Adricot20computacional % 20boxdord %20230 pdf

Paul Rueda, Jacob Vasquez. (frebrero de 2019). Qbienido de
hitps J/bibdigital 2pn edu ectilstrearmy1 500001 560/1/C0-2828 pdf

Rocio, V. (16 de mayo de 2020). Oblenido de
hitps Jirepositone. continental edu pa/bilsream’20.500.12394 0BGV FFIN_111_
TI_Mitma_ayvar_2020 pdf



IR VNN N R B TR B Y LT LR | L N

CARRERA: Mecdnica Industrial

FECHA DE PRESENTACION:

oy /o8 J 202

n[.nz Mtsff.tﬂu
APELLIDDS Y NOMBRES DEL EGRESADO:
Pow [-.wu[u:r Wikner Crdsan

APELLIDOS NOMBRES

TITULO DE LA PROPUESTA TECNOLOGICA: Bﬂpﬂm.'-"‘ 0 e —

;kl_._ﬁ:m_&_mhnuh..ﬂ..ﬂmmﬁs__,Q;L_:F.u__ﬂm&km.LL;LJ

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA: CUMPLE N0 CUMPLE

*  OBSERVACION Y DESCRIPCION
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b MO

1
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8l RO
s
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BENEFICIARIOS -
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