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02 EXAMEN COMPLEXIVO
ACTA FINAL DE CALIFICACION

NOMBRE DEL ESTUDIANTE: CALAN FLORES SAMIRA LIZBETH Cl: 1753354800

PERIODO LECTIVO: 2024-II FECHA: 13/03/2025
: CARRERA: :

ELECTRONICA O MECANICA AUTOMOTRIZ O | OFFSET O
ELECTRICIDAD O MECANICA INDUSTRIAL O DI O
MECATRONICA O TSU MECANICA INDUSTRIAL X CONTABILIDAD O

TEMA DEL PROYECTO PRACTICO: MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE UNA SOLDADORA
PARA PROCESO TIG DEL TALLER DE SOLDADURA.

PARAMETROS DE , NOTA (Letras)
EVALUACION NOTA(Nfuerd) NOTA FINAL

100

EXAMEN TEGRICO 2 Solenta / Cien
) 100

EXAMEN PRACTICO 100! Oiar / Cien

/ 100 :
TOTAL gg Dchenta ¢ e / Cien

LA CALIFICACION DE CADA PARAMETRO ES SOBRE 100 PUNTOS Y EL TOTAL SERA EL PROMEDIO DE LAS
DOS NOTAS.
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PRESIDENTE DEL TRIBUNAL
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CASO PRACTICO COMPLEXIVO
NOMBRE DEL ESTUDIANTE: CALAN FLORES SAMIRA LIZBETH Cl: 1753354800

PERIODO LECTIVO: 2024-II FECHA: 13/03/2025

RUBRICA:
' TEMA 'MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE UNA SOLDADORA PARA PROCESO TIG |
| DEL TALLER DE SOLDADURA.

'N‘ || Actividad ' CRa e Logr'aﬁd. Medi_aﬁéme;'-lté I&lologr.add“
10105 i tlogrado5/10° MU A0S S

e
/
rd
v
v
/

v
v
v
'
7
v

1 | Diagnéstico y levantamiento de informacién de estado
actual de la maquina

2 | Ejecuta el desarmado, toma fotos y sefiala las partes
importantes a repotenciar

3 | Elabora una lista y presupuesto de materiales e insumos
para el mantenimiento y repotenciacién

4 | Aplica los equipos de seguridad sanitaria y proyeccién
personal

5 | Esordenadoy préctica la limpieza en el drea de trabajo

6 | Ocupa la maquinaria de forma eficiente y considerando las
normas de seguridad

7 | Construye las piezas en mal estado de acuerdo a las
tolerancias especificadas para la maquina

8 | Realiza el mantenimiento de la maquina siguiendo un
procedimiento adecuado

9 | Realiza el armado correcto y demas insumos necesarios
para el funcionamiento del equipo

10 | Pruebas de funcionamiento, check list de piezas
repotenciadas y elaboracién del informe final

11 | Defensa practica del examen realizado

12 | Presenta uninforme escrito siguiendo los formatos
establecidos por la institucion
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