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1.  EL PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1. Formulacion y planteamiento del Problema

En la formacion Técnica y Tecnholdgica el perfil buscado requiere de habilidades,
en el amplio manejo de maquinas herramientas relacionadas al ambito de:
soldadura, produccion, mantenimiento, disefo, etc. Sin embargo, en la industria el
conocimiento en el conformado en materiales distintos al acero, como la madera,
plasticos y demas, enriquecen el conocimiento ante requerimientos
complementarios al ambito de la Mecénica Industrial. En este sentido en el taller de
Carpinteria del “Instituto Superior Universitario Central Técnico”, existen varias
maquinas que de entre las cuales destacan 6 tornos de marca EMCO DB-6, que al
no encontrase operativos, ocasionan el no aprovechamiento de recursos e
infraestructura disponible; en asignaturas y actividades complementarias a las
modalidades de estudio de la Carrera de Mecanica Industrial, asi como en trabajos
de vinculacion, proyectos integradores y demads; generandose la siguiente
interrogante: ¢ Qué actividad se requiere para que los mencionados equipos no se
encuentren subutilizados en el taller?. Por otro lado, los 6 tornos EMCO DB-6
requirieron de una inversion para su adquisicion, al no estar operativos estan
sujetos a un deterioro progresivo, tanto por medios ambientales, de entorno, o la
degradacion de sus componentes, ¢ Cémo darle a la inversion inicial de los equipos
una segunda vida atil?

1.9.1. Formulacion del problema Cientifico

En el ambito del funcionamiento global de los tornos, el estado actual es que
presentan vibraciones anormales y ruidos no deseables entre componentes, mas
los fallos que se detectaran después de la valoracion inicial de parametros, lo que
compromete el funcionamiento béasico de los tornos. Surgiendo la interrogante del
problema: ¢Cdmo identificar los parametros Optimos de funcionamiento de la
maquina?, adicionalmente debido al uso adecuado e inadecuado del equipo, los
bastidores y controles se encuentran averiados y deteriorados, ademas,
paralelamente varios componentes primordiales a su funcionamiento, requieren de
la instalacion y recambio en ciertos casos, por ende ¢Cémo evaluar el correcto
funcionamiento de mecanismos de transmision de potencia, y evitar el
recalentamiento del cableado de alimentacion de los 6 tornos de marca EMCO DB-
6 de forma eficaz?

1.9.2. Formulacion de preguntas

e (;Qué actividad se requiere para que las mencionadas maquinas no se
encuentren subutilizadas en el taller?

e ;Como darle a la inversion inicial del equipo una segunda vida util?

e ;Cbomo identificar los rangos 6ptimos de funcionamiento de la maquina?
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e ;CoOmo evaluar el correcto funcionamiento de los componentes de los
tornos EMCO DB-6?

e (CoOmo identificar los rangos Optimos de funcionamiento de las
maquinas?

1.9.3. Preguntas para encuestas

e ¢ Conoce las fallas mas comunes que pueden presentarse en un motor
de torno?

e ¢;Conoce usted la importancia de ejecutar un mantenimiento correctivo
en un torno para madera?

e /ldentifica los tipos de mantenimiento aplicables a maquinaria para
madera?

e (Cree usted necesario la aplicacion de un mantenimiento correctivo en
las maquinas del taller de carpinteria para que los estudiantes adquieran
nuevas habilidades?

e ¢ Considera usted pertinente la repotenciacion de los tornos para madera
del taller de carpinteria del ISUCT?

o ¢Diferencia el funcionamiento de un torno convencional con un torno de
madera?

e ¢ Conoce usted las aplicaciones de un taller de carpinteria?

1.2. Objetivos
1.2.1. Objetivo general

Repotenciar seis tornos EMCO DB-6 mediante mantenimiento correctivo para
garantizar su funcionalidad béasica en taller de Carpinteria del area de Mecanica
Industrial ISUCT.

1.2.2. Objetivos especificos

e Validar el estado inicial de los parametros basicos de funcionamiento de 6
tornos de marca EMCO DB-6 del taller de Carpinteria; mediante pruebas
afines, para determinar los fallos que requieren ser corregidos.

e Obtener parametros cuantitativos de la necesidad de la repotenciacion,
mediante encuestas, validando la pertinencia del proyecto.

e Sintetizar la informacion recopilada y seleccionar el procedimiento a ejecutar,
mediante un analisis comparativo, para repotenciar integralmente 6 tornos
de marca EMCO DB-6 pertenecientes al taller de Carpinteria.

e Ejecutar la repotenciacion de 6 tornos marca EMCO DB-6, mediante
procedimientos de mantenimiento electromecanico, para su rehabilitacion y
obtencion de funcionalidad basica.

e Validar e interpretar los resultados obtenidos, mediante la constatacién de
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parametros normales de funcionamiento en este tipo de tornos, asi como la
comprobacioén de calidad en productos fabricados.

1.3. Justificacion

La propuesta de realizar un mantenimiento correctivo nace con la finalidad de
restaurar las maquinas en mal estado de funcionamiento por lo tanto es pertinente
efectuar la aplicacion de los conocimientos adquiridos durante la formacion
profesional, en el mantenimiento mecénico y electrotecnia con esto se da mayor
rendimiento a los equipos y la vez contribuir para la ensefianza Optima del
estudiante, en este sentido el Instituto Superior Universitario Central Técnico se
beneficia ya que mejora la fiabilidad y disponibilidad de los tornos, garantizando el
uso constante de sus equipos, gestionar adecuadamente los recursos, organizar
las actividades del mantenimiento preventivo planificado, mediante una cultura de
conservacion de los equipos. Ademas, el proyecto es factible, ya que se tiene a
disponibilidad la maquinaria en el area de carpinteria, por el motivo que el taller es
amplio para poder realizar comodamente los trabajos, y con la capacidad de utilizar
de la manera correcta.

1.4. Alcance

El proceso de repotenciacion de tornos EMCO DB-6 constard de dos etapas.
La primera consta en analizar y corroborar los fallos en los componentes existentes
para reemplazarlos. Asi como la implementacién de accesorios complementarios a
la funcionalidad global de la maquina, ademas, en el mantenimiento correctivo se
ejecutaran arreglos en la parte electromecanica, como pintura, conectores sistema
eléctrico en general.

1.5. Marco Tedrico
1.5.1 Mantenimiento

Mantenimiento es la actividad realizada para restaurar, garantiza la existencia
de un servicio en las instalaciones y equipos, con una calidad esperada. Cualquier
tipo de trabajo realizado con la finalidad de corregir o prevenir fallas, son trabajos
de mantenimiento, pues estan ejecutados con este fin. Busca que se continle
prestando el servicio para el cual fue disefiado.
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1.5.2 Tipos de mantenimiento

1.5.2.1. Mantenimiento correctivo

Se entiende por mantenimiento correctivo la correccion de las averias o fallas,
cuando éstas se presentan. Es la habitual reparacion tras una averia que obligo a
detener la instalacion o maquina afectada por el fallo.

1.5.2.2. Mantenimiento preventivo

Tiene como objetivo reducir los paros de maquinaria, mediante revisiones de
los equipos, haciendo uso de informacién de la maquina proporcionada por el
historial de mantenimiento y manuales. Se programa un plan de mantenimiento
para cada maquina, actividades simples como limpiar, engrasar, inspeccionar, etc.

1.5.2.3. Mantenimiento predictivo

Estudia la evolucién temporal de ciertos parametros
para asociarlos a la ocurrencia de fallas, con el fin de determinar en qué periodo de
tiempo esa situacion va a generar escenarios fuera de los estandares, para
planificar todas las tareas proactivas con tiempo suficiente, para que esa averia no
cause consecuencias graves ni genere paradas imprevistas de equipos.(Viii 2020)

1.5.3 Torno

El torno de madera es una maquina que se usa en la fabricacién de piezas con
formas geométricas, en especial piezas de madera torneadas. Actualmente
representa una de las maquinarias mas importantes en cualquier proceso industrial.
El torno de madera mecénico es una herramienta para mecanizar piezas por
revolucién sacando material en forma de viruta o aserrin mediante una herramienta
de corte. Generalmente el movimiento de corte que se le imparte a la pieza gira
rotando en su propio eje gracias a un motor eléctrico que transmite su giro al husillo
mediante un sistema de engranajes.(Andn s. f.)
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1.5.3.1. Partes principales de un torno para madera

Ilustrac_ién 1 Torno EMCO DB-6

|

Fuente: (Lopez Raul, 2015)

e Base

e Bancada

e Cabezal fijo

e Cabezal movil

e \Volante

e Tornillo del cabezal mévil

e Contrapunta

e Centrador

e Soporte de trabajo estandar
e Motor

1.5.4 Tipos de tornos para madera
1.5.4.1. Torno al aire

Son muy similares a los tornos de madera de revolver a excepcién que la correa
se encuentra montada verticalmente y no posee contrapunta. Ademas, el
movimiento de avance se aplica desde la torreta. En este torno para madera se
utiliza una serie de pasadores de ejecutores para asi poder controlar las
operaciones que se realicen con él. (Andn s. f.)

1.54.2. Torno automatico

Es una méaquina cuyo control estd en varios aspectos automatizado, si es
necesario el operador Unicamente se limita a ajustar el material en el y después los
comandos realizaran las demas operaciones a través de una unidad de control, que
puede estar situada justo sobre, o al lado de la maquina o de forma remota, con o
sin cabes.
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1.5.5 Seleccién de rodamientos

Al seleccionar rodamientos para cualquier propésito, lo que se quiere, en Ultima
instancia, es estar seguro de alcanzar el nivel requerido de rendimiento del equipo,
y al menor costo posible.(Muchos s. f.)

1.5.6 Senalizacion de seguridad

Todos los equipos y maquinaria deben disponer de las advertencias y
sefializaciones necesarias para garantizar el uso de equipos de proteccion
individual para prevenir consecuencias indeseadas.(3 s. f.)

1.6. Tipos de investigacion
1.6.1. Investigacién aplicada tecnoldgica

Se utiliza para generar nuevo conocimiento y ponerlo en practica con el propésito
de favorecer la vida de las personas.

1.7. Métodos de investigacion
1.7.1. Investigacion Descriptiva

La investigacion descriptiva es la que se utiliza, tal como el nombre lo dice,
para describir la realidad de situaciones, eventos, personas, grupos o comunidades
que se estén abordando y que se pretenda analizar.

1.7.2. Investigacion documental

En la investigacion documental, se emplea en la recopilacién y seleccién de
informacion utilizando recursos como: libros, catalogos, tesis y videos; con la
finalidad de definir los posibles métodos de solucion al problema planteado.

1.8. Temario Tentativo
1.8.1. EIl problema de investigacion

1.1 Formulacion y planteamiento del problema
1.2  Objetivos

1.3  Justificacion

1.4  Alcance

15 Marco teorico

1.6 Tipos de investigacion

1.7 Métodos de investigacion
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1.8.2. Aspectos Administrativos

1.8 Recursos Humanos

1.9 Recursos Técnicos y Materiales
1.10 Viabilidad

1.11 Cronograma

1.12 Bibliografia

1.9. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS
1.9.1. Recursos humanos

El presente proyecto, en el aspecto intelectual, sera realizado por los autores
bajo el apoyo del tutor y miembros del tribunal asignado, asi como personal de la
carrera de Mecanica Industrial que facilitaran los aspectos técnicos y de detalle del
producto final. En lo econdmico sera financiado por los autores.

1.9.1.1. Talento humano

Tabla 1

Recursos humanos del proyecto
Ne Participantes Rol en el proyecto Carrera
1 Ing. Paulina Manjarres Tutor de tesis Mecanica Industrial
2 Alejandro Chumafia Autor Mecanica Industrial
3 Bryan Herrera Autor Mecénica Industrial
4 Ing. Stalin Romero Docente de Proyectos Mecénica Industrial

Fuente: Propia.
1.9.2. Recursos técnicos y materiales
1.9.2.1. Materiales

Tabla 2

Materiales a utilizar

item Materiales
Caja térmica
Pernos
Pintura
Selectores
Cableado

Fuente: Propia

a b~ wWwN Pk
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1.9.2.2. Econdmicos

Tabla 3
Recursos requeridos
N.° Recursos
Descripcion Cantidad Costo
1  Multimetro 1 $20
2 Corta frios 1 $5
3 Playo 1 $7
4  Destornilladores 1 $6
5 Juego llave inglesa 1 $10
6 Llaves hexagonales 1 $8
7 Bandas 6 $120
8 Rodamientos 6 $ 60

Fuente: Propia.
1.10. Viabilidad

El proyecto se lo realiza en las instalaciones del “ISUCT” por lo que se desarrolla
de manera comoda y ordenada, ademas la mano de obra y la adquisicion de
repuestos es autofinanciada. Una vez finalizado el proyecto la maquina podra
funcionar en su totalidad permitiendo ser utilizada permanentemente.
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1.12. Cronograma

Proyecto de T. - Plan de mantenimiento 135 dias lun 6/6/22 vie 9/12/22
del taller de carpinteria.

4 CAPI

10 dias lun 6/6/22  vie 17/6/22

a) Introduccién, problema, objetivos, 10 dias lun 6/6/22 vie 17/6/22
hipétesis, justificacion.

4 CAP IV 55 dias lun 26/9/22  vie 9/12/22

a) Resultados y discusién. 29 dias lun 26/9/22  jue 3/11/22

b) Conclusiones, recomendaciones, 14 dias jue 3/11/22  mar 22/11/22

bibliografia y anexos.

c) Articulo cientifico. 13 dias mié 23/11/22 vie 9/12/22

Fuente: Propia
junio 2022 julio 2022 agnsto 2032 septiembre 2022 'nﬁu.hre 2022 noviembre 2022 “diciembre 2

=
—

Fuente: Propia
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