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1.1 Formulacion y planteamiento del Probiema

El acabado de pintura automotriz @s una técnica fundamental en el ambito de la
reparacion y estética vehicular, Este proceso permite obtener terminaciones uniformes,
resistentes y de alta calidad en las superficies pintadas, lo que depende directamente de
contar con instalaciones adecuadas y herramientas especializadas. Por ejemplo, para
garantizar un acabado profesional, es esencial trabajar en un ambiente controlado, donde
factores como el flujo de aire, la luminacion y la temperatura sean dplimos, especialmente

al aphicar procesos de monocapa © bicapa.

Sin embargo, en al Instiuts Superior Universitars "Central Técnico", nos
enfrentamos a la carencia de un espacio dedicado exclusivamente para un taller de
acabados de pintura automotriz, lo que limita significativamente las capacidades de
aprendizaje y practica en esta rama del mundo automotriz. La ausencia de cabinas de
pintura y equipos especificos afecta directamente la formacion de los estudiantes, quienas
no cuentan con las condiciones necesarias para el aprendizaje y desarrclio de
competencias teécnicas para el campo automotriz.

Cabe deslacar el impacto de esla problematica en la educacion técnica y
tecnoldgica. La falta de instalaciones adecuadas no sclo afecta a los estudiantas, sino
también a los docentes, donde estos no tienen el espacio para brindar una educacion

especialidad con metodologias modernas para asi garantizar una enseflanza de calidad.

1.2  Objetivos
1.2.1 Objetivo general

- Comparar el espesor de la pintura Robeltro brasdefia color gris RAL (7039) en los
procesos monocapa y bicapa en un guardafango de una camioneta Dimax 3.0 4xd,

mediante la interaccién de un espesimetro digital MDPOTT, para evaluar la calidad,
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uniformidad y eficiencia de los recubrimientos en acabados automotrices.

1.2.2 Objetivos especificos
- Explorar los principios tedricos de las técnicas de pintura en el sector automotriz
mediante una investigacién bibliografica detallada que permita analizar su uso y

apbcaciones para mejorar las estrategias de acabados automotrices.

- Desarrollar un estudio comparativo del espesor de pintura Robelto brasilefia color
gris Ral 7039 aplicando los procesos monocapa vy bicapa mediante el uso espesimetro
digital. Para la supervision correspondiente de cada proceso y su fiabilidad en la aplicacién

de acabados automotrices.

- Evaluar &l comparendo planteado, analizando las mediciones detalladas
realizadas con el espesimetro MDPOT77 en el guardafango de la camioneta DIMAX 3.0,
Esto se realizara con el propdsito de identificar diferencias significativas entre los dos
meétodos de aplicacidn y garantizar |a cahdad y seguridad del recubriendo aplicado.

1.3  Justificacidn

La realizacidn del proyecto de titwlacidn sobra al estudio comparativo dal aspasor
de |a pinfura Robeltro brasilefia color gris RAL (7039) en los procesos monocapa y bicapa
no solo cubrira las carencias en infraestructura educativa relacionadas con los talleres de
acabados automotrices, sino que también fortalecerd la competitividad y relevancia del
Instituto Superior Universitario "Central Técnico” en el ambito académico y taboral. Este
proyecto permitird a los estudiantes adquirir conocimientos y habilidades técnicas
aspecificas en el manejo de equipos de medicion como el espesimetro digital (MDPOTT),

asenciales en el sector automofriz.

La ejecucidn de este provects fomentarad la formacion integral dal estudiants, no

solo en el ambito practico, eino también en la investigacién aplicada, enfocéndose en
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areas como la evaluacion de la calidad de recubrimientos, la optimizacion de procesos de

pintura y el andlisis de materiales.

En conclusion, esta inversion fortalecera ta reputacion del Instituto como un lider en
educacion técnica y generara un impacto favorable en el desarrollo socipeconomico de la
comunidad, al formar profesionales altamente cualficados que impulsaran el crecimiento
del sector automeotriz y de la industria en general.

14  Alcance

Sa levara a cabo un esludio comparativo del espesor de la pintura Robealro
brasilefia color gris RAL (7039) en los procesos monocapa y bicapa, utilizando un
espesimetro digital (MDPOTT). Para ello, se realizaran aplicaciones practicas de pintura en
un guardatango de una camionata Dimax 3.0 4x4 bajo condiciones controladas del taller
de acabados del Instituto Superior Universitario "Central Técnico”, asegurando la
uniformidad en los parametros de aplicacidn, como presion de pulverizacién, tempo de
secado y temperatura.

El estudio incluird la recopilaciin de datos sobre el espesor de los recubrimientos
en muiltiples puntos del guardafango. analizando las varaciones y comparando los
resultados obtenidos entre ambos métodos. Ademas, se documentara detalladamente el
procadimiento, las configuraciones de los equipos utilizados vy las fichas técnicas de la

pintura aphcada.

El analisis de los resultados permitird identificar diferenclas significativas en
terminos de uniformidad y consistencia del espesor entre los procesos monocapa y bicapa,
aportando informacion clave para la optimizacién de las técnicas de aplicacién en el seclor
automotriz. Finalments, se realizard un informe técnico con recomendaciones basadas en
los hallazgos, concluyendo con una verificacion practica que asegura la validez vy
confiabilidad de los resullados obtenidos en el proyecto.
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1.5 Materiales vy métodos
1.5.1 Materiales

Guardafango camioneta Dmax 3.0 4x4: Esta serd la pezs clave donde so
realizara el proceso de pintura e implementacion los procesos monocapa y dicapa. Tal

como 38 observa en la figura 1.

Figura 1

Guardafando Omax 3.0

Nota: (JEFIMPORTACION, 2025}
Espasimatro digital MDPOTT: Este instrumento se ocupara para la verificacion

de espesor de los mencionados procesos. Tal como se obeerva en la figura 2.

Figura 2

Espasimelro MDPOY?
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Nota: (AUTOR, 2028)

Pintura gris Robelro: Pintura que se utilizara para la medicién de espesor y
aplizacion an el guardafando de la camioneta Dmax 3.0. Tal como se observa en la figura
3,

Figura 3

Birdurs Robelro

MNota: {CENTROCOLOR, 2023)
Masiila: Se utilizara para sellar, reparar y alisar superficies dafiadas del

guardafango. Tal como se observa en la figura 4.

Figura 4

Masilla
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Nota: (LOCTITE. TERESON. 2025)

Thinner automotriz: Se aplicara a la mezcla de pintura para el procedimiento de

pintura. Tal como sa observa en la figura 5.

Figura 5

Thinner aitamalnz

Note: (SOLCAR, 2021)

Pulimento: Se aplicara para el acabado de pintura para mejorar la estética y

extender la vida util de la pintura. Tal como se observa en fa figura 6.

Figura 6

Pulimenito auvlomolrz



FOAL O3 P L Y TG O PERTTL O DAl B WG RACET o Ll U T LA e Pigina 12 da 25

|Wesco
PULIWMENTO BLANCT |

1 p——

‘Nafa: (PINTULAC, 2024)

Pulidora: Se utilizara para eliminar los defectos en la pintura permite trabajar
mediante diferentes angulos lo que permitird un mejor acabado. Tal como se observa en

la figura 7,

figura 7

Pulidora Eléctrica

Nota: (AMERICARROS, 2024)

Pistola de soplete de pintura: Se ufilizard para pulverizar pintura con la presion

del aire. Tal como se observa en la figura B.

Figura &
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Lijas: Se ocupara lijas para tener una mejor superficie libre de imperfeccicnes

Nota: (SCHULZ, 2025)

para una mejor aplicacion de pintura. Tal como se& observa en la figura 1.

Figura 9

Lijas

Nota: (CONSTRUEX, 2025)

1.5.2 Métodos
1. Aplicacion de la pintura en monocapa y bicapa: Se realizard aplicaciones
practicas de ia pintura Robeltro color gris en un guardafango de una camioneta Dimax 3.0

4x4. Se implementara técnicas especificas para ambos procesos monocapa y bicapa,
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bajo condiciones controladas del taller de acabados, asegurando consistencia en la

presion de pulverizacion, aplicacion de técnicas de pintura y tiempoe de sacado.

2. Medicion del espesor con el espesimetro digital: Se utilizara el espesimetro
digital MDPOTT con su respectiva de calibracion mediante sus lAminas para realizar
mediciones precisas del espesor de la pintura aplicada. Las mediciones se realiza en
diferentes puntos del guardafango antes y después del proceso de pintura,

3. Documentacién del procadimiento: Se documentara detalladamente los
malodos utilizados durante las aplicaciones y las mediciones, incluyendo los pardmetros
de configuracion del equipo, las técnicas de aplicacion y las caracteristicas del entorno de

trabajo. También se incluirdn las fichas técnicas de la pintura v ol espesimetro digital.

Analisis comparativo de los resultados: Se realizara un andlisis exhaustivo de
los datos recolectados, comparando los espesores oblenidos en los procesos monocapa
y bicapa, Este analisis permitira identificar diferencias significativas en uniformidad y

calidad entre ambos mélodos.

Revision y validacién: Se llevaran a cabo pruebas finales para validar la
confiabilidad de los resultados obtenidos y verificar que las técnicas de madicidn y
aphcacion cumplan con los objetivos planteados. Los ajustes necesarios Seran

imptementades para asegurar la precision del estudio comparativo.

1.6  Marco Tedrico

El espesor de la pintura aplicada en un vehiculo es un factor determinante en la
calidad y durabilidad de los acabados automolrices. La pintura automolriz ne solo cumple
una funcién estélica, sino que también protege la superficie contra la corrosian, el desgaste

y los dafios ocasionados por factores externas. Este marco ledrico abordara los conceplos
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fundamentales relacionados con los tipos de pintura automotriz, los procesos de monocapa

y bicapa, y el uso de herramientas de medicidn como el espesimetro digital HW300PRO,

1.6.1 Tipos de aplicacién en la Pintura Automotriz
En la industria automolriz, se utilizan principalmente dos tipos de aplicacion en
pintura: la monocapa y la bicapa.

Pintura monocapa: Se caracleriza por ser un sistema de una sola capa que incluye
color y brillo en una sola aplicacion. Es mas econtmica y rapida de aplicar, pero su

durabilidad y resistencia pueden ser menores en comparacién con olros sistemas.

Fintura bicapa: Este sistema consta de dos etapas: una capa de color (base coat)
¥ una capa lransparente (clear coat). Proporciona un acabade mas resistente, brillante y
duraders. lo que la hace ideal para vehiculos expuestos a condiciones ambientales

axigentes.

1.6.2 Proceso de Aplicacion de Pintura

El proceso de aplicacion de pintura automolriz requiere precision para lograr una
cobertura uniforme y un espesor adecuado. Factores como la presion de pulverizacion, la
distancia, el angulo de aplicacion y el iempo de secado influyen significativamente en la

calidad del acabado.

1.6.3 Espesimetro Digital MDPOT7

El espasimatro digital MOPOT? es una herramienta fundamental para medir el
espesor del recubrimiento en superficies metalicas. Proporciona mediciones precisas y
consistentes. Este instrumenio es crucial para evaluar la uniformidad y adherencia de la

pintura aplicada, garantizando y supervisando un mejor acabado &n la industria automotriz.
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1.64 Estudio Comparative de Monocapa y Bicapa
El estudic comparativo del espesor de la pintura Robeltre brasiledia color gris RAL

e

(70339) en los procesos monocapa y bicapa implica varias etapas clave. Estas incluyen la

preparacidn de las superficies a pintar, la aplicacion de las capas bajo condiciones

controladas, la medicion del espesor con el espesimetro digital vy el analisis de los

rasultados obtenidos. Este enfogue permitird identificar diferencias significativas en

términos de uniformidad, adherencia y resistencia entre los dos métodos de aplicacidn,

ofreciendo informacidn valiosa para la optimizacion de procesos en talleres automotrices.

2. Aspectos Administrativos
2.1. Recursos humanos
Tabla 1

Personal directe e indirecto en proyecio de tifilacidn

Directamente
Burbano Campos Josué Steven Estudiante
Galarza Basantes Leonardo Estudiante

Alejandro

Ing. Tupiza Quimbiulco Chnistian Tutor
Alexandar

Indirectamenta

Ing. Coordinador del Area de
Mecanica Automotriz
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Nota: fAUTOR, 2025).

2.2. Recursos técnicos y materiales
Tabla 2

Maleriales para el proyeclo de flulacidn

N* Material
1 Guardafando Dmax 3.0
% Espasimatro HW300PRO
Pintura gris Robeiro
3
Masilla
4
Thinner automotriz
5
Pulimento
6
o Pulidgora Eléctrica
Pistola de soplete de pintura
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Nota: (AL'TOR, 2025).

2.3.
2.31

1.

2.3.2

Viabilidad

Condiciones técnicas

Disponibilidad de equipos y materiales: Se cuenta con el equipo necesario,
como el espesimetro digital MDPOT7, compresores, pistolas de pintura, cabina de
pintura y los insumos requeridos para las aplicaciones monocapa v bicapa, como la
pintura Robeltro brasilefia color gris RAL (7039) y materiales de preparacidn de
Infraestructura adecuada: El Instituto Superior Universitario “Central Técnico”
dispone de un taller especializado en acabados automotrices, equipado con
sistemas de ventilacion, dreas de aplicacién controladas y zonas de medicion para
garantizar condiciones optimas durante el desarrollo del proyecto.

Personal capacitado: Los participantes cuentan con conocimientos técnicos
previos en pintura automotriz y mansjo de equipos de medicidn, asegurando un
desarrolic eficiente y profesional del proyecto.

Condiciones Econémicas

Financiamiento asegurado: El proyeclo cuenta con @ presupuasio necesario para
adquirir los materiales e insumos requeridos. Estos costos han sido planificados y
aprobados dentro de los fondos asignados por el Instituto Superior Universitario
“Cantral Tacnico”,

Eficiencia en costos: Se han seleccionado materiales y herramientas que cumplen
con los requisitos técnicos del proyecto sin comprometer su viabilidad econtmica,

optimizando los recursos disponibles.



| Bl Sl L3 PR W (TR Oh BT O TRAR A o ol T GRSl o L L Al T AT

3.

2.3.3

Viabilidad financiera: No se prevén gastos imprevistos significativos que puedan
comprometer la ajecucion del proyecto, ya que los coslos han sido evaluados y

considerados en detalie.

Condiciones legalos

. Permisos internos: El proyecto ha sido aprobado por las auloridades académicas

del Instituto Superior Universitario "Central Técnico®, contando con el respaldo
institucional necasano para su desarmolio.

Proteccién de Resultados y Etica Académica: La investigacion respeta los
derechos de autor y uso de herramientas tecnolégicas, garantizando que los

métodos y resultados obtenidos sean originales y cumplan con estandares éticos
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Se realizara un cronograma para el proceso de culminacion del proyecto tecnoldgico. Tal come lo muestra la figura 10.

Figura 10
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