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1.3. Justificacién

EW&MHMMHM#hmﬂIMM
dwﬂﬂhmmm“mﬂm'-d-Mimm
mm“uﬂuw‘mmmmiﬁw.u-ﬁm
mhﬂiﬁﬂ#hm.ﬁlﬂmunﬂm“uwm
las propiedades de la pieza y de los slementos de la misquina
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matenal, rechupes. entre otros, mismos que son visibles, de este modo se considera
MHMdﬁuﬂmtwmhm

14. Alcance

Lo que se espera del proyecto es garantizar la calidad del elemento a realizar. en un ciclo
de inyeccidn, tambeén que la lorre de refrigeracsdn se adaple adecuadamente a la inyeciora
de plastco sin provocarie ningan dafo y se obtenga el producto final con las caracieristicas
deseadas

1.5. Materiales y métodos
Tabla 1 Materiales a usar

ITEM | MATERIALES
Bandejas Metaiicas de tool galvanizado de 0 1
Bomba de Agua de 1 Hp de 110 v

Cable Concéntrico Thh/Thwn 2x12awg Incable
Perfil AISC L 1.5 x 1.5 x 316
Contactor Le1 D25 110v Schneider

Gabwnete Plastico C/Plal Gris 30x20x13 Md900
Luz Pioto Led 22mm 14/440vac Verde Cnc
Pulsador 22mm Verde Ba31 Cne

Rele Térmico 7-10a Lrd-14 Sch

L B - U TS

Fuente Propa
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1.6. Marco Tedrico
1.6.1. Inyectora de Plastico

umum-mmumwmmm;
fundido en un molde para crear productos de plastico.

La maquina tiene una lolva que funde y alimenta &l material pldstico en un bamil, donde
se calienta, luego se inyecta en una cavidad del molde. El matenal plistico se anfria y
solidfica, el moide se abre, liberando el producto final

1682 Funconamiento

ﬂmummuMnMum.ummum
mhnﬁmﬂvnﬂﬂmmnﬂ:m#ﬁhhﬂuﬂum.!p&nuw
mm.mﬂmmumﬂwmﬂWMh
BAEMPOsS y MOvimeentos.

Emﬂwﬂwuwdﬂunmﬂmhmw
mm,mmmm;mm.mmmm.
modificar el color de los producios segin las ordenes de labricacion entre oOlras
responsabilidades.

1.6.3. Partes de una Inyectora de Plastico
En la figura 1 s& muesiran las partes de la inyectora de plastico

Figura 1. Maguina de inyeccibn de plastico | Blog Bricogeek . 2016)
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En la siguiente tabla se describe los componentes de la inyectora de plastico.

Tabla 2. Descripcion de los componentes de una magquina de inyectora de plastico.

PARTE DESCRIPCION
Unidad de inyeccidn Urnidad compuesta por &l husillo, cafon y
resislencias de calentamienio
Molde Es aqui donde la pieza de plastico lomard
la forma y el acabado.
Tolva Ingresd la matera prima como sdlido
granulado.
Husilio Twmluﬂ“nﬂmlhim_'lldl
inyecciones y carga de matenal
Piastico fundido pléstico calentado por las resistencias en
estado liquido
Cafidn Parte mdvil de la unidad de inyeccidn

164 Tome de refrigeracion

Una torme de refrigeracidn es una herramienta usada como enfriamiento, la cual como su
nombre indica serd la encargada de disminuir el calor de algin elemento que ha pasado
por un proceso donde es somelido a un calor, provocando un calentamiento en su
superfice.

Son generalmente tanques de aimacenamiento de refrigerante, mismos que se encuentran

a baja temperatura, de ese modo cumple la funcidn de disminuir la temperatura superficial
del slemento somabido al calor.

En ia figura 2 se muestra una representacion de un sistema de refrigeracion.

Figura 2. Representacion de un sistema de refrigeracidn_ (Interempresas 2022)
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1.6.5 Funcionamienio

Al realzar la inyeccidn plistica como en el enfriamienio, el cual requiere de una agua
ratada se encuentra almacenada hasta ¢l momento de enfriackdn del molde, al activar la
bomba, o agua Bega a las cavidades del molde que esldn hechas en su alrededor,
permibendo asi  su enframiento para luego ser llevadas enfriadas nuevamente, esio
refrigarante pasa por vanos pasos con cawdades, donde va bajando a la balsa de agua en
forma de gotas, para luego repelir el ciclo de enfriamiento

En la Figura 3 se muestra el funcionamiento que tiene una lorme de refngeracsin.

Figura 3 Representacion del proceso de refrigeracion (Ingenenaviral 2022)
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2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS
2.1. Recursos y Materiales
Tabla J. Recursos

Fuente: Propia

2.2. Recursos técnicos y materiales
Tabla 4. Recursos materiales.

1 Bandejas Methlicas de tool galvanizado de 0.1

Bomba de Agua de 1 Hp de 110 v

Cable Concéntrico Thhn/Thwn 2x12awg Incabla

1,48

Perfil AISC L 1.5x 1.6 x ¥16

Contactor Le1 D25 110v Schneider

8385

Gatwnete Pllstico C/Plal Gris 30x20x13 Mdg800

30 60

Luz Pioto Led 22mm 14/440vac Verde Cnc

1.80

Pulsador 22mm Verde Bal1 Cnc

35

o ) sl o | om | s | o | M

Rele Témmco 7-10a Lrd-14 Sch

Fuente Propua

2.1 Viabilidad

Una ver analizado o coste de los diferentes malenales necesancs para poder realizar of
proyecio, y considerar un rango de gasios, se considerd que la implementacion de la

torre dé relngeracidn en la inyeciora es viable para su desarmollo 1otal



2.4 Cronograma
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