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Analisis de los procesos de corte por plasma manual vs procesos automaticos en la
industria.
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. Firmado
Ed I SO n digitalmente por

Edison Garcia
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Firma del Director del Trabajo de Investigacion



1.-Tema de investigacion

Andlisis de los procesos de corte por plasma manual vs procesos automaticos en la
industria

2.- Problema de investigacién

Los procesos de corte por plasma tanto manuales o automaticos en la industria

influyen en el tiempo de produccion.

Se estudia los tiempos del proceso y se analizara el grado de participacién entre
trabajadores, tiempo de proceso, y produccién. Se analiza la productividad actual. Se
identifica las actividades manuales que ejecutan los operarios dentro de este proceso,
se verifica los tiempos que requiere cada una de las operaciones desde la entrada de
los insumos hasta la salida del producto semi procesado. Se elaborara un estudio
estadistico para poder evaluar la correlacion existente en el proceso entre operadores,
tiempo de trabajo y los niveles de produccion, esto nos servird para determinar la
productividad actual del proceso. Se considerara la importancia de suprimir aquellas
actividades manuales que generan un impacto secundario dentro de los procesos
aledafios al proceso de corte para de esta forma mejorar la calidad del producto y
agilitar el proceso de produccion, esto se pretendera lograr mediante el disefio de una
magquina que permita realizar proceso de corte de forma semiautomatica. Se
reconocera los parametros de disefio fundamentales de la maquina en funcién de las
necesidades dimensionales del proceso de corte, se realizara el disefio de la maguina
y se determinaran los materiales necesarios tanto estructurales, electronicos y de
construccion mecanica, con la finalidad de garantizar su rendimiento, funcionabilidad

y seguridad operacional.



2.1.- Definicion y diagnostico del problema de investigacion

» Gonzales Jimenez, J. (2017). Maquinas de corte con oxicorte y corte por plasma
automaticas. En J. Gonzales Jimenes, Procesos de corte y preparacion de
bordes (pag. 247). IC Editorial.

» Marcos, C. A. (2017). Maquinas de oxicorte y plasmas automaticos . En C. A.
Marcos, UF1622 Procesos de corte y preparacion de bordes (pag. 171).

Ediciones Paraninfo S.A.

2.2.- Preguntas de investigacion

¢, Qué proceso de corte por plasma manual o automatico, es mas eficiente en una
industria?

¢,Cuanto tiempo se demora realizar el corte por plasma manual?

¢,Cuanto tiempo se demora realizar el corte por plasma automatico?

¢, Como afecta o beneficia un proceso de corte por plasma manual o automatico en la
industria?

¢ Qué estrategias se utiliza para analizar los tiempos de produccién entre los procesos

manuales y automaticos?

3.-Objetivos de la investigacion

3.1.- Objetivo General

Realizar el analisis de los procesos de corte por plasma manual vs procesos
automaticos en la industria, mediante la comparacién de los dos procesos en el taller
de soldadura del Instituto Superior Central Técnico

3.2.- Objetivos Especificos

e Definirlos procesos de corte existentes en la Industria.

e Comparar los tiempos de producciéon en maquinas de corte manual y automatica



e Analizar los resultados obtenidos mediante los procesos de corte manual vs los

procesos automatico.

4 - Justificacion

La presente investigacion se enfocara en analizar los tiempos de produccion de los
procesos de corte por plasma manual y automaticos en la Industria, ya que la
existencia de maquinas de corte por plasma en el Instituto Superior Tecnoldgico
Central Técnico, permitiré comparar el correcto funcionamiento del corte por plasma
manual y automatico con su respectivo tiempo para producir piezas en serie.

Los motivos que nos llevaron a investigar el analisis de corte por plasma manual vs
cortes automaticos se determinan las diferencias de productividad de desde varios
puntos de vista como: desde el punto vista técnico, se analiza los procesos y nos
permite identificar cual es el mas eficiente, desde el punto vista tecnolégico, nos
permite analizar como la tecnologia ayuda a mejorar el proceso de corte, y desde el
punto vista econdmico, se determina como estos procesos afectan a la productividad

y por ende a la rentabilidad del negocio.

5.- Estado del Arte

Después de revisar varias investigaciones en la web correspondiente al tema
propuesto, no hemos encontrado unas investigaciones referentes en nuestro pais y
tampoco en el resto de paises.

Debido a esto, nos basaremos en informacion recopilada de libros, revistas y sitios
web ya que la investigacion propuesta es inexistente, todo esto para realizar una

investigacion propia.



6.- Temario Tentativo

Procesos de corte por plasma: Se analiza los tipos de procesos de corte por
plasma.

Maquinas cortadoras de plasma: En esta seccion se revisa los tipos de maquinas
manuales y automaticas.

Maquinas eléctricas: Se revida tipos de maquinas eléctricas que sirvan para el
funcionamiento del corte por plasma.

Tiempos de produccion: se analiza los tiempos de produccién generales y
especificos.

Célculos de Tiempos de produccién: Se realiza los calculos para una estimacion
de tiempos.

Recoleccién de tiempos de produccidn: Se realiza una recoleccion de tiempos de
las maquinas de corte por plasma manual y automético.

7.- Disefio de lainvestigacion

7.1.- Tipo de investigacion

e Investigacion Exploratoria

Los cortes manuales son utilizados para piezas no complejas ya que su control
manual no es lo suficientemente preciso para realizar esta clase de piezas ya
gue el uso es mas para piezas sencillas que no se han en serie, estos procesos
manuales en su tiempo de operacidén es mucho, a diferencia de los cortes
automaticos que nos sirven para la produccién en serie y complejidad de piezas

por su control numérico y rapidez de operacion.



7.2. Fuentes

e Fuentes primarias: las fuentes primaras para la investigacion consistiran en
la observacion directa para recolectar datos como tiempos, parametros de
corte etc. De pruebas y ensayos de la maquina de corte por plasma manual y

automatico.

e Fuentes secundarias: como fuentes secundarias de la investigaciéon vamos
a soportar nuestro trabajo en articulos de revista, paginas web, libros, que

hablen acerca de las maquinas de corte por plasma manual y automatico.

7.3.- Métodos de investigacion

e Método de Analisis

Enunciar los procesos de corte existentes en la Industria. -Analizar los métodos de
corte por plasma en la industria en la que su utilizara para dicho analisis fuentes
bibliograficas acerca de cortes por plasma manual y automatico.

Analizar los tiempos de produccién en maquinas de corte. — Analizar los tiempos de
corte por plasma atreves de las pruebas y ensayos de la maquina de corte por plasma.
Diferenciar los procesos de corte manual vs los procesos automatico-Analizar la
diferencia de los procesos tanto automéaticos como manuales por medio de los datos
técnicos que nos proporcionan los manuales de usos de dichas maquinas manual y

automatico.

e Método Deductivo



Para esta investigacion se va a partir de datos generales en lo que concierne a

tiempo, dinero y seguridad, aceptados como validos, para asi llegar a una

conclusion de tipo particular acerca del tema que es parte del proyecto.

7.4.- Técnicas de recoleccion de lainformacion

Oculares: de acuerdo a la recoleccion de informacion se lo hara de forma visual
ya que se observa de forma evidentes, que los cortes manuales como el
pantografo o corte por tortuga son muy sencillos y lentos a diferencia del corte
por plasma que permite un angulo de corte complejo y rapidez por su control

numerico computarizado.

Documentales: en técnicas documentales vamos a utilizar bitacoras en las que
se va a recopilar los datos de medicion de las pruebas o ensayos de la maquina

de corte por plasma.

Pruebas selectivas: el nivel de produccién del corte por plasma en la industria
debido a sus parametros de corte. En la pieza a trabajar se genera el plasma a
gran velocidad casi doblegando a la velocidad del sonido a (200km/h), y este
plasma generado supera los 1000° C, y asi con esta temperatura duplica la
temperatura a lo que se encuentra el material a trabaja casi a 5504°C, y con esta
informacion se buscara comparar los procesos manuales y automaticos usando

varios parametros y observando su comportamiento.



e Teécnicas fisicas- consiste en la tabulacion y calculo de datos para obtener

promedios de los cortes manuales y automaticos del corte por plasma.

8.- Marco administrativo
8.1.- Cronograma
Tabla 1.

Cronograma de actividades

Columnal Septiembre

ESTUDIO DEL PERFIL X
MARCO TEORICO
DIAGNOSTICO

PROPUESTA

PRACTICA

OBTENCION DE

PROBETAS

PRUEBAS EN PLASMA
OBTENCION DE
RESULTADOS
BORRADOR
ENTREGA DEL
ARTICULO

8.2.- Recursos y materiales

Tabla 2
Recursos y materiales utilizados

Octubre Noviembre Diciembre Enero

Fuente: Propia.

Febrero

Marzo Abril

Maquina de corte por plasmay
especimenes para ensayos.

obtencién de resultados.

Recurso indispensable para la

Ficheros de trabajo

investigacion.

Apoyo en documentales, hechos y todo
tipo de informacion de interés
relacionada con el tema de

Apoyos documentales

adecuadamente

Libros, técnicas, herramientas y textos
gue nos serviran para redactar

Sistema de redaccién por computadora

calidad

Programas computacionales
especializados e imprimirse con alta

Otras herramientas

Materiales variados de gran utilidad,




libros de notas, tarjeteros,
computadoras, impresoras, etc.

8.2.1.-Talento humano

Tabla 3.

Fuente: Propia.

Participantes en el proyecto de investigacion.

Ne Participantes Rol a desempefiar en Carrera

el proyecto
1 Ing.: Edison Garcia Tutor Mecanica industrial
2 Juan Chapuel Estudiante Mecénica industrial
3 Jordan Andino Estudiante Mecénica industrial

8.2.2.- Materiales

Tabla 4.

Fuente: Propia.

Recursos materiales requeridos para el desarrollo del proyecto de investigacion.

ftem Recursos Materiales requeridos
1 Taller de soldadura
2 Plasma manual y automético
3 Probetas de acero u otros materiales para pruebas practicas.

8.2.3.-Econdmicos

El financiamiento del proyecto y gastos para el mismo son solvéntales ya que si

Fuente: Propia.

contamos con todos los recursos economicos para realizar dicha investigacion.

8.3.-
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