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REGISTRO SEGUIMIENTO DE ASESORIA
APELLIDOS Y NOMBRES AYOVI ARCE DYLAN FRANCISCO
CARRERA: MECANICA INDUSTRIAL
DIRECCION. CIUDAD BICENTENARIO MANZANA 7
TELEFONO FlJO:3447360 TELEFONO MOVIL: 0998690783. CORREQ: ayoft.r.a.p @gmail.com
TEMA DE TRABAJO DE INVESTIGACION: ANALISIS DEL IMPACTO EN LA SOLDABILIDAD BASANDONOS EN EL DISENO DE JUNTA EN EL PROCESO SMAW.
ASESOR DEL PROYECTOCARLOS JULIO VICENTE ROMERO
. FECHA DE % DE AVANCE X FIRMA DEL "
ACTIVIDADES: REVISION: REVISADO: OBSERVACIONES: ESTUDIANTE: FIRMA ng\memOz.
17/08/20 40% Se determina los objetivos generales y especificos para realizar una correcta investigacion. 1
28/08/20 30% Se realizan preguntas sobre la investigacion.
PERFIL: < . . P
30/08/20 30% MM:—MM...% el formato que se debe cumplir, asi también la citacién con las normas APA 7Tma
SUMATORIA
TOTAL: 100 % Perfil Aprobado
01/09/20 30% Redaccién de la introduccion, revision en las faltas ortogréaficas
MARCO 04/09/20 60% Blsqueda de informacion similar al tema de investigacion.
TEORICO /
ARTiCULO 10/09/20 10% Redaccion de la discusién, se afiadié imagenes que logren esquematizar la elaboracion de cada
CIENTIFICO junta.
wcﬁow_.ﬂw.wi 100 % Marco teérico aprobado
19/09/20 10%
DIAGNOSTICO 2NRN0 0%
29/09/20 50%
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wc._w%qﬂur_w; 100 % Diagnostico completado
18/10/20
30% Compra de placas de acero A 36 y andlisis de tipos de juntas que se van a realizar.
nxmmvv: ESTA 25/10/20 30% Andlisis de la correcta calibracién de maquinas Fronius y Lincoln para el proceso SMAW.
wx»ﬂ.__m%h 30/11/20 40% Elaboracion de las probetas, elaboracién de cada ensayo (tintas penetrantes, dureza y
metalografia).
a:._,.;oa_‘ﬂoh_b 100 % Propuesta tedrica practica aprobada.
812121 40% Correcciones de resultados.
251221 35% Indicaciones de resultados y normas a tomar en cuenta.
BORRADOR: 26/09/21 Correccién de formato
29112121 25% Articulo Aprobado
SUMATORIA
TOTAL: 108 %
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