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1. EL PROBLEMA DE INVESTIGACION
1.1. Formulacién del Problema

Al momento de operar maquinas que usen energia eléctrica es de vital
importancia que se cumpla con normativas de seguridad para evitar posibles
descargas eléctricas en los operarios. Es asi que se debe contar con
elementos totalmente aislados y con su respectiva sefialética para que sean
acatados por los usuarios de las maquinas.

El cambio de elementos eléctricos de potencia quemados, sobrecargados
Y que presenten una incorrecta pueden provocar descargas eléctricas directas
sobre el cuerpo del operario con consecuencias lamentables, es asi que cada
elemento debe ser supervisado constantemente y llevar un registro de las
fechas en las que se han realizado su debida inspeccioén técnica.

El presente proyecto se enfoca en el sistema eléctrico y de potencia de
los tornos Harrison del Instituto Superior Tecnolégico Central Técnico, los
mismos que necesitan ser repotenciados en su sistema eléctrico, realizando
una evaluacion de todos los elementos de control y de proteccioén eléctricos
con los que cuenta cada torno para proceder a tomar decisiones de
mantenimiento preventivo y poder reemplazar los elementos que ya hayan
cumplido con su vida (til, garantizando un trabajo por parte de los estudiantes

y profesores que cuente con todas las normas de seguridad.

1.2. Objetivos
1.2.1 Objetivo General

Repotenciar el sistema eléctrico y de potencia de los tornos Harrison, con

la sustitucion de relés, contactores y circuitos de mala conexién, para las
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practicas de mecanizado de estudiantes del “Instituto Superior Tecnolégico

Central Técnico”.
1.2.2 Objetivos especificos.

Realizar un estudio del estado de los tableros eléctricos de los tornos
Harrison del taller de mecanizado de la Carrera de Mecanica Industrial.

Efectuar una supervisién de los elementos de control, potencia y de
proteccion con los que cuenta cada torno Harrison del taller de mecanizado
de la Carrera de Mecanica Industrial.

Reemplazar todos los elementos de control, potencia y de proteccion que
requieran ser cambiados para que los tornos Harrison operen cumpliendo las
normas minimas de seguridad eléctrica.

Disefiar un sistema de sefializacion del sistema eléctrico con el fin que los
tornos sean operados con seguridad por los estudiantes y profesores de la

Carrera de Mecanica Industrial.

1.3. Justificacién.

Al momento de realizar practicas en el taller de Mecanizado del ISTCT se
puede observar que algunos tornos Harrison se encuentra inhabilitados por
mantenimiento, especialmente en la parte eléctrica de los tornos Harrison, lo
que impide que muchos de los estudiantes no puedan realizar su respectiva
practica, lo cual perjudica al estudiante, ya que esto impide el desarrollo total
o parcial del conocimiento en el area practica, ya que esto es fundamental en

el area técnica.

El proyecto busca un cambio en esta situacion, con la repotenciacién del
sistema eléctrico y de potencia de los tornos Harrison en el Taller de
mecanizado del ISTCT, lo que permitira habilitar totalmente los tornos
Harrison que son fundamentales para las practicas de los estudiantes del



INS.FO.31.01 PERFIL DE PROYECTO DE GRADO ) |

ISTCT, con esto se podra ampliar el conocimiento de cada estudiante, con
respecto a la operacién y el funcionamiento de cada maquina herramienta, en
este caso los tornos Harrison y las operaciones que estas maquinas pueden

realizar.

Esto sera beneficioso para los estudiantes del ISTCT, ya que, en un
ambito laboral es necesario el conocimiento al momento de manejo de este

tipo de maquinas herramienta.
1.4. Alcance

Se revisara cada componente eléctrico como relés, contactores, cableado
de cada torno Harrison, con el fin de determinar elementos que se encuentren
con sobrecargas eléctricas o en su vez totalmente dafados, al mismo tiempo
hacer un estudio de costos de los elementos a remplazar, con la finalidad que
exista un cambio de estos elementos defectuosos y se efectuara una
supervision en cada torno Harrison. Se determinard el correcto
funcionamiento de los tornos, y se disefiarad unas sefialéticas del sistema
eléctrico de los tornos, esto ayudara a que los tornos Harrison sean operados
de manera correcta y con ello conseguir trabajar con normas de seguridad

tanto para estudiantes, como para docentes.

1.5. Métodos de investigacién
1.5.1 Investigacion bibliografica

Seglin (Rivas Galarreta,1994): La investigacién bibliografica
constituye a una primera etapa de todas ellas, puesto que ésta
proporciona el conocimiento de las investigaciones ya existentes
teorias, hipd tesis, experimentos, resultados,
instrumentos, técnicas usadas acerca del tema o problema que el
investigador se propone investigar o resolver.

Esta investigacion sera enfocada en el proyecto para el despeje de dudas,
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problemas que se presenten en el transcurso de proyecto, con una bisqueda
exhaustiva en leer libros, folletos, tesis ya realizadas, los cuales puedan

despejar las dudas que se puedan tener.

1.5.2 Investigacion de campo.

Segun (Arias, F 1999) “La investigacion de campo o trabajo de campo es
la recopilacion de informacion fuera de un laboratorio o lugar de trabajo. Es
decir, los datos que se necesitan para hacer la investigacién se toman en
ambientes reales no controlados.” Esta investigacion esta dispuesta para la
recopilacion de datos reales, mediante encuesta hacia los estudiantes del
ISTCT con la finalidad de obtener informacion necesaria sobre las opiniones
respectivas de cada estudiante, con respecto al proyecto que se vaya a

realizar.
1.6 Marco teédrico
Introduccion.
Sistema de control eléctrico y de proteccion en los tornos.
Sistema de potencia en los tornos.
Maquina torno.
Tipos de tornos
Torno Paralelo.
Torno CNC.
Torno Revoélver.
Torno Copiador.

Torno Automatico.
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Principales operaciones de un torno.
Cilindrado
Refrentado
Escareado
Sangrado
Moleteado
Mandrinado
Chaflanado
Tronzado
Relé
Caracteristicas del relé
Tipos de relés
Relés electromecanicos.
Relé de estado sodlido.
Relé de corriente alterna.
Relé de laminas.
Relés de accién retardada.
Relés con retencion de posicion.
Contactores.
Caracteristicas del contactor.

Contactores electromagnéticos.
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Contactores electromecanicos.
Contactores neumaticos.
Contactores hidraulicos

2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS

2.1Recursos Humanos
Coordinador de carrera: Caiza Nelson
Tribunal de defensa de grado: docentes “ISTCT”
Tutor: Loor Jonathan
Estudiantes: Cristian Fueres - Kevin Ambuludi
2.2Recursos técnicos y materiales

Tabla 1. Recursos Técnicos y Materiales

Materiales Cantidad | Costos unitarios Costo total
(USD) (USD)

Relé térmico (Siemens, 8 85 680

660Vc)

Contactores 15 45 675

Cables solido N°12 rollo 35 35

Aislantes (terminales | paquete 12 12

eléctricos)

Cinta aislante Paquete 40 40

Fuente: Investigacion Propia
Elaborado por: Cristian Fueres

2.3Viabilidad

Este proyecto no presenta ningtin problema técnico, legal o econémico.
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Tabla 2. Actividades

Nombre de tarea

Duracion

cronograma Tesis de grado 29 sem.

Primera fase propuesta de

tesis

Seminario de titulacion

Redaccidn de 3 temas

propuestos

Entrega de temas

publicacion de temas

aprobados

elaboracién del perfil

Revision de perfiles

Segunda fase Redaccion del

perfil

Elaboracién del primer
capitulo del proyecto

Elaboracion del segundo

capitulo

Elaboracion del tercer

capitulo

Elaboracion del cuarto

capitulo

Tercera Fase Revision y

aprobacién

7 sem.

1sem

1,8 sem.

0,2 sem.

0,2 sem.

2,2 sem.

0,4 sem.

1,4 sem.

4,6 sem.

3,2 sem.

6 sem.

6,8 sem.

Fuente: Investigacion Propia
Elaborado por. Cristian Fueres

15,2 sem.

Comienzo

vie 12/7/19

mié 10/7/19

mar 25/6/19

lun 17/6/19

mar 2/7/19

mié 28/8/19

vie 31/1/20

mié 10/7/19

mar 23/7/19

vie 12/7/19

lun 17/2/20

jue 29/8/19

mié 3/7/19

jue 11/7/19

Fin

jue 30/1/20

mar 27/8/19

lun 1/7/19

jue 27/6/19

mar 2/7/19

mié 28/8/19

vie 14/2/20

jue 11/7/19

mar 5/11/19

lun 22/7/19

mié 18/3/20

jue 19/9/19

mar 13/8/19

mar 27/8/19

Predecesoras

10
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