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1  PROBLEMATICA

1.1 Formulacidn y planteamiento del Problema
En varios procesos industriales, la automatizacidn se ha vualto una necesidad para el

buen manejo de los recursos, Es asl como existe un desafio crucial en la oplimizacién de
recursos durante el proceso de medicién y corte de varilla trefilada. Aclualmente se presentan
ineficiencias en la utilizacién de materia prima, tiempo y mana de obra, lo que estd generanda
un impacto negativo en la rentabilidad y competitividad en el mercado de la metalurgia. La
falta de precisidn en las mediciones, los allos niveles de desperdicio de matarial y los tiempos
de produccion prolongados son los principales obstaculos que afectan la eficiencia operativa.
Es necesarlo entonces encontrar scluciones que permitan maximizar el uso de los recursos,
reducir el desperdicio y mejorar la eficiencia en el proceso de medicitn ¥ corte de varillas
luego de que han salido del sub-proceso de trefilado.

Por otra parte, el uso predominante de técnicas manuales ¥ semiautomaticas conlieva
un incremento en los gastos laborales y una prolongacion en los tiempos de produccldn, lo
cual repercute de forma desfavorable en la eficacia ¥ ganancias. En un contexto cambiante,
resulta fundamental la habifidad de ajustarse a las tendencias del mercado y abrazar

tecnelogias innovadoras para garantizar el crecimiento v |a viabilidad a largo plazo,

1.2 Objetivos
1.21 Objetivo general

Desarroflar una simulacion del proceso de medicién ¥ corte de variltas trefiladas de
acero con &l propdsito de mejorar la optimizacién de recursos, a través de la programacién,

comunicacidn y uso de un RLC, una pantalla HMI y un servomotor,

1.2.2 Objetivos especificos

* ldentificar y priorizar las oporfunidades de mejora basadas en los resultados de la

simulacion, centrandose en aquellas que tengan el mayor impacto en la optimizacién de

recursos,
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. Deszarroliar un modelo de simulacion del proceso de medicion y corte de varilla
trefilada

» Documentar y compartir los resultados y lecciones aprendidas del proyeclo para
faciiitar la adopcidn de practicas mas eficientes en el proceso de medicién y corte de varillas

irefiladas de acero en &l futuro,

. Realizar pruebas para validar y asegurar el funcionamiento dptimo deseado de la
simulacidn del sistema.
. Analizar los resultados obtenidos a través de la comparacion, con el objetiva de

detectar dreas de mejora y proponer tacticas para maximizar al rendimiento del sistema,

1.3  Justificacion

El presente proyecto se justifica por la siguiente razén:

En el contexto de la simulacién del proceso de medicién y corte de varillas trefiladas
de acero, se reconoce la necesidad de garantizar su eficiencia y optimizacién de recursos. La
implementacion de esta simulacion permitira identificar y abordar dreas de mejora,
reduciendo el desperdicio de materia prima, minimizando los tiempos de produccién y
optimizando el uso de mano de cbra. Ademas, al mejorar la eficiencia operativa de esta
simulacian, se facilitara la identificacion de estrategias para ofrecer resultados mas precisos
y eficientes en comparacion con otros métodos. En Gltima instancia, el desarrollo de esta
simulacion es crucial para maximizar su utilidad v contribuir a la mejora continua del proceso
de medicién y corte de varillas trefiladas de acero.
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14 Alcance

Este proyecto se enfoca en desamollar una simulacidn lo mas precisa y efectiva

posible, que ayude a identificar oportunidades para aptimizar los recursos,

Dado que la necesidad principal del proyecto es la optimizacién de recursos, el
alcance de la simulacion se centrara en:

1. Identificar y cuantificar ineficiencias: Analizar detalladamente el proceso de medicion

¥ corte de varillas trefiladas de acerg para [denfificar dreas donde se estén

desperdiciando recurses, como materia prima, tiempo y mano de obra,

2. Modelado de procesos: Desarrollar un modelo de simulacién que reproduzca cada
etapa del procaso,

3. Evaluacidn de escenarios: Realizar simulaciones bajo diferentes condiciones

cperativas y escenarios para evaluar el Impacto de posibles mejoras en la
optimizacién de recursos.

1.5 Materiales y mitodos

Materiales

. PLC Siemens S7-1200

. Servomotor XINJE DSSEDSSL | WUXI XINJE ELECTRIC CO. LTD
. Pantalla HMI KINCO

. Cables de red/UTP

. Cables de poder

. Laptop

. Pulsadores
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Para este proyecio se utilizaran los siguientes métodos de investigacidn:

Método ldgico deductivo: Al seguir este método I4gico deductive, el proyecto puede abardar
de manera sistematica y estructurada el desafio de optimizar recursos en el proceso de
medicién y corte de varillas trefiladas de acero, utilizando la légica y el razonamiento para
llegar a saluciones efectivas y bien fundamentadas.

Método analitico: Al aplicar el método analitico, el proyecto puede abordar el desafio de
optimizar recursos en el proceso de medicién y corte de varillas trefiladas de acero de manera

sistemitica y basada en datos, identificande dreas especificas de mejora v desarrallando
soluciones efectivas y pricticas,

Método sintético o método de sintesis: Al emplear el metodo sintético, el proyects puede
abordar de manera integral y holistica el desafio de optimizar recursos en el proceso de
medicién y corte de varilas trefiladas de acero, incorporando una variedad da enfoques y

soluciones para lograr resultados efectivos y sostenibles.

1.6 Marco Tedrico

Simulacién: El proceso de simulacién de sistemas de fabricacibn ha sido ampliaments

utilizado para mejorar la eficiencia y la productividad en diversas industrias (Montoya, 2015)

La simulacidn permite modelar y analizar el comporamiento de un sistema antes de
implementar cambios en la practica, lo gque ayuda a identificar eportunidades de mejora y a

optimizar recureos (Mario Enrique Echaverria Yanez, 26 de abril de 2020)

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

ered
UEZ|N 95 S2105USS 50158 'UQIDBINLS 8P SO[3POW UF "ug|sasd uod sajeaul)| sojuaieze|dsep

£ sepueisip speaw eied sejepuese uos prpbuo| ap selosues so7 :pnyjBuo] ep £aJ0sUBg

"1eRuea ap osadosd
1P epuanye g A ugispeaud ) Jesofew epend ugpenws Bp sojapow ue uowesfen ns £

S8{BLIENPU| 5058204d 8D UQIDEZITELLOING E| UB SB|EjUSLUERUN) sonsodsip Uos 94 507 1974

'SPUDREDIJE SESIBND US PEP|IGEIND A OjUSILIpUE)
ns esolsw zaA ns & anb o] “jeuy opnpod jBp epuslsisuos B £ pepiuojun e ezquesed
ugRipsw B us ucispaud e "ouasip ap sojsinbal so| wos uedwng £ SQ|EUCIIUN) UBES SBjLEA
se| anb seanBase eied Eswepuny sa SEPEZLEPUEISS SEDURIB|I0) uoD mdwng “saucmesde
Ssjualayip ua osn ne eied [euy oPnpoud [2p peplaucp | £ pepipea ) jeznueiel ewed SEIM1D
uos prySuo) £ onswep ep seaysedsa saucisuswIp S8BT "SEPE|YaJ] sE|lues ap ugpanposd

B Us [e1onua aded un eyaduasap esinad UpRIpSW e isajewmsnpu) sosasosd ua ugpagy

‘s0janpoid s01Se ap ugEsLqE] B Us Sosinaa)
Bp uopezumdo g £ enuspye e Jeolsw eied eMmEopubis peplunpods eunr eussaidas

ld ODUEZIN 020 B SEQEIAI) SE|IUBA 3D 203 A UPIIPaL 8P osasosd |9p UGIHEINWS B

"S0ANEIRI0 $0)1800 S0| OnpaU
A uganposd e ap uginesyiueid e sesolew ‘vopenpaud B US Ejjeloq Bp SO|@nD JEUSM B
sepnie apand uppenws e ((gLoz) 'wws) unbag “eineie B ua Ep|aouooal ajuawe|dwe

OPIS By UQIEINIS B] SUEIPaW UQIDEJLIOR) €] U SOSINOAI 8p upLeZWNdD B 'selepy

[eusjew ap oipiadsap @ Jezpuiu £ uoponposd ep odway @ Janpal
Eied ZEJYS J98 OPEJISOWSD B 0JBJE (8P EUISTPU B| US 40D ep soseocsd 8p UQDEns
B (5L0Z ‘elues) ‘apoa A ugppew op csecosd o seziwgdo wed wn suswenedss Jes

Bpand UQIDEINUIS B ‘0J808 P SEPE|YSI} SELIEA 8D UDIDEIIIGE] B| 8P 00Y|0edSA OIXBIU |8 UT

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

403N} sjusco] oulfeqoy sunby opuewad pIAEQ
~0pakoid |ep JopEOLESSp BUBPNYSS  E0053 OBUBENBILOUND (AU IENGILOUIND [SULIS UoS|eD
olpanold |8p JOpE||oLUesap sjuepnisg efefy OPEUOR|ER Cloills, Uopueig QLA UopURIg

104 YNOSH3d
SOUBWUINY SOSIN30Y |2

SOALLVHLSININOY SOL03dsSY Z

1884 opunW |2 Us selslsis 50| ap ojueiwipual £ Buai0gS B) opuealsw

enues @p sowjuobie ap sisnfe £ oussip |8 ueyoed - ‘saiopeoguon ep uglezILRd G

"S02|UDLEDBLW
SEWAISIS 8p EdWeUlp ejsandsa) ) Jpapaid 4 Jezmjeue uepuued- 'SELUBISIS @ EIIWEU|]

‘OiisweuoRisod 8p sowWsUEdaW A soog0qal SOZEI] OW0D "ojuLAowW 20
DjoEXS [04U0D uaizinbal enb sewa)sis ep cusiwePodwen |3 UBINLUIS - "U0ISIHal ap [oquc)

‘Bied uezgn
8% 'UDEINWIS 8p SOIBPOW UT ‘SOpEZNELLOINE SELUSISIS 8P UDOBINWIS B Us sajgjuawepuny

‘Pepioojaa £ upiaisod ap osoaid joauco 9P SRJOIOW UDs saI0jolonEs SO SAIDJOWDAISS

UQIDBINLIS B 3D pnjlioexa e) opueolaw ‘el L TTETH
L8 S01ep sjueipaLl sojepow Jeziwndo £ sejsnfe usiuiey - Jesy odwsi| ue (el LIRS Y

‘ojusWAow ap senb £ sajeauy selopeEn)IE OWOD ‘SOUEIIW

SEWSISIS 8P OJWRUIP ousWEPOdUI0Y 19 JBINWIS B UEpNAY - CUSILIAOY 8P |ONUCD

'0BPOW 9P UgIsEPKEA B RiEd
SSIE10NI0 ‘olusiuieze|dsap A ugiaisod B AIGOS SOIJEXS SOIEP UBUDIIDADLY - B384 UDDIDSY

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

PERFIL Y ESTLIDHI BE FERFIL [F TRARSIO DE INTEGRADEIR CUIRRIDULER § TITIRACK AN

Fagna 10defd4 .

22 Recursos técnicos y materiales

s Pulsadores + PLC Siemens 37-1200
= HMI Kinco s |Laptop

= Servomotor XINJE DSSE/DSSL |/ + Cable de timbre

« Cable de red = Cable utp

= Cable de poder

Tabla 1:Recursos Ecnicos v maternales
2.3 Viahilidad

2.31 Financiera
Gracias al respaldo de todos los estudiantes que comprenden el proyvecta macro, se
pudo adquirir los servomotores necesarios. Este proyecio se divide en wvarios

sublemas para una mejor organizacion y ejscucidn,

2.3.2 Operativa

Se cuenta no solo con el servomotor adauirido, sing con equipos de la Carrera de
Elecironica para realizar la simulacién del proceso de medicién y corte de varila
reflada. La combinacién de la automatizacion con un plan de mantenimiento
preventivo no solo optimiza el proceso de medicion y corte de varillas trefiladas, sino
que también contribuye a mejorar la eficiencia, operativa v la rentabilidad general.
Estas medidas son parte integral de la estrategia para alcanzar los objetivos de

optimizacién de recurscs y mejora de la eficiencia en ef procese mencionado.

2.3.3 Técnica

» Se identifican pardmetros para pader realizar la simulacién

= Secuenta con la tutorla del docente Tutar,

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

E TRARAIC DE [RTEGRACKIN CUMRNLILAR { TITLILACRIN Pigina 11 da j4 .

2.4 Cronograma
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TITULO DE LA PROPUESTA TECNOLOGICA: Simulacidn del proceso de medicidn y corte de
varillas trefiladas de acero.

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA: CUMPLE NO CUMPLE
» OBSERVACION Y DESCRIPCION -~
= ANALISIS -
*  DELIMITACION, <
* PROBLEMATICA -
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e
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MARCO TEORICO:

FUNDAMENTACION TEORICA

DESCRIBE LA PROPUESTA TECNOLOGICA
A REALIZAR

TEMARIO TENTATIVO:

ANALISIS ¥ SOLUCIONES PARA LA
PROPUESTA TECNOLOGICA

APLICACION DE SOLUCIONES
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PERFIL DE PROPUESTA TECNOLOGICA

Aceptado -1
Megado el disefio de propuesta tecnoldgica por las
siguientes razones:
a)
bj
c

ESTUDIO REALIZADO POR EL ASESOR:

J
NOMEBRE Y FIRMA DEL ASESOR: QJ /L{_/
q_:')i""lni ﬂl’ﬁt—-.f?'f‘
VA ) B (7§ |
pla MES ANO
FECHA DE ENTREGA DE INFORME
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