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1.1 EL PROBLEMA DE INVESTIGACION
1.1 Formulacion y planteamiento del Problema

La gran industria de la manufactura a nivel mundial en los Gltimos afios ha avanzado
de manera exorbitante, gracias a la incursion de nuevas tecnologias. Un cambio que no
implica alta productividad, sino adaptarse de manera inmediata al requerimiento exacto del
cliente. Gracias a una cadena productiva totalmente versatil que permita hacer el pedido a
través de cualquier dispositivo virtual e inmediatamente los centros de manufactura inicien
la produccion y el producto llegue lo méas pronto posible a las manos del usuario final. Esto

en resumen se conoce como la cuarta revolucién industrial o Industria 4.0.

Empresas latinoamericanas realizan cursos de capacitacion sobre el uso adecuado de
practicas de determinadas maquinas a su nuevo personal con la ayuda de sus manuales con
la finalidad de dotar de conocimiento a los mismos para asi evitar accidentes futuros y hacer
que el personal sea mas eficiente al momento de realizar trabajos dentro del sistema de estas
empresas no existen procedimientos de trabajos 0 manuales de utilizacion actualizados o

especificos para la cizalla marca AMADA RG-25

En Ecuador existen instituciones publicas y privadas, que motiva el desarrollo de nuevas
industrias, que va siempre a la par de avances tecnoldgicos, por lo cual la necesidad de
automatizar y repotenciar la maquinaria industrial, que en su gran mayoria dispone de un
numero alto de horas de trabajo, y la solicitud indispensable de mejorar un producto con el

menor tiempo de fabricacion.

La cizalla marca AMADA RG-25 ubicada en el taller de chapisteria de la carrera de
Mecanica Industrial del 1.S.T.C.T cuenta con un amplio funcionamiento para la realizacién
de trabajos de docentes y estudiantes, por tal motivo se desarrolla un manual o guia o

procedimiento de uso de la maquina.
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1.2 Objetivos

1.2.1 Objetivo general

Desarrollar manual de uso y préacticas de la cizalla marca AMADA RG-25 del taller
de chapisteria del INSTITUTO SUPERIOR TECNOLOGICO CENTRAL TECNICO
mediante el andlisis de su mecanismo, elementos y principal funcionamiento facilitando el

uso préctico en docentes y estudiantes de la carrera de Mecénica Industrial.

1.2.2 Objetivos especificos

Detallar piezas, elementos o equipos eléctricos que requieran un mantenimiento en

cada determinado tiempo y un uso especial para evitar el deterioro de los mismos.
e Encontrar la diferencia entre un manual y guia de uso practico.

¢ Recopilar planos de los elementos eléctricos — mecénicos, piezas recomendacion de
uso 0 mantenimiento que forman parte de la cizalla marca amada RG-25 y detallar

el procedimiento del uso practico de la maquina.

e Realizar guia de estudio o trabajo para la realizacién de précticas en la cizalla marca
amada RG-25

1.3 Justificacion

Para el excelente uso de las maquinas y un buen aprendizaje practico de los
estudiantes es necesario la implementacion de manuales de funcionamiento de los distintos
tipos de maquinas que existen en los talleres dentro de cada carrera en el INSTITUTO
SUPERIOR TECNOLOGICO CENTRAL TECNICO

Se desarrollara un manual de uso y practicas para la cizalla marca AMARA RG 25
del taller de chapisteria del INSTITUTO SUPERIOR TECNOLOGICO CENTRAL
TECNICO capaz de permitir a los estudiantes realizar un trabajo mas seguro salvo
guardando su integridad y el funcionamiento de la maquina aprovechando al maximo su

rendimiento, funcionalidad y tiempos de operacién.

Dicho manual seré lo suficientemente claro y entendible para sus lectores ya sean
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docentes o estudiantes los que requieran hacer uso de esta maquina especificamente
docente y estudiantes de la carrera de Mecanica Industrial del INSTITUTO SUPERIOR
TECNOLOGICO CENTRAL TECNICO.

1.4 Alcance

El manual contendré informacidn sobre la parte eléctrica y mecanica que forman
parte de la cizalla marca AMADA RG 25, sobre los procedimientos correctos a realizarse
al momento de hacer uso de esta maquina de una forma concisa y clara manteniendo una
correcta secuencia y también expondra los limites que tiene para realizar un determinado
trabajo dicha maquina al momento de realizar un corte en chapisteria.

Brindara informacion sobre las conexiones eléctricas que forman parte de la
maquina explicados mediante diagramas unifilares de control y fuerza.

Planos de los elementos eléctricos-mecanicos que forman parte del funcionamiento
principal y secundario de la cizalla ADADA RG-25.

Se detallara el limite de espesores a trabajar cada material y se desarrollara un
procedimiento en el cual se explique el funcionamiento correcto de la cizalla paso por paso
al momento de realizar una operacion de corte en los distintos materiales con distintos

espesores.
1.5 Métodos de investigacion

una investigacion documental se basa en la obtencion de datos en diferentes medios
y fuentes de informacion confiable el propdsito es esclarecer y encaminar nuestro proyecto
hacia la obtencién de resultados y conclusiones. Esta investigacion nos permite obtener,
compilar, seleccionar, buscar, interpretar y analizar informacion a partir de documentos ya
existente tales como libros, archivos, registros entre otros sugiriendo nuevas perspectivas

teorias a través del anélisis de la documentacion obtenida.

También, se utilizar un método de investigacion de tipo cuantitativo ya que permitira
obtencion de datos de forma numérica de manera directa en la realidad en la que esta
enfocado el trabajo de investigacion, dichos datos seran llamados primarios o de primera
mano y seran analizados estadisticamente. Dentro de este método de investigacidn consta un

recurso muy importante llamado encuesta la misma que nos permitira tener contacto directo
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con la poblacion y la muestra. Este tipo de datos nos brindan una informacion detallada y

aportan de forma directa a los resultados a obtener en nuestra encuesta.

1.6 Marco Tebrico

En el presente apartado se hace referencia a Marco Tedrico, respecto al manual de
funcionamiento de la cizalla marca AMADA RG-25, en el cual se puntualiza conceptos,

técnicas, métodos de funcionamiento y operaciones practicas realizadas en esta maquina.
1.6.1 Manual de funcionamiento de una Maquina Herramienta

El manual es un documento el cual contiene informacion importante sobre el uso
aplicaciones elementos mecanismos y sistemas que forman parte de una maquina, este
tipio de informacion nos permite resumir las actuaciones que se deben llevar a cabo en el

caso de la utilizacion de la maquina.

Este manual estara a disposicion de estudiantes y docentes de la carrera de
Mecénica Industrial del I.S.T.C.T con la finalidad de facilitar instrucciones sobre el manejo
seguro y 6ptimo de la maquina cizalladora AMADA RG-25, también servira para su

posterior revision, mantenimiento y limpieza de la maquina antes mencionada.
1.6.2 Cizallado

se denomina cizallado a la operacion de corta chapa mediante el procedimiento
basado en el desplazamiento de dos cuchillas de pivotan en un punto rozando con otro.
(Eduardo Agueda Casado, José Luis Garcia Jiménez, Tomas Gomez Morales,Joaquin
Gonzalo Gracia,Jose Martin Navarro , 2007). El cizallado es un procedimiento de trabajo sin
desprendimiento de virutas, se constituye en un importante procedimiento de planchas a gran

escala a nivel en metal mecénica.

“La fuerza de empuje que realizan las cuchillas de la cizalla permite el aplastamiento de la

lamina de metal y realizar un corte sin dejar restos de viruta”. ( Componentes de Cizalla
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Hidarulica , 2017)

Componentes de la maquina

Prensa chapa

e Tope de brazo

e Brazo

e Mesa

e Sobre mesa

e Cubierta frontal

e Bomba de lubricacion

e Curefa

Caja eléctrica

La cizalla es una herramienta que tiene como principal funcionamiento cortar diferentes
materiales como son las laminas metalicas, para proceder al corte de estos materiales hay
que tener encienta su grosor.

La presidn necesaria para realizar el corte se obtiene ejerciendo palanca entre un brazo fijo
que se coloca en la parte inferior y otro que es el encargado de subir y bajar ejerciendo la

presion ( Componentes de Cizalla Hidarulica , 2017)

1.6.2.1 Tipos de corte en una cizalla

e Cortado en cortes abiertos

Es la separacion del material en lineas abiertas por medio de una cizalla se realiza en

laminas, perfilesen L, T, U, entre otras.

e Cortado en lineas cerradas
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Es el desprendimiento completo del metal por medio de lineas cerradas, ya sea en cizallas

o0 en troqueladoras, sus formas son muy extensas, circularas, ovaladas, rectangulares, entre

otras.

e Incision

Es un corte parcial que se realiza en cizallas para después realizarle algun otro

procedimiento como embutido, doblado y perfilado y asi obtener una forma especifica.

2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS

2.1. Recursos humanos

Tabla 1 Recurso Humanos

Recursos Humanos

N*

1
2

Participante Rol a desempefar en el proyecto

Ingeniero Director de Carrera
estudiante Tesista
estudiantes Tesista

Ingeniero Tutor de tesis

Carrera

Mecéanica Industrial

Mecéanica Industrial

Mecéanica Industrial

Mecénica Industrial

Actividad

Reparticiéon de temas
elaboracion del manual
de usoy practicas de la
cizalla marca AMADA
RG-25.
repotenciacion de la
cizalla marca AMADA
RG-25.

Revision y Aprobacion

de tesis

2.2. Recursos técnicos y materiales

Tabla 2 Recursos Técnicos

Materiales A Utilizar

Na materiales

01 Planos de elementos mecanicos y eléctricos
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02 Manuales de elementos mecanicos y eléctricos
04 Diagramas de funcionamiento cizalla AMADA RG-25
05 Herramientas menores

2.3. Viabilidad

Es un proyecto el cual se podra cumplir ya que el ambito legal la maquina se
encuentra en propiedad del INSTITUTO SUPERIOR TECNOLOGICO CENTRAL
TECNICO ubicada en el taller de chapisteria de la carrera de Mecanica Industrial esto nos

facilita de forma directa el ingreso para una revision constante de la maquina.

Se obtendra la informacion necesaria sobra la cizalla marca AMADA RG-25 en
paginas webs o locales de distribucion que vendan esta maquina. los gastos seran cubiertos
por estudiantes a cargo de la repotenciacion y elaboracion del manual de uso préacticas de la
cizalla marca AMADA RG-25.

Es una fortaleza la elaboracion del manual de uso y préacticas de la cizalla marca
AMADA RG-25 al conocer el funcionamiento principal y sus operaciones, la elaboracion
de dicho manual es muy factible y viable por que brinda informacién que completa nuestro

conocimiento al momento de realizar un proceso.



Pagina 12 de 13

PERFIL DE PROYECTO DE GRADO

INS.FO.31.01

2.4 Cronograma

ld Modo de [Mombre de tares Duracion \Comienzo Fin Predecesoras tri2, 020 i 3, 2020 i 4 202
a [tarea b mar abr _ may mn il _ o sep ot
1 » Revision de los perfiles de proyecto degrado 11 dias mar 3/3/20 mar 17/3/20 g
2z 4 Revision de perfiles de proyectos de tiulacion 11 dias mie18/3/20 mie1/4/20 1 | Q
redlzadas | correcciones
3 4 Entrega de perfiles 12 dias jue2/4/20 wviel7/4/20 2 1
4 F Elaboracion del marco tedrico (capitulol) 12 dias lun20/4/20 mar5/5/20 3 ﬂ
5 * Revizion de la cizalla marca Amada RG-25 2dis mie6/5/20 jue7/5/20 4 "W
& I Elaboracion del disgnasticn (capitulo Il) 9di= vie8/5/20 mie20/5/20 5 t,
7 F Incio de reparacion de | maquina 21 dias jue21/5/20 juel’fB/20 & 1 F
[ F Elaboracion de la propuesta | capitulo 1Il) jdis vie19/6/20 mar23/6/20 7 [
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Pagina 1

llustracion 1 Diagrama de Gant Cronograma
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