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TITULO DEL PROYECTO

Mantenimiento preventivo y correctivo de las maquinas de soldadura
de proceso SMAW en el drea de soldadura del Instituto Superior Universitario

Central Técnico.

PROBLEMA

En la actualidad en el Instituto Superior Universitario Central Técnico
en el taller de soldadura se encuentras 10 magquinas de soldaduras por
proceso SMAW, donde algunas maquinas se encuentran funcionando con
elementos en mal estado y otras no funcionan. Dando como resultado que los
estudiantes no logran aprender correctamente el proceso de soldadura
SMAW, pierden conocimientos sobre el funcionamiento de la maquina y sus

elementos y no pueden realizar una comrecta unidn entre dos piezas de metal.
PROBLEMA GENERAL
Como realizar una repotenciacion de las maquinas de soldadura
PROBLEMAS ESPECIFICOS
£ Camo realizar un mantenimiento preventivo y corrective?
£Cémao realizar un diagndstico de los elementos de la soldadura?

4 Queé criterios técnicos se uliliza para una repotenciacién?
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PLANTEAMIENTO DE OBJETIVOS:

GENERALES

Repotenciar las 10 maquinas de soldadura de proceso SMAW, las que
se encuentran en las instalaciones del Instituto Superior Universitario Central
Técnico, mediante conocimiento y practica sobre el mantenimiento de las

magquinas de soldadura, con el fin de alargar la vida (til de las maquinas.
ESPECIFICOS

= Determinar las fallas presentes en las soldadoras por proceso SMAW.

= Realizar el mantenimiento preventiva y correctivo de la soldadora.

« |dentificar las fallas en las maquinas, para su debido reemplaza,

s« Reemplazar los mecanismos dafiados y poner en operacion las

soldaduras.

» Verificar y aprobar las maquinas repotenciadas realizando unas probetas.
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JUSTIFICACION

La soldadura por arco eléctrico es unos de los procesos de soldadura
mas ulilizados en las instalaciones del Instituto Superior Universitario Central
Técnico, la importancia de estas soldaduras se debe al aprendizaje de los
estudiantes, como también la construccidn o mantenimiento de una estructura
metalica.

En las maquinas de soldadura nunca se realizé un mantenimiento,
obteniendo como resultado que algunos elementos se dafien y no pueda
funcionar correctamente, ademas que no se puede realizar cualquier rabajo

de vinculacidn por fuera del plantel.

En la actualidad nos encontramos con 2 maquinas de soldadura que se
encuentran en buen estado, 3 funcionan, pero con algunos elemeantos en

pésimo estado y las Oltimas 5 no se sabe si se encuentran funcionando o

dafiadas.

Para mejorar todos estos aspectos, se debe realizar una repatenciacion
de las maquinas, es decir cambiando cables en mal estado, fusibles, realizar
rebobinaje, comprar nuevas pinzas y porta eleclrodos, extensiones, etc. Los

estudiantes tendrian mas posibilidades de aprendizaje con mas maquinas a
su disposicion.
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ALCANCE

Comenzamos una invesligacion sobre el tipo de soldadura que vamos
a repotenciar, s decir buscar informacion del esquema de las maguinas de
soldadura, saber sus elementos, la estructura, que elemenios son de

proteccion y cuales son de alto vollaje.

Repatenciar las 10 méquinas de soldadura, dando inicio con €l permiso
del docente encargado del drea para revisar cada una de las sueldas,
posterior realizar un diagndstico sobre el estado de las soldaduras, asi poder
tener un listado sobre cada una de ellas y saber cuales elementos estan
dafiados para su debido reemplazo, ademas saber cudl fue la causa de que
ese elemento se dane y cual es la solucidn para que no vuelva a pasar en el
futuro, este proceso lo vamos a realizar aplicando los conocimientos de

electromecdnica, mantenimiento industrial.

Una vez oblenido el diagndstico, inicia el proceso de adquisicion de los
elementos, para la debida repotenciacion de las maquinas, de igual manera
con la supervision del docente tutor para que conozca cada uno de los
elemenios que han sido reemplazados, logrando tener las maquinas
funcionando y asi poder realizar una verificacion y aprobacion del docente

hacia las maquinas repotenciadas.
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MARCO TEORICO
SOLDADURA SMAW

La soldadura por arco eléctrico data del afio 1881, su objetivo es de
unir dos piezas mediante fundicién, se unfan al polo negative de una
generatriz de corrients continua de 200 a 500 amperios y con un voltaje de 30
a 70 voltios, el arco saltaba entre las piezas y el electrodo unido al polo
positivo,

El proceso de soldadura por arco eléctrico revestido, es el mas antiguo
y ulilizado en la Industria metalmecénica ya que conlleva diversas técnicas,

este tipo de soldadura se le conoce como SMAW que en ingles significa
Shielded Metal Arc Walding, y en espariol significa Soldadura por Arco con

Electrodo Revestido o Protegido.

Este tipo de electrodo funde un metal de aporte para unir las dos piezas
de metal, cuando forma el arco con la pieza de trabajo, mientras que la parte
exterior del electrodo aporta un gas de proteccidn el cual no permite que
ingrese oxigeno, y un fundente gque se convierte en escoria la cual flola en la
densidad del metal y al solidificar queda en la superficie de la pieza del trabajo
el corddn. Para que se logre fundir el material del electrodo debe llegar a una
temperatura de 6000°C, el arco elécirico es un flujo continuo de electrones a
través de un medio gaseoso que genera luz y calor, cuando la punta del

electrodo chocha con el metal base, se enciende el arco v se derriten. El uso
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y aplicaciones de la soldadura SMAW es la unidn de piezas, recuperacion de

plezas y partes de maquinas, elc.

MAQUINA DE SOLDADURA

Tenemos que tener en cuenta que una maquina de soldar es muy
peligrosa para la persona que no tiene ningun conocimianto sobre ello, ya que
contiene una gran cantidad de voltaje y siempre se liene que tener las

correctas medidas de seguridad.
PARTES DE UNA MAQUINA DE SOLDADURA ELECTRICA

« M4quina de soldar. — Es un conjunto de elementos que proporciona
energia para realizar el trabajo.

« Cable de Tierra o Neutro. — Este cable va coneclado a la pieza de trabajo.

= Cable porta electrodo. - Cable que sale del bobinado hacia la pieza,

= Porta electrodo. - Donde se ubica el tipo de electrodo que elegimos para
al trabajo requerido.

« Varilla de soldadura o electrado. - Tipo de varilla que se realiza la
soldadura.

+ Cable para conectar a la toma de cormiente. - Es el cable de conexién

eléctrica, para que pueda funcionar el soldador eléctrico
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s Manija para regulacién de amperaje. — Regula el amperaje que se requiera,
seqgun las caracteristicas del trabajo,
« Botdn on/off - Permite prender y amagar el paso de corriente

Switch de Alto o Bajo voltaje. - Permite habilitar la regulacian del voltaje v

poder graduarlo con la manija.

Bornes de Conexion de Cables de Tierra y Cable Porta Electrodo, - Cable
que une el bobinado con la pieza.
s Seguro de la Soldadora Eléctrica. - Sirve para asegurar el electrodo y

pueda dar de mejor maneja la soldadura

PAIVTES DF SO0 DADCHA ELECTRRCA

Flg. 1 Tomado de PARTES DE SOLDADURA ELECTRICA
Fuente: (Demaguinasyherramientas.com, 2013)
Para realizar un mantenimiento de unas maquinas de soldadura, debemos

conocer las partes del mismo, asi tenemos conocimiento sobre lo que nos

vamos a encontrar al momento de abrir una de las maquinas, las
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aplicaciones que vamos a ulilizar serla un multimetro para verificar el
voltaje y amperaje que recorre por la linea. Ademas de las medidas de
proteccion y las debidas herramientas para realizar el desmotaje de cada
uno de los elementos dafiados, debemos aclarar que después de haber
realizado el anélisis sobre los elementos defiados y luego adquiriendo los
alementos para su debido reemplazo tenemos que verificar si la maquina
se encuentra funcionando correctamente y previniendo un futuro dafio de
las maquinas de soldadura, logrando asi nuestro principal objetivo que es

alargar la vida de las soldadoras.

TIPOS DE INVESTIGACION PLANTEADA

Para el desarrollo del proyecto se tendra en cuenta la investigacion
tecnoldgica aplicada, en todo lo que se refiere para mejorar las maguinas, asl
como la investigacién de campo que nos ayuda a la recoleccion de los
elementos dafiados de la maquina y la investigacion experimental, al
manipular directamente una variable para identificar o descubrir el efecto que

puede causar el dafio.

METODOS DE INVESTIGACION

Establecer los factores que influyen en un mantenimiento preventivo y

correctivo. Diagnosticar los danos y gue los producen, ademas, del cambio
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total del elemento dafiado, para luego realizar una verificacion de todos los

componentes y evaluar si se encuentran correctamente funcionando.

ENCUESTAS

Realizamos tipos de preguntas podemos recolectar informacion sobre

las ventajas y desventajas que tenemos de las maquinas de soldadura una

vez terminado el proyecto.
Hipotético-inductivo

Encontrar las fallas que existen en la maquina, ademas de buscar

solucionas a las mismas.
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FUENTES DE INFORMACION

Demagquinasyherramientas.com, (7 de julio de 2013). Magquinas y Herramientas . Obtenido de
Que &5 la soldadura SMAW:
https:/fwww.demaquinasyherramientas.com/soldadura/seldadura-smaw-que-es-y-
pracedimienta

LINCOLN ELECTRIC. (2022). LINCOLN ELECTRIC. Obtenido de
https:/fwwna lincolnelectric.com fes-My/Products/Equipment/Welding-
Equipment/Stickilters=family_name | Classic

The Lincoln Electric Company. (s.f.). Lincoln Electric. Obtenido de Equipos de Soldadura
Revestida SMAW: https:/fwww.lincolnelectric.com/es-co/equipment/stick-

welders/Pages/stick-welders.aspx
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RECURSOS

Talento Humano

Tabla 1.

Participantes en el proyecio teenokdgioo

Naz Participantes Rol 2 desempeidiar Carrera
an
el proyecto
1 Ing. Carlos Vicentes Tutor Mecanica Industrial
2 Casco Sangucho Juan Estudiante Mecénica Industrial
Carlos
Fuente: Propia,
Materiales
Tabla 2.

Recursos materioles requerides paro el desarrotla del proyecta tecnoldgico.

ftem Recursos Materiales requeridos

Pinzas de scidadura 500 A.
Extensidn 220 A,
Forta electrodo 500 A.

Multimetra

£ T -

Fuente: Propla.
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5l NO

v
JUSTIFICACION: CUMPLE NO CUMPLE
IMPORTANCIA ¥ ACTUALIDAD 4
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"

FACTIBILIDAD
ALCANCE: CLUMPLE MO CUMPLE
ESTA DEFINIDO =
MARCO TEORICO:
FUNDAMENTACION TEORICA 5l NO
DESCRIBE EL PROYECTO A REALIZAR v
TEMARIO TENTATIVO: CUMPLE NO CUMPLE
ANTECEDENTES, FUNDAMENTACION TEQRICA v
ANALISIS ¥ SOLUCIONES PARA EL PROYECTO v
APLICACION DE SOLUCIONES J
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Negado el disefio de investigacldn por las
sigulentes razones:
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