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1.- Tema de investigacion

Analisis de produccién en el taller de CNC “control numérico computarizado del
instituto tecnologico universitario central lécnico”.

El proyecto de investigacién se enfocard an:

Recopilacion de datos

Identificacién de procesos

Medir eficiencia

Andlisis de datos

implementar mejoras

2.- Problema de investigacion

Se busca planificar y verificar la capacidad de manufactura del taller de CNC, del
instituto, para buscar llegar a una linea de produccién sélida, esto analizando la
capacidad de cada maquina utilizable del taller de manufactura asistida por

computadaor,

2.1.- Definicién y diagnéstico del problema de investigacion

Se debera tener los datos necesarios para poder tener iempos de manufactura, se
evaluara la capacidad de manufactura de cada una de las maquinas,

Evaluando la complejidad de las piezas a mecanizarse.

2.2.- Preguntas de Iinvestigacion

1. ¢ Cudl seria el costo de produccién?

2. ¢ Cual es la capacidad de produccién total del taller de maquinaria CNC?
3. ¢ Cuanta materia prima es necesaria para empezar?

4. ¢ Cual seria el costo operativo de tener en funclonamiento todo el taller?

3.-Objetivos de la investigaclén

3.1.- Objetivo General

Analizar la capacidad de produccién del taller de mecanizada CNC, teniendo en
cuenta |a operatividad de cada una de las maquinas, considerando los datos
técnicos de cada una de las maquinas con fichas técnicas de los fabricantes, con
esto se busca Iniclar la planificaclén y loglstica necesarias para una cadena de
produccion en el taller de mecanizado CNC
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3.2.- Objetivos Eapecificon
Evaluar el estado en ol que se encusntra cada equipo con respacto a todo su
funcionamlanto y dessmpeno,

Hacer una evaluacion general en cuanto a estado de las maquinarias cuantas
se encuentran en optimo funclenamlento y cuantas se encuentran dafladas.

Analizar los datos técnicos de cada maquina proporcionados por cada uno de
los fabricantes de |as mismas, para tener una orientacién clara de la capacidad de

las mismas

4.- Justificaclon

La justificacién para establecer una cadena de produccion en un laller CNC se basa
en los beneficlos derivados de la automatizaclén y optimizacion de procesos, la
mejora en la calidad y consistencia de las plezas, y la capacidad de escalar la
produccion para satisfacer la demanda de manera mas eficiente y rentable.

Con la magquinaria disponible dentro del Instituto se buscara realizar un proyecto
para la planificacién de una cadena de produccidn flable.

5.- Estado del Arte

En el esludio reallzado por la Escusla superior politécnica del litoral: La planificacién
de una linea de producclén atreves del uso de maquinaria controlada por computador
(CNC) es una manera conflable de reallzar |las plezas de mecanizado, con el objetivo
de disminulr los errores de manufactura.

En la actualidad, la diversidad de productos minlaturizados con un alto grado de
complejidad en producciones de pequefios lotes se ha diversificado en diversas
industrias tales como |la aeroespacial, la blomédica, la defensa y otras. Para dar
respuesta a estas necesldades, las tecnologlas relacionadas con la micro/meso
manufactura constituye un factor clave para el aumento de la productividad y para
lograr los niveles de calldad exigldos, (De Frio, P.A.Y.L.C. (s/). CENTRO NACIONAL
DE COMPETITIVIDAD)

La optimizacion de procescs Industriales tene como objetivo eliminar tedo lo que no
agrega valor a los productos y |la satisfaccién del cllente. La Industria metalmecédnica
en Ecuador representa al 14 % dal PIB y mantiens desde el afo 2000 un crecimiento
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promedio anual del 7 %. El objetivo del presente estudio se enfocd en la aplicacion de
la herramienta de manufactura esbelta SMED con el fin de optimizar el proceso de
produccién de maquinarias y equipos industriales en una empresa metaimecanica.
(Pérez, R., Davila, O., Ramirez-Cadena, M., & Molina, A. (sff). CONCEPCION DE
MICRO-MAQUINAS HERRAMIENTA CNC RECONFIGURABLES.)

En el mercado actual las maguinas CNC (Control Numérico Computacional, por sus
siglas en inglés), representan una solucidbn muy buena en la actualidad. Sin embargo,
existen ciertos errores en el momento de fabricar piezas muy precisas, ya sea por la
ubicacitn inicial de la pieza, o por el cambio de maquina para seguir con el proceso
de fabricacion. Esto requiere en ciertos casos que el operador posea una gran
experiencia en este lipo de procesos, y ademas que sea muy preciso. (Garcia, J. P.
E., Romero, M. A. B., & Fonseca, M. A. P. (2022). SMED: Optimizacién del proceso
de produccion de maquinarias y equipos industriales. Ciencias de la Ingenierfa y
Aplicadas, 6(2), 7T6-85

B.- Temario Tentativo

Disefio del producto y requerimientos de produccion.
Seleccion de magquinaria CNC

Mantenimiento de magquinaria

Optimizacidn de la produccion

Capacitacién del personal

Innovacién y mejoras continuas

7.- Disefio de la investigacién
7.1.- Tipe de investigacién

EN FUNCION A SU PROPOSITO
Tedrica (m]
Aplicada

Tecnologica -
Aplicada cientifica O
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7.2.- Métodos de investigacidn

El método deductivo apreciamos que al implementar este proceso no solo conviene
para el desarrollo practico del estudiante sino ser de mucha ayuda al docente al ya
estar vinculado en el &mbito competitivo de produccién en el mercado.

7.3.- Técnicas de recoleccion de la informacidn

= \Verbales

Docentes/encargados de las maquinas especializados en CNC

¢ Dculares

inspeccion visual a las méquinas,

Documentales

Tenemos una recopilacién de documentos tanto de normativas,
parametros, Informacion de Intemet, asl como investigaciones

previas a nuestro proyeclo.
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TORNO CNC
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Tabla 1.
Fnrﬂ!mﬁnﬂnrﬂs en el proyecto de investigacitn.
Participantes Rol a desempeiiar Carrera
en el proyecto
1 | Tiuma Erick Investigador Tecnclogia superior
mecanica industrial
2 | Tana Edison Investigador Tecnologia superior
mecanica industrial
3 | Leonardo Beltran Tutor
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Fuente: Propia.

8.2.2.- Materiales y Costos

Para el desarrollo del proyecto de investigacién se necesitara contar con los manuates
de cada maquina proporcionada por los fabricantes de las mismas.

Se necesitard las herramientas necesarias para el correcto funcionamiento de cada
una de las maquinas evitando asi percances por cuestiones de desabasio de ias
mismas.

Tabla 2.
Recursos materiales requeridos para el desarrollo del proyecto de investigacidn.

ftem | Recursos Materiales requeridos | Costos

1 ~ Manuales de maguinaria 1508

2 Utillaje para maguinaria 500%

3 Herramientas para medicion 6503
Fuente: Propia.
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ESTUDIO DE PERFIL DE PROYECTO DE INVESTIGACION ¥ DESARROLLO

CARRERA:
MECANICA INDUSTRIAL

FECHA DE PRESENTACION:

APELLIDOS ¥ NOMBRES DEL / LOS EGRESADOS:
TANA TOCAIN EDISON GEOVANNY

TITULO DEL PROYECTO:
Estudio de la capacidad productiva del taller de cnc de la cammera de mecanica industrial del
Instituto Superior Universitario Central Técnico.

AREA DE INVESTIGACION: LINEA DE INVESTIGACION:

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA |

DE INVESTIGACION: CUMPLE NO CUMPLE ':
* OBSERVACION Y DESCRIPCION Z/ |
e ANALISIS Z/ |
» DELIMITACION. |

"PLANTEAMIENTO DE OBJETIVOS:

GENERALES:
REFLEJA LOS CAMBIOS QUE SE ESPERA LOGRAR CON LA INTERVENCION DEL
PROYECTO

s NO g
ESPECIFICOS:

GUARDA RELACION CON EL OBJETIVO GENERAL PLANTEADO

é/ NO
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'MARCO TEORICO: -
51 NO
CUMPLE NO CUMPLE
TEMA DE INVESTIGACION. Vi
JUSTIFICACION. /|
r

| ESTADO DEL ARTE. d
| TEMARIO TENTATIVO. o

DISERO DE LA INVESTIGACION.

MARCO ADMINISTRATIVO, ;

TIPO DE INVESTIGACION PLANTEADA

OBSERVACIONES:

' METODOS DE mvEsnsmlﬁu UTILIZADOS:

| OBSERVACIONES........ e S A R e i e

CRONDGRAMA:
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HUMANOS ¥
7
ECONOMICOS
MATERIALES
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PERFIL DE PROYECTO DE INVESTIGACION
Aceplado L;j

Negado [ _] el disefio de Investigaclén por las
— sigulentes razones:

B s R e R e o L T il

FA AR PR R AP AR R AR AR A R TGP F A R mbE s E i S e R

|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ESTUDIO REALIZADO POR EL DIRECTOR DEL PROYECTO DE INVESTIGAG!
NOMBRE Y FIRMA DEL DIRECTOR: /dmm/g &/
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