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PROBLEMATICA

Formulacion y planteamiento del Problema
I.a Prensa Hidrulica Gutenbergstr 13 es una maquina que fue donada por parte del
Servicio Feuatoriano de Capacitacion Profesional (SECAP) al Instituto Superior
Universitario “Ceniral Téenico™ (ISU "CT”). Aproximadamente hace tres afios por

el cambio de sus instalaciones,

La Prensa Hidraulica fue usada en el drea de Maquinas Herramientas de la carrera de
Mecénica Industrial por los estudiantes y docentes de la misma. La magquinaria
presento problemas desde su donacion la cual desde un inicio estuvo deshabifitada a
cansa del dafio de no encender (Problemas eléetricos)

El téchico encargado de fa maquinaria dio a conocer que por falta de conocimiento
en el uso del sistema electronico género que tuviera dafios en la caja de control de
control una fall eléetrica

Al no tener la maquinaria en funcionamiento se obtuyo limitaciones al momento de
ensefiar la utilizacion de la maquina ya que solo aprendicron lo tedrico y en algunos
simuladores. lo que lleva a ne tener una prictica adecuada para los estudiantes, lo
cual esto tiene como causa a que los estudiantes no tengan una mejor vision del

funcionamiento.

Se realizo una revision téenica como visual con el lutor asignado del estudiantado y
llegaron a la conclusion que por una falta de mantenimiento, uso y limpieza del
equipo genero un zlto grado de contaminacion en ciertas partes de la maquina- Se
podia observar que en las propiedades clectromecinicos ya no tenia funcionamiento,
A su vez s¢ observo que algunos componentes se encontraban flojos o incompletos,
ademés se observd polvo mesclado con grasa formando una masa de contaminacion.

Se sugiere un mantenimiento de la maquinavia por el largo tiempo que estuvo
paralizada para revisar, limpiar, lubricar y determinar Ios fallos que puede presentar
¢l sistema mecénico,
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1 Objéfivos

1.2.1 Objetivo general

Repotenciar la prensa hidraulica de 100 toneladas con la finalidad de mejorar el rendimiento,
fa eficiencia y la vida til mediante la modemizaciin de sus componentes électromecanicos
hidraulicosy de contral, con la finalidad de obterier un readimiento dptimo, -

1.2.2 Objetives especificos

e Revisar el sistema hidriulico mediante una revision téenica para obtener asi un
diagndstico téenico para determinar cuhles son clementos a remplazar y asi
mising cuales se pueden conservar

o Garantizar una vida (til del equipo mediante un mantenimiento preventive y
correctivo asi mismo teniendo como resuliado un funcionamiento éptime.

o Planificar un mantenimiento periédico para un funcionamiento optimo de la
maguinaria a través del cambio del aceite hidraulico ISO-AW 68.

2 Justificucion

El mantenimiento se realizard por el fallo del sistema eléctrico como ¢l sistema mecduico
al igial de no tener un uso hace varios meses (alos), teniendo como resultados oxidacion
v suciedad ¥ daiios de los componentes mecdnicos con un aito porcentaje de perdida de
propiedades de lubricacién y la falta de movimiento y limpieza en elementos mecanicos

y elégicicos

Se canibiar el cableado del sistema ciéelrico con una actualizacion de componentes y
sistema que’ contiench mayor facilidad de trabajo y de esa manera tener una mejor
‘utilizacion, los estudiantes deben tener un conacimiento previo para la manipulacion de
este tipo de maquinaria. Una vez realizado mantenimiento correspondiente y cambios,
se espera una mejor ensefianza y mejor aplacamiento para las siguientes generaciones de
fa carrera mechnics industrial como otas carreras donde pucdan utilizar este tipo de

maquinas.
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[:a utilizacion de la maquinaria beneficiard a los docentes y administrativos del Instituto
‘superior Universitario Central Téenico, ya que se podrd realizar los ensayos de materiales
ya que confard con un mejor rendimiento optimo y una mejor ensefia y experiencia,

3 Alcance

La maq'uinaria serd utilizada en el Ambito técnico para fas proximas gmcraéfoncs de
estudiantes, dando a conocet fa correeta utilizacion como Ja correcta manipulacién en el
4mbito estudiantil o laboral y de esa manera no tener complicaciones de manejo de este tipo
de maguinas.

Los usuarios podedn usar la maguinaria con ¢f fin de realizar ensayos de presion, moldeada,
troquelado, prensado o ensanablado de materiales algin otro tipo de ensayos de materiales o
trabajos de embuticion de chapas metificas.

Ls limpieza de la maquinaria les favorece a todo usuario va que serd mas ficil y sipido la
mattipulacion, al igual gue reducir daios o desgastes de los componentes, la inclusion de
Huévos coinponentes eléetricos elcctrohidriuticos estacon la finalidad de la maquina trabaje
en optimas condiciones y asi mismo no presentar dafios a eorfo 0 largo plazo,

4 Materiales y métodos
4.1 Materiales

¢ Desoxidante

s Limpiador de contactos cléctricos

e Muitimetro

e Acoeitc Hidralico AW ISO 69 (8 Canecas)
e Liguido desengrasantes

¢ Elementos electromecénicos.

s Cables eléctricos

o Enchufe 32 smiperios
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4.2. Diagnostico mecdnico

El diagnostico téenico que se tuvo con el personal encargado fue que la maquinaria tenia
mucho ticmpo sin ser utilizado por lo cual se encontro up gran porcentaje de suciedad en sus
componentes eléeiricos ¥y mecanicos .en sus componentes eléctricos se cvidencio cales
unidos, esto pudimos observar al abrir la caja de control o conacida como caja térmica de
maquinaria, los componentes eléctricos mecanicos al igual como componentes de
lubricacion ya estaban en mal estado por ¢l tiempe excesivo sin use.

4.3 Mantenimienio corrective y preventivo.

Para realizar el mantenimiento de una prensa hidraulica, sigue estos pasos: inspecciona
visualmente en busca de fugas, revisa el nivel y la calidad del aceite hidréulico,
comprobar lapresion def sistema, lubrica las partes méviles, y realiza un mantenimiento
preventivo regular,

4.4 Pasos para un mantenimiento
‘4.4.1 Elaboracion de un plan detallado
El primer paso en la planificacion del mantenimiento industrial es fa elaboracion de un

plan detallado. Este debe incluir uncronograma de todas las actividades de

mantenimiento, ya sean preventivas, predictivas o correctivas.

4.4.2 Inspeccion visual

Revisar todas las conexiones, mangueras y eilindros en husca de fugas de aceite.
Verificacion del estado de sellos y retencs,
Comprobara si existen componentes dailados o desgastados.
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4.4.3 Revision de Muidos hidrdunlicos

200 LY ASTUDOTERERTE OF TAGEAID GT MTOMALIHN SO BN CULAI TITINACION

Verificar ¢l nivel del aceite hidrdulico ¥ asegurarse de que esie dentro de los hmites
recomendados

Comprobar Ia calidad del aceite buscando signos de contaminacion o degradacion de
este.

Verificacion de filtros y de preferencia cambio de aceite o remplazamiento del filtro.

4.4.4 Control de presion

Verificacion de fa presion del sistema hidriulico y asegurarse de que este deniro de fos
rangos y limites especificados.
Verificacidn de valvalas o componentes que vallas de la mano de:su funcionamiento

4.4.5 Lubricacién
Lubricar fas partes moviles de la prensa, como son los cilindros vy limpiar log sistemas
eléctricos con productos adecuados para tal tipo de tmbajo.i()’WSO’

4.4.6 Mantenimiento preventivo.

Realizar inspeceiones regulares de los componentes eléetricos y clectromecdnicos,
verificaciones de los fluidos al igual que Ta limpieza de la maguina en general y la
revision de los sistemas de seguridad asi de tal manera preveniv dafios o fatlos del equipa

acorto o largo plazo.

4.4.7 Mantenimiente correctivo

Revisar, reparar o remplazar los componentes goe estin en mal estado mediante uia
inspeccion visual, prucbas de diagnosticos, y un andlisis de ta causa-raiz.

Las herramientas utilizadas en el mantepimiento electromecdnico son: muitimetro,
pinza amperimétrica, desarmadores, cortafrio, estilete, taipe, taladro, remaches,
amoladora, remachadora, cable eléetrico AWG10.

1.6 Marco Tebrico
1.6.1, Principio de pascal

El principio de Pascal estable que cualquier cambio de presin aplicado a un fluido confinade

“so transmite por partes iguales en todas las divecciones a ravés del fluido sin lener en cueata
la forma del recipiente, Cuando se aplica presion en un punto de un fluido encerrado, esa
presion se transmite igualmente a todos fos puntos del fluido
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1.G.1. Principio de Pascal en una prensa hidriulica

(,ons;ste, en esencia, en dos cilindros de diferente seccidn comunicados. catre si, y cuyo
interior estd oompletameme lleno de un liguide que peede ser agua o aceite. Dos émbolos
de secciones diferentes se ajustan, respectivamente, en eada uno de los dos cilindros, de-
modo que catén en contacto con ¢l liguido. Cuando sobre el émbolo de menoy seceion, se

gjerce una fuerza de tal manera que fa pres:én que se origina en el liguido en contacto con
¢} s¢ transmite tntzgrammtc y de forma casi instantdnea a todo el resto del liguido, Por-el

cual esta presion serd exactamente igual a la presion que ¢jerce el fluido en Ja seceidn.

Donde;
F\: Fuerza aplicada en el émbolo pequene:

Ayi Area del émbolo pequedio

Fy: Fuerza resultante en el émbolo grande
Aut Area del émbolo grande

P Fy
716 %5 T b s — DON

Bares Prensa Hidriulica

Refacion Toneladas a Kilogtamos

100Kg iy
IOOTNs ETR =10000Ky

Arca Prensa Hidtaulica

A=r%eqm
5882 =r¥em
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1.6:2. Prensa hidrdulica

Una prensa hideiulica es una maquina pesada disefiada para generar una fuerza de
compresion uilizando energla hidriufica. Funciona utilizando un ¢ilindre hidrdutico lteno
de fluido, que aplica presion a un pistén, moviendo un ariete para ejeseer fuerza sobre los
materiales. Este tipo de prensa €5 versitil y se utiliza -ampliamente: en aplicaciones
industriales como forjs, moldeo, trituracion y compresion de materiales. Sus, principales
caracteristicas son ¢} control prec:so de la presion y lavelocidad, fa estabilidad y la capacidad
de de realizar operaciones a gran escala con eficacia. Las prensas hidrdulicas son esenciales en
secfores como Ja automocion, Ja (abricacidn y la construceion debido a su potencia,
adaptabilidad y facilidad de manejo.

EI fabricante describe fisicamente a8 la maguing mencionada de fa siguiente manera:
“Fabricante: Aug Luigart,

Muodelo: WPy

Categoria del producto: Maquina lndustrial-Maguinaria de proceso

o Afiode fabricacion 1968

o Capacidad; 100t

s Velocidad del motor: 1735 rpm
e Nimero de seri¢; 279

e Tension: 210

e Anchura: 1350 mm

e Distancia méx.; 1020 mm

e Presidnmds: 100 tn

o Accite hidraulico ISO AW 68
o Capacidad de tanque 225 litros
o MOTOR 6.6KW

s Tipo:al32SA-4

o Numeracion del motor:5859 7°7
o Amperios:25.2
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1.6.2.

1735 Ufmin

60 Hz

Corricate altema: A 210
Bomba-

Una prensa hidrdulice este compuesto por una variedad de componentes come lo son:

Motor cléctrico: es aguel que convierte la energia cléctrica en una energla
mechnica la cusl Ja mavoria de estos dispositivos utilizan fos principios de
clectromagneismo.

Panel de control: interfsz que facilita et control del Ia maiuina fa coal cuenta
comme caracteristica ¢l mando de este equipo”

Sensores eléctricos: los sensores eléctricos son componentes que tiene como
objetivo detectar o responder a un estimulo o un entorno fisico a su entogno conio
to son: Finales de carrera sensores simples y de doble tiempo.

Relés contactores: los relés son dispositives eléciricos que tiene la funcionalidud
de sbrir 0 cerrar contactos mediasite una bobina elcctromagnética y sus usos
comupes son: cambios de circuito en bajo voltaje, proteccion en equipos
electrénicos entre obros.

Fuentes de alimentacion: son elementos que convierten la energia de una forma
a ofra esto con la finalidad de energizar equipos cléetricos o clectrénicos y tienc
la funcionalidad de transformar la corriente alterna en corriente continua,
Pulsadores: son elementos de control eléctrico que tiene como finalidad el paso
de la energia al igual que en la inte«mpcién del paso de la corriente.

Luz piloto: es aque! elemento indicador que s¢ utiliza para sefialar el estado de
furicionamiento esto nos puede informar lo siguiente: encendido o desactivado,
en espera, alerta o fallo y 'presencia de corrieate eléetrica:

Breker: clemento de seguridad eletrico qué intetrumpe ol flujo de corriente en
ocasiones de sobrecarga o de cortocircuito principalmente protege elementos
come lo son cables y personas de dafios causados por corrientes excesivas,
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o Taimer- temporizador: son-elementos que sirve para controlar un sistema
eléctrico para obtenerlo encendide o apagado por un periodo de tiempo sin la
intervencion de una persona.

o Rectificador de voltaje: ¢s un circuito que fiche 1a funcionalidad de converti
una corriente alternia a una corriente contintia permitiendo alimentar dispositivos
electronicos que no fancionen con una eorriente alterna,

o Transformadores: es un elemento eléctrico que tiene 1a funcionalidad ¢f voltaje
de una corricnte alterna sin la necesidad de ser madificade su frecuencia con
clementos como las bobinas o ntcleos magnéticos.

« Boriies: s un dispositivo que ¢ontiene punitos de conexion que permite conectar
cables en un circuite eléctrico asegurando una conexion estable y segura.

o Selector de clavija: elemento que permite cambiar manualmente entre diferentes
conexiones eléctricas mediante el movimiento,

1.6.3. Componentes hidriulicos de una prensa hidviulica

o Cilindro hidréulico: ¢s un actuador mecdnico que convierte fa encrgia del fluido
presurizando en movimiento lineal en fuerza

s Piston 0 embolo: es un elemento mecanico que tiene movimiento dentro del
cilindro hidréulico su funcién principal es convertir a presion del fluido hidraulico
en fucrza mecanica.

¢ Bomba hidraulica: elemento mecdnico que tiene como fi uncion principal empujar el
fluido hidriulico desde el depdsito hacia el sistema.

o Valvuiade control: es un dispesitivo de control que tiene cormo funcion pnncxpal
direceionar el flaido hidréulico lo que permite activar o desgctivar actuadores.

e Deposito ¢ tanque: s funcion es almacenar el fluido necesario para 12
funcionalidad del sistema

o Filtros hidraulicos: dispositivos instalados en of sistema hidréulico para retener
particulas contaminantes del equipo s¢ caracteriza por proteger bombas, vilvulas,
cilindros entre olros elementos.

o Conductos o mangueras: son aquellos elementos flexibles o rigidos que transportan
el Heido hidrautica a presiéu entre los diferentes componentes:

3 Electrovélvulas son elementos que regulan ¢l paso. de liquidos a través de ina
vikbvula y sirven principalmente para controlar ¢l flujo en un sistema automatizado.
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(Aug Luigart Pressenbay, 1968)

Las recomendaciones para evitar aceidentes al personal y dafio en la maquinaria;

“Los mecanismos de control deben ser ficilmente aceesibles v los elementos de-
sefalizacion y los indicadores deben instalarse de forma que sean claramente visibles y
no deslumbren al operario.

El téenico menciona que “El personal debe ser capacitado de acuerdo con sus tareas y
debe tener fa capacidad fisica y psiquica: pars cumplis los requisitos.” (Aug Luigart
Pressenbau, 2015) por lo tanto se considera que al ser un estudiante capacitado se puede
realizdr un mantenimiento adecuado y con seguridad:

Proteccibn para las manos: Guantes de seguridad que, dependiendo del material,
pueden proteger conlva cortes,’ abrasiones, productos quimicos, calor, frio y riesgos
eléctricos entre otros factores que intervengan.

Proteceién para los pies: Zapatos o botas de seguridad con punta de acero o materiales
compuestos para proteger contra impactos, perforaciones, productos quinicos y :fi,wgos-
eléetricos.

(Rosales, 2023) Rosales, (2023)
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1.6.5. 1 2 usar

Par mi conocimiento adquirido al instituto-y recomendacién de experios s¢ bused
afternativas de insumos necesarios para un comvecto de mantenimiento de maquinas
mdustriales, en el caso de la presente maquina se uso los siguientes INSUMPS:
L Désengrasame-
2. DesoXidante
3. Limpiédor indusirial de maquinaria
4. Spray WD 40
5. Multimetro
6. Aceite hidviulico AW 1S0 68
1, Desengrasante
El desengrasante es un compuesto quinrico que nos ayuda a remover la grasa o insumos de-
lubricacion en un mai estado y asi para tener ana limpieza mas ripida se utilizara ¢l quimico
BH-38 por sus especificaciones encontradas de la hoja téenica,

2, Desoxidante

Es un compuesto quimice que nos ayuda & revolver ¢l 6xido en los componentes de la
maquinaria que al revisar se intuyd por Ia falta de limpieza ¢ un enfriamiento excesivo de
fos componentes.” (Spartan, 2019)

3, Limpiador industrial de maquinaria

Es un compuesto quitiico que nos ayuda 4 la limpieza de ia maquinaria que 168 sirve para
sistemas eléclricos y e afecta & las propicdades de la mesa de trabajo

4, Spray WD 40

W40 es un producto muliiuso que sirve para lubricar, aflojar ,pié:lasz-ataseadas,~ limpiar,
proteger metales de la corrosion y desplazar 1a humedad

5, Multimetro

Esuna herramienta de prueba usada para medir dos o més valores eléctricos, pringipalmente
tension (voltios), corriente (amperios) y resistencia {ohmios).
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6, Aceite Hidrdulico ISO 68

Es una sustancia aceitosa viseosa para la transmision hidréulica que permite para un mejor

movimiento sin tenet un desgaste al momento de mover las piezas mecinicas por sus

especificaciones recuperado en el sitio web de la empresa “le permite evitar el desgaste que
-se produce en las paletas de las bombas” (46, 2024)

2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS
2.1, Recursos humanog

Nosotros como estudiantes de la carrera teenologfa en mecdnica industrial realizamos el
antenimiento preventivo y comrectivo de fa maguina prensa hidrdulica de 100t con la
‘ayuda y asesoramientc de nuestro wior Ing. Brautio Emanuel Guanocunga Quishpe ubicada
en ol drea de méquinas berramientas del Instituto Superior Universitario Centeal Técnico

» | Participantes Rel a desempenar on of proyecto [ Carrers |
| I Erlck Remache Mantenimicito-colizacian [ Mecénica Industrial
2 | Juiro Ramleex | Mastesiniento-cotizaciin y * Mecdnica Industrial
L | |
2.2. Recursos téenicos y materiales

W Deseripebin Cantidad V. Unltario V. total

1)  Guaipes [ 0.15 1.50

2) Gasolins 2gabones 2 4.98

3 Wp-de 1 1295 1295

4) Acelte hidrinlico 150 63 AW 9 eanecay 9174 733.92

5)  Puladorss 3 LG 348

6) Cable 10 flexible. Zmt L75 3.50

7) Pemocs 10 025 25



9)  Lleyes trinsgulares

ﬂ)) Prestamos de serviclos fExterno)
11)  Tramsporie

12) [Pavo de entergencia

i3) Ruldin

14)  Broker

1 5) Euchufe tipo clavijn 32°

16) Manguerk corvogada

PO Y ST O DE STRMLOE AR AN GF BUTESOA CLOA £ L5 OUYAIT UTIPUEALZAON
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Tabla 1 Coslos

Pégnn 17 ce 24]

500 5,00
875 %73
3040 30.00
250 7.50

3 16:00
2.56: 250
I3 a9

800 200

043 036
Tatal: 820,44

.4 Cronograma y etapas de desarrolio del proyecto

Anélisis general del equipo

Cambio de pulsadores.

. Limpieza del motot;
. Limpieza general de la maquina

3000/ N1 G B B2 b

10 Anglisis del sistéma eléctrico e hidraulico

11. Engrase gene:ai del eqmpo

Remplazo de fusibles por disyuntor.
Cambio de pernos tapa superior.

Cambio de aceite hidriulice del motor 18O AW 68
. Mantepimiento de filtro de aceite.
Remplazo de cableado Eléctrico.

12. Revision y reajuste de pernos, tapas, tuberia de circulacion de aceite,

incluyendo pemos
13. Instalacion de sefialitas de uso.

14. Instalacion de paro de emergencia.
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PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA: CUMPLE NO CUMPLE

* OBSERVAC!ON Y DESCRIPCION

L]

o ANALISIS L/

!

o DELIMITACION. o

* PROBLEMATICA

FORMULACION PREGUNTAS/AFIRMACION |

PLANTEAMIENTO DE OBJETIVOS:
GENERALES:

REFLEIA LOS CAMBIOS QUE'SE ESPERA LOGRAR CON LA INTERVENCION DE LA
PROPUESTA TECNOLOGICA

Si NG
Vd

ESPECIFICOS:

GUARDA RELACION CON EL OBIETIVO GENERAL PLANTEADO
s1 NO

v
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FACTIBILIDAD A
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FUNDAMENTACION TEORICA 51 MO
DESCRIBE LA PROPUESTA TECNGLOGICA
AREALIZAR v
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ANTECEDENTES, FUNDAMENTACION TEGRICA g
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RECURSOS: CUMPLE NO CUMPLE

HUMANOS 4
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MATERIALES A

PERFIL DE PROPUESTA TECNOLOGICA
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Negado el disefio de propuesta techolbgica por las
siguientes razones:
e
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