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1.- Tema de investigacion
Analisis de los procesos de secado y fijacion en la produccion de prendas textiles en
impresion de serigrafia

2.- Problema de investigacién

El presente proyecto de investigacion es sobre el analisis de los procesos de secado
y fijacion en la produccidn de prendas textiles en impresion de serigrafia de 1a carrera
de Impresion Offset y Acabados, el taller cuenta con un érea de impresion, un area de
acabados y el area de serigrafia. El area serigrafia cuenta con dos pulpos de 6
posiciones en buen funcionamiento, una plancha de presién a calor para dar el
terminado de secado de camisetas, pero no permile ajustar la temperatura precisa
para textiles, también hay dos ventiladores gque no han recibido el mantenimiento
respectivo para funcionar carrectamente, hay un horno para secado de textiles que
presenta problemas en las bandas, el motor y otros utensilios y por dltimo hay mesas
de luz que funcionan con la falta de un vidrio, es necesario repotenciar la plancha de
presion, el ventilador y el horne para secado de textiles. Al optimizar las condiciones
de las maguinas se lograra la fijacién, un secado en menor tiempo y duracion por mas
tiempo del diseno en una produccion de buena calidad en el tiempo estimado.

2.1.- Definicién y diagndstico del problema de investigacion
Es muy importante destacar la necesidad que se tiene scbre los recursos en los
trabajos para serigrafia en el Taller de |faquito, per ende, potenciar las maquinas
ayudara a que las producciones futuras sean de una mejor calidad.
Pincay (2018) sugiere que “para que toda la tinta permanezca en la tela la
temperatura de la plancha de calor tiene gue ser alrededor de 180°C hasta
360°F cobleniendo la mejor impregnacion del disefio en la tela, clare gue la
temperatura varia dependiendo el voltaje de las maquinas de 110v y 220v."
En las diferentes maguinas que se ulilizan en el area de serigrafia y gque son
necesarias para fijar la impresién, deben tener un control sobre la temperatura de
calor, en la actualidad no es estable, si no que varia dependiendo el tiempo que se
mantenga prendida la maquina, se liene que verificar si la temperatura no baja o sube
demasiado para que el curado de las telas resista el lavado y uso de la misma.

2.2.- Preguntas de investigacién
En esta investigacion se plantea las siguientes preguntas de diferenciacidn: ;Cual es
el tiempo que la maguina necesita estar encendida para poder comenzar a trabajar?,



¢Coémo se deberia manejar las diferentes temperaturas en las maquinas del area de
serigrafia?, ¢Cuanto es el tiempo de la plancha de calor que se debe ejercer en el
textil?, ¢ Qué tipo de textiles se utilizara para las diferentes pruebas en las maquinas
del area de serigrafia?, ¢El disefio de serigrafia se lo trabajara monocromia o
cuatricromia?, ;Queé tipo de tinta se utilizara las pruebas de impresién?.

3.-Objetivos de la investigacion

3.1.- Objetivo General

Repotenciar las maquinas de secado de textiles del érea de serigrafia del Taller de
Ihaquito, mediante la revisién de parametros de temperatura, tiempo, tolerancia,
presion, tinfas y normas estandarizadas para la aplicacion de impresion en
producciones textiles.

3.2.- Objetivos Especificos

» Compilar informacién documental sobre las normas estandarizadas aplicadas
a sistemas de impresion en serigrafia, mediante el analisis adecuado del
proceso de fijacion, mantenimiento y calibracion de los equipos, para un buen
funcionamiento de los hornos y planchas de calor.

* Delimitar los problemas de los equipos de fijacion del drea de serigrafia,
mediante la investigacion del estado de la maquinaria para su debida
repotenciacion y obtener el presupuesto de los repuestos necesarios para la
repotenciacion.

» Definir pruebas de trabajo en producciones textiles mediante el uso de los
equipos y las maquinas de secado en el area de serigrafia, para establecer
una tabla de tolerancias, en la cual se especifique el tiempo de calor y presién

‘ por el tipo de tela para una impresion de buena calidad.

4.- Justificacion

El equipo que se dispone dentro del Taller de Ifiaquito de la carrera de Impresién
Offset y Acabados, permite la preparacién practica de los estudiantes durante la
Formacién Dual, el area de serigrafia cuenta con una maquinaria de dos pulpos de 6
posiciones, una plancha de calor, dos ventiladores, una mesa de luz y un horno de
textiles las mismas que por falta de mantenimiento o por malos usos no estan
disponibles para su uso, la repotenciacién de estos equipos permitirdn un manejo mas
adecuado del tiempo estimado para la entrega de produccicnes y se podra obtener un



mejor terminado en la impresion de producciones graficas.

Se debe ejecutar el andlisis de temperatura en producciones textiles, con el proposito
de mejor la calidad de impresion que se realizan en el drea de serigrafia, logrando
tambien de esta manera que el uso del equipo sea el adecuado, ademas al no haber
una base inicial que pueda guiar cual es la temperatura adecuada, de acuerdo al tipo
de disefio y el tipo de tela algunas prendas tienen que tener mayor tiempo de presion
que otras, para evitar que en el primer lavado se salga el disefio, como se pudo
evidenciar en la impresion de camisetas que se realizé en el Taller de Ifaquito del
periodo de practicas duales 2020-2.

5.- Estado del Arte

Grimaldo at al., (2014). La Universidad de Boyaca presenta proyecto sobre el analisis
de métodos y tiempos: empresa textil stand deportivo aqui se puede identificar
la metodologia para el desarrollo del estudio de procesos y tiempos basada en
la propuesta de OIT (Organizacién Internacional del trabajo, 1996), su
estructura se compone de 3 fases: seleccion del trabajo o proceso a estudiar,
‘registrar por observacion directa el proceso utilizando las técnicas mas
adecuadas y el calculo de tiempo estandar de las operaciones y el procesa.”

Rivas, O. A. C. (2005). “Estudio de tiempos y movimientos en el proceso de produccién
de una industria manufacturera de ropa.” En esta teoria desarrollada en la
localidad de Guatemala, se demuestra entre la Industria Manufacturera el
estudio de tiempos y movimientos del cuerpo que al realizar una actividad con
el cbjetive de eliminar los mavimientos inefectivos y facilitar la tarea. “Las
‘instrucciones piden destrezas en el uso de los equipos y exactitud al ocuparse
las piezas, ya que se debe conservar una rapidez definida en todas las
instrucciones para impedir demoras y conservar la armonia de produccion.”

Lépez, L. M. N. (2011). "En la Universidad Técnica de Ambato, Estudio del proceso
de serigrafia para disminuir el tiempo en el estampado de camisetas de polj
algoddn en ia empresa Produfexti” se consigue analizar que, al continuar con
sus meétodos rudimentarios en el proceso de serigrafia, estos métodos implican
pérdida de tiempo y dinero. Por lo que el proceso de manufactura puede
dividirse en dos tipos basicos: operaciones de proceso y operaciones de
ensamble para obtener resultados con alta exigencia de produccion y calidad.



“Los tiempos son una practica para establecer con exactitud variables de la
produccion de una tarea precisa con una pauta de utilidad prestablecide para
ello se usan dos ejemplos de crondmetros: el cronémetro tradicional con
decimos de minuto (0.01 min) y el crenémetro electrénico con una resolucion
de 0.001 segundos.”

Yepes, V.; Masegosa, A. (1999). "Gestién de la calidad en la empresa de serigrafia.
Edita: Ediciones Digitec, S.L. Barcelona. El disefio de un producto debe
concordar con las necesidades, deseos y expectativas de sus usuarios, y esto
debe traducirse a la realidad. La calidad de aprobacién se delimita como la
constancia con que el producto se concuerda o satisface a la descripcidn del
boceto” (Juran y Gryna, 1877)."

6.- Temario Tentativo

Mediante la consideracion de un proyecto de investigacion se tiene una base de los
alcances de la investigacion que es la siguiente.

Temario tentativo

CARRERA: Impresion Offset y Acabados

TEMA: Analisis de los procesos de secado y fijacion en la produccion de
prendas textiles en impresion de serigrafia

DOCENTE: Ing. Jacqueline Montes de Oca

TUTORA: Mabel Micaela Rojas Chéavez

FECHA: 10/05/2022

TEMARIO

CAPITULO 1: FORMULACION DEL PROBLEMA

1.1 Formulacion del problema

1.2 Objetivos

1.2.1 Objetivo general

1.2.2 Objetivo especifico

1.3 Justificacion del problema

1.4 Alcancé

CAPITULO 2: FUNDAMENTACION TEORICA
2.1 Definicidn de términos basicos sobre la serigrafia.
2.2 Maquinas utilizadas en el proceso de serigrafia.



2.3 Analisis de la maquinaria para repotenciacién.

2.4 Observacion del presupuesto en base a las tintas en serigrafia.
2.5 Praceso del planificado del disefio.

2.6 Tipologias de tramas del color.

2.7 Temperaturas en fijacidn y secado para los textiles.

2.8 Caracteristicas en los soportes textileros.

2.9 Estudio de la fibrilacidn de las prendas en serigrafia.
2.10 Control de calidad en €l proceso de impresién.
CAPITULO 3: ANALISIS ESTACIONAL

3.1 Metodologia.

3.2 Analisis e interpretacion de los resultados.

3.2.1 Procedimiento y analisis.

3.2.2 Discusio6n y resultados.

CAPITULO 4:

4.1 Produccién

4.2 Diagnostico inicial del equipo de secado.

4.3 Tabla de presentacion de presupuesto planteado para el proyecto.
4.4 Presentacion de arreglos en las magquinas.

4.5 Repotenciacién de los equipos de serigrafia.

4.6 Modelos de los disefios para la impresion en serigrafia.
4.7 Pruebas de produccién.

4.8 Parametfros de uso de los equipos.

4.9 Control de calidad.

Conclusiones

Recomendaciones



7.- Disefio de la investigacién

7.1.- Tipo de investigacion
En la investigacion exploratoria se analiza un problema que no esta visiblemente
especificada, logrando de esta manera entenderlo pero sin facilitar ninguna deduccién
final del proyecto, se desea como primer acercamiento abordar el analisis de las
maquinas en las cuales se va a tomar las cobservaciones de las diferentes
temperaturas para el manejo de cada prenda, también se desea el analisis del tipo de
textil que se va utilizar para las pruebas como es el 100% algodén, poliéster, una
mezcla de poliester y algodén y cambrela que son los tipos de telas con los que se
puede trabajar.
El primer acercamiento se podria abordar en el andlisis inicial de las magquinas como
su uso y cual es el repotenciamiento que las maquinas necesitan para su buen
funcionamiento, como segundo acercamiento el soporte textilero necesario para las
observaciones en base del tipo de tela como es el 100% algoddén, poliéster, una
mezcla de poliéster y algodén y cambrela para el estudio de las temperaturas en la
misma. Logrando de esta manera tener una revision de parametros de temperatura,
tiempo, tolerancia, presion, tintas y normas estandarizadas para la aplicacién correcta
de impresian en producciones textiles.
Especialmente hablando de textiles el proceso de impresidn requiere cuidado
no solo en el disefio y las tintas sino en un proceso en conjunto con telas y todo
el transcurso de necesidades y cualidades que solicita el cliente, pero si la
prenda ha perdido sus cualidades de color, elasticidad o resistencia la
impresian no servirda. Unos de los inconvenientes es la fibrilacion de tela que es
la apariencia borresa o difuminada de la impresion o que el estampado se
pueda ver atreves de la prenda. Vision Digital (2016)

7.2. Fuentes

Se pretende trabajar con fuentes primarias para una recoleccién de informacién
mediante con personas en el area de serigrafia que tengan datos concretos de sus
trabajos y la manera mas viable para la realizacion de una impresion de calidad y
durabilidad para ello se quiere realizar entrevistas a las siguientes personas.



Tabla 1: Personas que ayudaran con /a entrevista

N° | Entrevistados Cargo
David Briones Ingeniero de la carrera Impresion Offset y Acabados
2 Daniel Pilatasig Estudiante de 5to nivel de la carrera de Impresion Offset
y Acabados
'3 | Esteban Vera Entrevistado de la empresa CM PUBLIGRAFIC N
4 | Carlos Vasquez | Entrevistado de la empresa Vas Print }

Elaborado por: Mabel Rojas
Fuente: Rojas-2021

A través de esta investigacion se recopilaré datos sobre el area de serigrafia que sirva
de apoyo para establecer paréametros en el manejo de las méquinas de fijacidon y
secado de acuerdo al tipo de textiles.

7.3.- Métodos de investigacion

* Compilar informacién documental sobre las normas estandarizadas aplicadas a
sistemas de impresion en serigrafia, mediante el andlisis adecuado del proceso de
fijacién, mantenimiento y calibracién de los equipos, para un buen funcionamiento de
los hormos y planchas de calor.

Para ello utilizaremos un esquema del formato de tiempo que tiene como base S datos
a recopilar que son descripcion del elemento, valoraciéon de observacion, tiempo
cronometrado, tiempo en base de reloj y tiempo basico o normal la cual recabaremos
de una entrevista a diferentes personas que trabajan dentro del medio de serigrafia.

* Delimitar los problemas de los equipos de fijacién del érea de serigrafia, mediante la
investigacién del estado de la maquinaria para su debida repotenciacion y obtener el
presupuesto de los repuestos necesarios para la repotenciacion.

En inicio se realizara la cbservacién de las maquinas para consultar con un experto €
identificar cuales son las diferentes dificultades de cada equipo y en base a los
problemas encontrados presupuestar su repotenciacion.

* Definir pruebas de trabajo en producciones textiles mediante el usc de los equipos
y las méaquinas de secado en el édrea de serigrafia, para establecer una tabla de
tolerancias, en la cual se especifique el tiempo de calor y presion por el tipo de tela
para una impresion de buena calidad.

Una vez que las maquinas estén en buen funcionamiento se comenzara con las
pruebas en diferentes textiles, como es: 100% algcdon, poliéster, mezcla de poliéster
y algodén, ya que cada tela es diferente, es necesario calibrar una temperatura



adecuada para que su acabado sea duradero y de buena calidad.

7.4.- Técnicas de recoleccion de la informacion
En el proceso de investigacién de informacién verbal se basara en la bisqueda de
informacién dentro de la institucion y fuera de la misma considerando la técnica de
entrevista para la recoleccion de datos en cual se fundamentara en el siguiente
concepto.
Suplemento de trabajo. (2011)
“Tecnicas de verificacion oral o verbal: permite obtener informacion cral dentro
o fuera de la unidad auditada. Esta puede ser por entrevistas, indagacion,
encuestas y cuestionarios.”
En el proyecto de investigacién se va a trabajar una entrevista de 16 preguntas basada
principalmente en el buen funcionamiento de las maquinas para saber la temperatura
necesaria para cada textil diferente con el que se desea trabajar mediante las pruebas
de impresién para ello se tiene las siguientes tablas:
Operacionalizacién de variables independiente de las prendas textiles

Tabla 2: Operacionziizacidn de varables independientas

Conceptualizacion

Andlisis de prendas
textiles.

- Perduracidn de la tinta.

con tinfas a base de plastisol?

£ Queé variables son recomendables
para la verificacién de la resistancia
de las lelas?

£Cué tiempo es necesario dejar el
pre-secador sobre la prenda
impresa?

LQué tiempo se tiene es el
apropiado para el correcto proceso
de fijacion del disefio en la prenda?
LQué tiempo se tiene es apropiado
para el correcto proceso de
secada?

&Para utilizar el horno cual es la
temperatura adecuada para el
comecto secado de |as prendas?
LA qué temperatura es adecuado
utilizar la plancha de calor en las

sigulentes prendas como  es
algoddn, poliéster, poliéster vy
algoddn y cambrela?

;Cuales son  las  maquinas

necesarias para el proceso de
serigrafia?

Dimensiones Indicadores Items Instrumentos
Tiempao y | - Uso de cada maguina, ¢ Cudl es el material adecuado para | ENTREVISTA
lemperatura | _ g.440s da temperatura. el curado de |a prenda si se trabaja




Matriz

- Tipo de malla
- Fotalito

LCuanto dura un bastidor de
serigrafia emulsionado y grabado?

Imprasian

- Tipo de tinta
- Fibrilacién de prendas
- Monocromia y CMYK

£Qué textiles son recomendables
para la impresién an serigrafia?
&Qué es lafibrilacion en una prenda
testil?

L Como permite la tolerancia de la
tela una buena impresion?

£Cuél es la tinta apropiada para
imprimir en textiles?

LComo se obtiene la resistencia
maxima de la tinta en prendas
lextiles?

Elaborado por: Mabel! Rojas

Fuente. Rojas-2021

Operacionalizacion de variables dependientes de las temperaturas de curado

Tabla 3: Cpsracionalizacian de varables dependientas

Cambrala TR/ TA Cambrela TR/ TA
Hprno Heme
Algeddn TRITA Algeddn TRITA

Foliéster TR/ TA
Pobéstar y Algoddn TR/ TA

Poletster TR ITA
Poligster y Algedon TR TA

Conceptualizacion Limensicnes | Indicadoras ltems Instrumentos
Tiempo -Tiempos establecidos por los  expertas | FICHA DE
Estudio de los |
| enirevistados. OBSERVACION
procasas de | -Tabla o medidas estandarizados
sacado y fijacion | - Significado de TR - TA
Tipo da | TR= Tiempo recomendado
maguina TA= Tiempo apropiado
Tipo de tela | TEMPO TEMPERATURA
‘Wanblades Weantilador
Aigocan TR TA Algodan TR/TA
Foliéster TR i TA Peléster TRITA
Temperatura Politster y Algodan TR § TA Foligster § Algodén TR 1 TA

Cambrala TR/ TA Cambrala TR { TA

Flancha Plancha
Algoddn TRITA Algodin TR TA
Poléster TR ITA Poligster TR /TA
Polister ¥ Algedon TR/ TA Poliéster y Algodan TR f TA
Cambrala TR §{ TA Cambrela TR T TA

Pestala de calod Pistola da calor
Agoddn TR TA Adgodon TR/ITA
Polidster TR TA Poligster TR TA
Poliéster y Algodon TR I TA Foliéster y Algoddn TR f TA
Cambrala TR TA Cambrela TR/ TA

Elaborado por: Mabel Roas

Fuemntae: Rojaz-2021




Instrumentos de evaluacién

Tabla 4: Cusstionaria para el analisis en el drea de serigrafia

Entrevista para el analisis en el area de serigrafia

“Si buscas resultados distintos no hagas siempre lo mismo”

Nombre:

Area de trabajo:

Objetivo: Repotenciar las maguinas de secado de textiles del area de serigrafia del Taller de
Ifaquito, mediante la revision de parametros de temperatura, tiempo, tolerancia, presién, tintas y
normas estandarizadas para la aplicacién de impresién en producciones textiles.

Estimados colaboradores para la realizacién de esta entrevista, se les agradece de antemano su
ayuda al realizar la misma.

Dimensiones Preguntas Respuestas

¢ Cual es el material adecuado
para que recubra la prenda en la
plancha de calor?

4 Qué variables son
recomendables para la
verificacion de la resistencia de
las telas?

¢ Qué tiempo es necesario dejar
el ventilador sobre la prenda
impresa?

¢ Que tiempo se tiene es el
apropiado para el correcto
proceso de fijaciéon del disefio en
la prenda?

¢, Qué tiempo se tiene es
apropiado para el correcto
proceso de secado?

¢ Para utilizar el harno cual es la
temperatura adecuada para el
Compilar informacién de | cofrecto secado de las prendas?

LA qué temperatura es

los procesos de secado | adecuado utilizar la plancha de
en tiempo, temperatura, calor en las siguientes prendas
) ] ) como es algeddn, poliéster,
matriz e impresion para | poligster y algodon y cambrela?

obtener las directrices | ¢Cuales son las maquinas
] . necesarias para el praceso de
para el tipo de maquina y | serigrafia?

tipo de tela. ¢ Cuanto dura un bastidor de
serigrafia emulsionada y




rabado?
¢, Qué textiles son
recomendables para la impresion
en serigrafia?
& Que es la fibrilacién en una
prenda textil?

&, Como permite |a tolerancia de

la tela una buena impresion?

¢ Cual es la tinta apropiada para

imprimir en textiles?

. Como se obtiene la resistencia

maxima de la tinta en prendas

textiles?
Gracias por su colaboracion

Validacion

Ing. David Briones Ing. Jacqueline Montesdeoca
Titulo de tercer nivel: Ingeniero en Titulo de tercer nivel: Ingeniera en disefio
disefio Grafico y comunicacién Visual Grafico y comunicacion Visual
Titulo de cuarto nivel: Mgs. Docencia Titulo de cuarto nivel: Egresada Maestria de
Universitaria educacion con mencién entornos digitales
Cedula: 0103915815 Cedula: 1715813570

Elaborado por: Mabe! Rojas
Fuente: Rojas-2021



Tahbla 5: Ficha de ohservacionas en las priebas realizadas

Ficha de observaciones en las pruebas realizadas

Fecha de la prueba: Responsable:
Tipo de malla: -
Tipo de impresién:
Punto / lineatura:
Fotolito:
Ventilador Horno Plancha a | Pistola de
presion calor
TR TA|TR|[TA | TR [ TA | TR | TA
Algodan
FPcliester
TIEMPO Algodon y Paoligster .
Cambrela -
Algodén g
Poliéster
TEMPERATURA
Algadoén y Poliéster
Cambrela
Validacion
=

=

Ing. David Briones

—

Titulo de tercer nivel: Ingeniero en
disefio Grafico y comunicacién Visual
Titulo de cuarto nivel: Mgs. Docencia
Universitaria
Cedula: 0103915815

~ MML

Ing. Jacquellne Montesdeoca

Titulo de tercer nivel: Ingeniera en diseiio
Grafico y comunicacién Visual
Titulo de cuarto nivel: Egresada Maestria de
educacioén con mencidon entornos digitales
Cedula: 1715813570

Elaborado por: Mabel Rojas
Fuente: Rojas-2021




8.- Marco administrativo

8.1.- Cronograma
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8.2.- Recursos y materiales

8.2.1.-Talento humano
Tabla 1.

Participantes en el proyecto de investigacion.
Tabla 8: Participantes en ! proyecto de investigacion

repotenciacion de los

Ne | Participantes Rol a desempenar en | Carrera
el proyecto ‘
1 | Mabel Rojas Egresada | Impresién Offset y
Acabadoes
2 |Ing. Jacgueline | Tutora Impresién Offset y |
( Montesdeoca Acabados
| 3 | Patricio Rojas Ayuda con la | Mecanica Automotriz

su
entrevistado.

repotenciacion  y |

equipos.

4 | Juan Andres Ayuda con la impresion | Impresion Offset y
3D de la perilia. Acabados

5 | Ing. David Bricnes | Ayuda en la guia del | Impresion Offset y
manejo de los equipos, | Acabados

6 | Carlos Vasquez

Ayuda con la entrevista

Entrevistado de la empresa
Vas Print

\
[

. 7 | Daniel Pilatasig

Ayuda con la entrevista

Estudiante de 5to nivel de
la carrera de Impresion
Offset y Acabados

8 | Esteban Vera

Ayuda con la entrevista

Entrevistado de la empresa
CM PUBLIGRAFIC

Elaborado por: Mabel Rojas
Fuente: Rojas-2021



8.2.2.- Materiales
Tabla 2.

Recursos materiales requeridos para el desarrollo del proyecto de investigacion.
Tabla 7:Recursos maleriales requisitos para el desamolo del proyecto de invesiigacion

Item

Recursos Materiales requeridos

Horno de serigrafia

Flancha de calor de serigrafia

Pre-secador de serigrafia

SN U S —

Pistola de calor

Diferentes telas

Tintas para serigrafia

Malla y diferentes materiales para el revelade

Cilindros de gas

@ o N ;g hs W N =

Fintura para metal

p—y
-

Thinner y guapes

11

12

Ferncs, tuercas y rodelas de presién

Un enchufe

13

Mesa de luz

Elaborada por: Mabel Hojas

Fuente: Rofas-2021

8.2.3.-Econémicos
Tabla 8: Datos econdmicos

Materiales Cantidad Valor unitario | Precio total
1 | Cilindros de gas 2 42 84
2 | Thinner 1 7 7
3 | Guapes 6 0,16 1
4 | Tornillos al 0,60 2,40
5 | Tuercas 4 0,35 1,40
& | Rodelas de presion 4 0,20 0,80
7 | Pintura para metal 1 15 15
8 | Metro de tela algodén 1 metro 10 10
9 | Metro de tela de poliéster 1 metro 10 10
10 | Metro de tela de poliéster y algodén 1 metro 10 10
11 | Metro de tela cambrela 1 metro 5 5




12 | Bolsas en tela cambrela 22 0.95 20.9
12 | Mallas 12 5 60
14 | Enchufe 1 0,30 0.80
15 | Pintura blanca para tela 2 kilos 3,50 7
16 | Emulsion 1 20 20
17 | Racle 35cm 045 x 1ecm 15.75
18 | Recuperador de maya 1 6,40 6.40
19 | Secadora de cabello 1 18 18
20 Papel de vinil adhesivo 10 0,85 8,50
21 , Cinta adhesiva 2 0,75 1,50
22 | Estilete 1 0,90 0,80
23 | Espatula 2 1,50 3
24 | Internet 10 horas| 0,50 x 1 hora 5
25 | Transporte 25 0,25 6,50
26 Luz 16 horas 2 x 1 hora 32
27 | Agua 2 litros 1,50 x 1 litro 3
28 | Alimentacion 4 2,50 10
29 | Manguera para cilindro 2 metros | 1,20 x 1 metro 2,40
30 | Abrazaderas 4 0,50 2
31 | Boquilla para cilindro 2 9,50 19
32 | Transporte de material 3 5 cada viaje 15
33 | Pistola de calor 1 40 40

TOTAL 407,60

Elaborado por: Mabel Rojas
Fuente: Rojas-2021
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