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1. EL PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1 Formulacion del Problema

El taller de CNC (Control Numérico Computarizado), se presenta uno de los
factores mas relevantes en el proceso de fabricacién de piezas, como es la
tolerancia dimensional. Con el disefio de una metodologia que cumpla con todos
los parametros establecidos, permitird conocer los puntos mas criticos de
medicién, errores mas comunes por operarios e instrumentos de medicion, con la
finalidad de obtener una medicién en funcién de la longitud medida y su tolerancia

y ofrecer a la industria un producto de calidad.

1.- ;Cémo discriminar la informacién necesaria para el disefio de una
metodologia de medicion?

2.- ; Como determinar la factibilidad del proyecto?

1.2 Objetivos

1.2.1 Objetivo general

Disefiar una metodologia de medicién del utillaje en matriceria, mediante la
utilizacién de una magquinaria de medicién por coordenadas Mitutoyo Crysta
Plus del taller de CNC del Instituto Tecnoldgico Superior Central Técnico, para

fomentar el desarrollo de practicas estudiantiles en el taller de CNC.

1.2.2 Objetivos especificos

1.- Analizar informacién basica sobre normas de medidas, por medio de
investigaciones bibliograficas.

2.- Realizar el estudio de viabilidad, para determinar la factibilidad del
proyecto, mediantes instrumentos de verificacion.

3.- Definir parametros metrolégicos que influyen en la toma de medidas al
momento de la fabricacién de matrices

4.- Determinar la tolerancia de la CMM en funcién de la longitud medida y
su tolerancia.
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1.3 Justificacion

En la actualidad empresas industriales ensambladoras como General Motors
OBB, utilizan maquinaria de medicién por coordenadas para asegurar la
calidad de un producto que se fabricé con una alta estabilidad, exactitud y
economia.

La solucién propuesta es disefiar una metodologia de medicién de la maquina
Mitutoyo Crystal Plus, en la cual se tomara en cuenta criterios técnicos
basados tedricamente con la informacién obtenida en catalogos y libros de
medicién por coordenadas

Los beneficiarios directos son, estudiantes y docentes del Instituto Superior
Tecnolégico Central Técnico, Involucrados en el taller de CNC, ya que se
adquirida conocimientos especializados en el tema de medicion por

coordenadas.

1.4 Alcance

Se aplicara un estudio sobre distintas formas de medicion, principalmente
enfocado en la medicidon por coordinas para determinar los fallos técnicos mas
comunes al momento de obtener una medida real, esto se realizara en base a
criterios encontrados en catalogos de medicion y principalmente en el manual de

la maquina.

El desarrollo de la metodologia se realizara con las indicaciones de los
procedimientos adecuados, se debera tener en cuenta el tiempo de ejecucion

para obtener el resultado deseado.
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1.5 Métodos de investigacion

1.5.1. Investigacién bibliografica

La investigacién bibliografica, se realizara en base a lectura de libros,
paginas web, tesis y se tomara en cuenta los aspectos mas importantes que

debe contener el documento de medicién por coordenadas.

1.5.2 Investigacién de campo

La investigacion de campo analizara el entorno donde se va a realizar

dicha investigacion para pronosticar y elaborar el documento con datos reales

y espacios donde va a ser propuesto el proyecto.

1.5.3 Investigaciéon Descriptiva

La investigacion descriptiva se realizara detallando todos los aspectos
necesarios, tales como diversas situaciones en las que se aplicara la
metodologia, con la finalidad de no cometer errores al momento de la toma de

medidas con es en casos con instrumentos de mediciéon convencionales
1.6 Marco Teoérico

1.6.1. Metrologia

1.6.2. Instrumentos de medicién

1.6.3. Tecnicismos y unidades de medida

1.6.4. Instrumentos de medicion y verificacién

1.6.5. Metrologia en la industria
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2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS
2.1. Recursos humanos
Taller: Ing. Sandino Torres
Tutor: Ing. Roberto Ortega
Coordinador de carrera: Ing. Leonardo Beltran
Docente de proyectos:
Tribunal de defensa de grado: Docentes de ISTCT

Estudiantes: Tituafa Dany — Jorge Vergara

2.2. Recursos técnicos y materiales

MATERIALES MARCA CANTIDAD PRECIO (8)
SOTWARE S — 1 4000.00
RESMAS DE PAPEL RSO 2 7.00
INTERNET S — 60 Horas 40.00
TRANSPORTE —— 1 50.00

TOTAL 4097.00

Tabla No 1.- Tabla de cotizacion de elementos.

2.3. Viabilidad

Para la ejecucion del proyecto se tomaran en cuenta los aspectos técnicos,
legales y econémicos. En el técnico la toma de medida se aplicara conocimientos
adquiridos en el ISTCT, a la vez disponibilidad de materiales y herramientas, por

lo tanto es viable.
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