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1 El problema de investigacién
1.1 Formulacion del Problema
En el laboratorio de CNC del Instituto Tecnolégico Superior Central Técnico
se encuentra la maquina Mitutoyo Crista Plus M71086, la cual realiza mediciones
mediante coordenadas, y que en la actualidad es funcional el problema radica
en el proceso de medicion ya que es necesario el desarrollo y aplicacion de un

manual que permita a los estudiantes realizar pruebas y ejercicios de aplicacion

1.2 Objetivos
1.2.1 Objetivo general
Desarrollar un manual de procedimientos de medicion aplicado a la
tecnologia CMM mediante la maquina Mitutoyo Crista Plus del Laboratorio de
CNC que permita a los estudiantes del Instituto Superior Tecnoldgico Central
Técnico comprender el funcionamiento de la maquina y aplicar estos
conocimientos en el ambito laboral y profesional.
1.2.2 Objetivos especificos
o Definir el principio de funcionamiento de la maquina Mitutoyo Crista
Plus M7106
¢ Identificar partes fundamentales que conforman fa maquina Mitutoyo
Crista Plus M7106
» Realizar pruebas de funcionalidad a la maquina Mitutoyo Crista Plus

M7106



1.3 Justificacion

En la actualidad la mecanica industrial se encuentra involucrada en varios
sectores. En los cuales muchos de sus procesos son delicados y requieren que
sus productos se fabriquen sin errores y con tolerancias muy estrechas.

Este proyecto busca que los estudiantes adquieran nuevas capacidades en
el uso de esta maquina, ademas que esta iniciativa genere un mayor ndmero de
oportunidades y conocimientos que puedan aplicar en el ambito académico y
profesional. Al tener personal capacitado para usar este tipo de maquinas se
pretende mejorar los procesos de fabricacion de productos de mejor calidad.
1.4 Alcance

El proyecto esta centrado en el disefio de un manual gue permitira a los
estudiantes ampliar su conocimiento acerca de la tecnologia CMM.

1.5 Métodos de investigacion

1.5.1 Investigacién bibliografica.

Se investigara la informacion relacionada a la maquina, sus caracteristicas y
aplicacion en la industria mediante paginas web y libros.

1.5.2 Investigacion descriptiva.

En esta etapa se describira el comportamiento de la maquina mediante la
realizacion de pruebas con el software.

1.5.3 Investigacion de campo.

Se recolectara informacion mediante personal capacitado en el uso de esta

magquina.
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2 Aspectos administrativos

2.1 Recursos humanos

Tabla 1
Personas involucradas en el proyecto.
Nombre Cargo
Byron Cayambe Estudiante
Byron Tonato Estudiante
Ing. Torres Sandino Tutor

Fuente: Autores

2.2 Recursos técnicos y materiales

Tabla 2
Detalle de servicios
Recursos Unidades Costo
Software 1 $4000.00
Resmas de papel 2 $7.00
Internet 60 horas $36.00
Transporte $50.00

Fuente: Autores.
2.3 Viabilidad

El proyecto es factible gracias a la colaboracién de profesores y estudiantes,
no presenta ningitn impedimento técnico, legal o econdmico.

2.4 Cronograma

Se encuentra ilustrada en el anexo 1
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