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PROPUESTA DEL PLAN DE PROYECTO DE INVESTIGACION.

Tema de Proyecto de Investigacion:

ESTUDIO DE LA CAPACIDAD PRODUCTIVA DEL TALLER SE SOLDADURA DEL LA
CARRERA DE MECAMICA INDUSTRIAL DEL ISUCT

Apellidos y nombres del/los estudiantes:

CANGAS PUSDA JEFFERSON DAVID
QUISAGUAND YUPANGUI BRANDON DARIO

Carrera:
TECNOLOGIA SUPERIOR EN MECANICA INDUSTRIAL

Fecha de presentacion:

Guito, 08 de oclubre del 2024

Firma ded Lirecior del Trabajo de Investigacion
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1.- Tema de investigacion

Estudio de |a capacided productiva del taller se soldsdura de la camera de mecinica
industrnal dal ISUCT

2.- Problema de investigacion

La capacidad en el taller de soldadura es amplia ya que contamos con vanos proceésos da
soldadura y tenemas horas vacias en la gue los estudiantes reciben clases con otras matenas
educativas y al 1aller @sta en reposo.

2.1.- Definicion y diagndstico del problema de Investigacion

Analizaremos los procesos de soldadura, si es viable iniciar una secuencia de produccidn
ulilizande las maguinas, y optimizando recursos como mano de obra ya que i0s estudiantes
realizarian practicas pre profesionalas y a su vez aplicar conocimientos adguindos en clase y
conllevans a expenencia laboral,

Encentraremos alcances de produccidn por cada bpo y process de soldadura anakbsis
secuencial en produccidn con orden y esquema en la disinbucién de lareas asignadas

2.2~ Preguntas de investigaclén
¢ ;Due baneficios se obtendria a implementar?
« £Qué pardmetros se utiliza para cada proceso de sokdadura?
« ¢ Cuiles son las inspecciones de soldadura que se& encuentran entre nuestras
posibilidades?
« (Posibles averias u tiempos muertos en produccion’
s £Como evilar ese defecto y posible solucion de soldadura?
« & Como minimizar desgos y optimizar tiempo?

3.1.- Objetlve General
Analizar los procesos existenles en el taller de soldadura medante ef estudio de la
fabricacién de un producio para determinar la capacidad dal tallar,

3.2.- Objetivos Especificos
+ Establecer Normativas y pararmairas en cada proceso de soldadura
« Definir parsanal previamaents capacitado pam cada procasa.
« Definir una planificacidn de produccidn
= Analizar tempos por cada oparario y maquina
« Venficacion de calidad de soladura por medio de inspeccidn visusl
« Dafinimas posibles averias u defectos recurréntes mediante inspecoones de
soldadura.
= Analisis de las causas de defecios enconbrados,
s Andlisis de consecuencias de los defecios encontrados.
s Definicién de pardmetros para evilar los defectos de soldadura,
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4,- Juelificacién

Al tener una producsidn on ol laller de scldadura, oblendrinmos come beneficio, mayor
aprandizaje y capacidad de desenvolamiento en ¢ area laboral,

En la indusiria [a soldadura ha desempefiado un papel significalivo & impariante,
debido ya que lodos los proceses cumplen un papel especifico vy modo de emplec

Este proyecio liene como fmalidad realizar analisis comparativos de los procesos de
soldadura =i es factible aplicar en ol ISUCT, dedicados a poder realizar sus priclicas y
establecer la relacidén de competilividad en mercodo

La nformacidn oblenida por este proyeclo de investigacidon nos ayudara a los
esludianies de k& camera de mecinica indusinal gue realicen sus practices en el laller de
soldadura ya que se oblendria resullados en beneficio de la misma nsfilucidn.

Este estudio sera factible, ya que se cuenta con el taller de soldadura, equipos
necesarios como la soldadora para cada proceso, ademas contamos con el personal decenta
dispueslo a poner en marcha este proyecie de produccion,

Esto nos beneficiaria en aumentar la eficienca esiudiantl y perfeccionar los
conocimientos de los estudiantes para su formacion profesional para su cesempefo en el
dmbito laboral,

5.- Estado del Arte
Realizamos una recopilacién de informacitn sobra los defectos que se enconlirard en
la investigacion, y que se produjeron en ofros paisas de investigacion.

En “productividad en la soldadura” por el Instifuto Asteco ablenemos directrices en
delerminacién en productividad en cadena productiva oplimizacién da tempes y calidad ce la
misma Sinstitulo Asleco y Bandyik Ceromant)

En “procesos industriales en soldadura® analiza los procesos de soldaduda que se
encajan en la industria bajo principios y fundamentos y aplicacicnes en funcion a esfuerzo y
deformacion.(Zabara Espafia 1982)

Del Proyecto de tesis "Optimizacion Productividad Soldadura en construccién naval®
e avalda el efecio que tienen las disconlinuidades en procesos de soldadura como son el
rendimiento por fusidn, 2 saleccidn de los maleriales, el lipa de acem, altlips da procadimients,
elc, (ESPOL FIFCM Mawval)

En el proyecto “Estudic de los procesos de soldadura en la industria: Andlisis casos
précticos”™ se enfoca en &l analisis de procesos de soldadura que encajan con &l proyeclo de
investigacion en curso, (Lorenzo Tena & Torralbo Gavilan, 2015)

6.- Temario Tentativo
» MNormalivas de soldadura aplicadas a |a investigacion,
= Paradmetros de soldadura en cada proceso
» Planificacion de soldadura,
» Inspecciones de soidadura y control de calidad.
« Andlisis de posibles averias,
= Causas y solueciones a defectos encontrados en la investigacidn.

T7.- Disefio de la investigacion
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7.1.- Tipo de Investinacidon

Investigncion Explorniorin: Lo invastigacion paria de una visidn emprasarial yo guo so
busca mplementar produccidn y obtencién de benoficios al estudante.

Investigacion Explicativa: Le investigacidn parle de un andlisis de cada proceso de
soldadura para & oblencion de resultados on tiampa hora da cada maquina asi como también
modo de empled e irplemantaciones pardmetros de ser el caso necesana).

7.2. Fuentes
Fuentes Pamarias:

= Chservacidn del taller de seldadura, inventario global de maquinas de soldar.

+ Inspeccidén de soldadura, implementecién de normativas bajo pardmelros en
control da calidad.

+ Entrevistas a poblacitén, esludiantes y docentes, establecemos cuales son los
defectos de soldadura que se prosentan an los esfudiantes/docentas en el
ISUCTMecianica Industdall Soldadura.

Fuentes Secundarias:

» Manual de uso de las maqguinas soldadoras, en el cuales se encuentran
parametros establecidos por el fabricante de las maguinas.

» Encargados de las maquinas soldadoras, las personas que utlizan las
magquinas con regularidad conocan al comportamienio de las magquinas por su
expariencia,

7.3,- Métodos de investigacidn

El método deductivo apreciamos que al implementar este proceso ne solo conviene para el
deszarmollo practico del esiudiante sino ser de mucha ayuda al docente al ya estar vinculado
en &l dmbilo compelitive de produccién en el mercado.

7.4.- Técnieas de recoleccldn de la Informacion

s Verbales

*Docentes/encargados de las maquinas espacializados en soldadura
= Dculares

*inspeccidn visual 8 las magquinas de saldadura

*Documentales

‘Tenemos una recopilacién de documentos lanto de normativas,
parémeiros, *informacidén de Internat. asi comeo investigaciones previas a
nuestro proyvecio,

» Pruebas selectivas
"Coniml de cahdad,
*Analisis comparalivos entre las maquinas por nuesira pericia al
inspeccionar soidaduras.

s Fisicas
*Prusbas de soldadura y las inspecciones de soldao

»  Nuesirao estadistico
“L&s pruabas lengan una secuancia ldgica
*Entravistas nuestra poblacidn del instituto (Area de soldadura)
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8.- Marco administrativo

B.1.- Cronograma

s L]

Actividad Duracidn | Fecha de Inicio | Fecha de Finalizacidn
1. Definicidn del Proyecto 1semana | 01/10/2024 07/10,/2024
2. Revision Bibliografica 2 semanas | 08/10/2024 21/10/2024
3. Disefic de Metodologia 1semana | 22/10/2024 28/10/2024 |
4., Recoleccidn de Datos 3 semanas | 29/10/2024 18/11/2024 -
S. Andlisis de Datos 2 samanas | 19/11/2024 02/12/2024
6. Redaccion del Informe 2 semanas | 03/12/2024 16/12/2024
7. Revisidn y Correcciones 1semana | 17/12/2024 23/12/7024
8. Presentacidn de Resultados | 1 semana | 24/12/2024 30/12/2024 ]
8.2.- Recursos
8.2.1.-Talente humano
Tabla 1.
Participantes en & proyects ds investigacion, o
] Participantes Rol a desampafaren Camera
el proyecho
1 | David Cangas Investigador Mecanica Industrial
Dario Quisagueans Investigador Macanica Indusirial
Leonardo Beltran Tuler Mecanica Indusinal
‘Fuente: Propia.

8.2.2.- Materiales y Costos

Tabla 2,

Recurscs materizles reguandos para of deserrolke def proyeci de masaligscida,
ftem | Recursos Materiales requeridos | Costos

1 Taller de soldadura 200

2 Equipos fotograficos 50 i
3 Consumiblas 40

4 | Materia pima 100 -

-

Fuente: Propia.
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2.3.- Fuentes de informacidon
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CARRERA:

MMecdnica Indusinial -
FECHA DE PRESENTACION:
08M0/2024

APELLIDOS ¥ NOMBRES DEL / LOS EGRESADOS:

CANGAS PUSDA JEFFERSON DAVID
QUISAGUAND YUPANGUI BRANDON DARIO

TITULO DEL PROYECTO:
ESTUDIC DE LA CAPACIDAD DE PRODUCCION DEL TALLER DE SOLDADURA DE LA

CARRERA DE MECANICA INDUSTRIAL DEL ISUCT
AREA DE INVESTIGACION: LINEA DE INVESTIGACION:

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

DE INVESTIGACION: CUMPLE NO CUMPLE

« DBSERVACION Y DESCRIPCION [/] |

s ANALISIS T

o DELIMITACION. /

PLANTEAMIENTO DE CBJETIVOS:

GENERALES:

REFLEJA LOS CAMBIOS QUE SE ESPERA LOGRAR -:Eclm LA INTEE;E NCION DEL PROYECTD

A

ESPECIFICOS:
GUARDA RELACION CON EL OBJETIVO GENERAL PLANTEADD

Sl NO

/
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MARCO TEORICO:
| NO
CUMFLE NO CUMPLE
TEMA DE INVESTIGACION S
JUSTIFICACION. 4
ESTADO DEL ARTE. !
TEMARIO TENTATIVD, s
DISERD DE LA INVESTIGACION, V';.
MARCO ADMINISTRATIVO, J/
TIPO DE INVESTIGACION PLANTEADA
OBSERVACIONES:
..................... N T e T e e B S g o s
..................... o T I i b e M e R RS o g s ) S A o ARV

METODOS DE IHUES'I'IBACII‘..’.'IH UTILIZADOS:

OBSERVACIONES: .. s

CRONOGRAMA:
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FUENTES DE

RECURSOS: CUMPLE

HUMANDOS

ECONOMICOS

MATERIALES

NQ CUMPLE

PERFIL DE PROYECTO DE INVESTIGACION
2

Aceplado |/
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MNegado &l disefio de investigacién par las
siguiantes razonas:

B e
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ESTUDIO REALIZADO POR EL DIRECTOR DEL PROYECTO DE INVESTIGACION:

NOMEBRE Y FIRMA DEL DIRECTOR:
Ang. beonasdo. BENTAN

FECHA DE ENTREGA DE ANTEPROYECTO
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