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PROPUESTA DEL PLAN DE PROYECTO DE TITULACION

1 TEMA DEL PROYECTO:
Disefio y construccién de un prototipo para la elaboracion de carton micro-

corrugado en los cantones de Cayambe y Pedro Moncayo

2 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA:
En la actualidad se han creado varias microempresas de rosas en las zonas de
Cayambe y Pedro Moncayo, por el cual es escaso el cartobn micro-corrugado

para la distribucion a los pequefios productores de flores.

Los lugares donde estan ubicadas estas microempresas necesitan ser
abastecidas de cartdon micro-corrugado para el embalaje de sus rosas a precios
mas razonables, favoreciendo de esta manera su produccién y exportacién de

su producto.

Con el disefio y construccién de este prototipo podemos ayudar a las pequefnas
empresas con una mejor atenciéon a sus problemas de la obtencién del carton

micro-corrugado.

3 JUSTIFICACION DEL PROYECTO

El Ecuador posee una situaciéon geografica favorable para la produccién de
rosas las cuales son muy hermosas y son consideradas las mejores del mundo
por sus tallos gruesos, botones grandes, colores vivos y también porque tienen

una vida prolongada después del corte y embalaje para su distribucion.
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La mayor parte de rosas se producen en Cayambe y Pedro Moncayo debido a
su excelente luminosidad y suelo fértil los cuales son factores muy importantes
para el desarrollo y crecimiento de las mismas. Debido a esta necesidad que
tiene la poblacion de Cayambe y Pedro Moncayo, con sus microempresarios se
decidié realizar una maquina para el micro-corrugado del cartén de embalaje

de las rosas para abastecer a precios mas comodos que en el mercado.

Debido a las diferentes formas de ser exportadas las rosas se tiene la
necesidad de crear esta maquina que realice cartédn micro-corrugado debido a
que de esta manera sea obteniendo la facilidad de transportar el producto con

mayor calidad procurando mantener el buen estado de las rosas.

3.1 PROBLEMA GENERAL
¢ Coémo disefiar y construir un prototipo que nos ayude a la obtencién de cartén

micro-corrugado?

3.2 PROBLEMAS ESPECIFICOS

¢, Coémo determinar el precio y tiempo de fabricacion del prototipo?

¢Cuales son los parametros especificos de construccion del prototipo y
establecer la productividad de la misma?

4 OBJETIVOS:

4.1 Objetivo general:

e Realizar un prototipo que nos ayude a crear el carton micro-corrugado

para el embalaje de las rosas
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4.2 Objetivos Especificos:

e Realizar el respectivo disefio del prototipo para posteriormente realizar la
construccion teniendo en cuenta materiales y costos de cada uno de
ellos con sus respectivas cotizaciones.

e Tener en cuenta los puntos especificos al momento de fabricar el
prototipo ya que tiene que ser de mucha utiidad y de gran
abastecimiento para los microempresarios de rosas.

e Investigar los distintos tipos de utilizacion del carton o papel micro-
corrugado para contener y proteger las rosas también proporcionando
ahorro de espacio durante el trasporte del producto.

5 MARCO TEORICO

El micro-corrugado es un cartdon corrugado, que consta de una estructura
formada por un nervio principal de papel ondulado y reforzado externamente
por una capa de papel liner pegado con adhesivo natural, este es un material
ligero pero muy duradero y disponible en una alta gama de combinaciones de
flauta, que tiene como objetivo primordial el contener y proteger las rosas de
manera estética y funcional proporcionando ahorro de espacio durante el

transporte de las rosas a su destino final de venta.

Figura 1 Cartén micro corrugado para la envoltura de flores

(Almaraz Luengo & Almaraz Luengo )
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El micro-corrugado para tener su mejor resistencia trabaja verticalmente,
ademas este pierde su resistencia si se lo realiza algun tipo de quebradura al

momento de embalar y transportar una serie de productos.

CARTON SENCILLO

Figura 2 Onda del papel para formar la envoltura

(Almaraz Luengo & Almaraz Luengo )

5.1 Partes de la maquina corrugadora de cartéon

Cabezal corrugador es la parte principal de la maquina debido a que es donde
comienza a corrugar al cartén, para realizar esta tarea se utiliza un papel
denominado onda es al que se le realiza las diferentes ondas y otro papel

denominado liner o tapa externa es el cual se adhiere con un adhesivo vegetal.

Simple faz es el proceso mediante el cual un par de cilindros llamados
corrugadores, parecidos a dos engranajes que trabajan acoplados el uno
contra el otro, el papel pasa por la mitad de ambos cilindros tomando una forma

sinusoide continua que vendrian a ser las flautas del carton.

Figura 3 Rodillos corrugadores en proceso

(Almaraz Luengo & Almaraz Luengo )
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Paso es también denominado la cresta de la onda a la cual se la conoce como
la distancia que existe entre las ondas del eje corrugador es decir de diente a

diente del eje

Figura 4 maquina micro-corrugadora

(Almaraz Luengo & Almaraz Luengo )

5.2 Tabla de costos

Tabla 1 Costos estimados

DISENO Y CONSTRUCCION DE UN PROTOTIPO PARA LA ELABORACION DE CARTON

MICROCORRUGADO EN LOS CANTONES DE CAYAMBE Y PEDRO MONCAYO

Material Unidades Precio del producto
Motor trifasico 1 $200
Eje A36 (2mtr) 1 $40
Tool 1 $150
Angulos de acero 2 $80
Cable flexible 2*14 1 $32
Paro de emergencia 1 $19
Contactores 5 $60
Poleas 4 $90
Bandas 2 $60
Rodamientos 8 $70
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Total estimado: 810%

El costo aproximado del disefio y construccién sera el mencionado

anteriormente.

5.3 Cronograma de actividades

Tabla 2 Tiempo estimado de elaboracién

DISENO Y CONSTRUCCION DE UN PROTOTIPO PARA LA
ELABORACION DE CARTON MICROCORRUGADO EN LOS CANTONES

DE CAYAMBE Y PEDRO MONCAYO

ENUNCIADO TIEMPO DE DURACION
Disenar 1 mes

Realizar simulacion 1 semana

Calculo de resultados 3 semanas
Compra del material 1 semana
Fabricacion de la maquina 2 meses
Pruebas de funcionamiento 1 semana
Trabajo escrito (Proyecto) 2 meses

Revision 2 semanas

Correccion 2 semanas

Total tiempo estipulado de duracién del proyecto: 7 meses y medio.
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