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IMPLEMENTACION Y ELABORACION DE MANUALES DE USO, CONTROL Y MANTENIMIENTO
DEL CORTE TERMICO POR PLASMA Y OXIACETILENICA POR CONTROL NUMERICO
COMPUTARIZADO

1. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Debido a la implementacion del plasma CNC se requiere la elaboracion de manuales de uso,
control y mantenimiento para su correcto y respectivo manejo por parte de los estudiantes
permitiendoles desarrollar sus habilidades de manera practica.

EI'ISUCT quien se abastecido de una gran cantidad de mdquinas en el drea técnica para el
aprendizaje de los estudiantes, deberia contar con su respectiva documentacion detallada sobre
su uso, control y mantenimiento correspondiente de las maguinas. Les ayudara a crecer sus
conocimientos sobre aquellas operaciones, métodos de uso y aplicaciones en la industria.

Uno de los procesos mas fundamentales en la industria técnica es el corte plasma CNC, esta
maquina nos permitiria producir una gran cantidad de piezas similares o distintas en un lapso
eficiente y productivo en el industrial metal mecanica.

Al momento de cortar una pieza de acero debemos ubicar la posicion exacta en las dimensiones
del material, segin el disefio deseado a obtener.

Los elementos o compenentes que utiliza esta maquina no son conocidas por los estudiantes al
momento de operarla, por lo que se puede realizar un listado de cada elemento o componente
para que asi puedan familiarizarse con la maquina,
Se requiere reducir el fallo o error que cometeria el operario al momento de manipular la
maquina. Para ello se realizaria la recopilacion de la debida informacion donde se detalle el uso

correcto y adecuado, para controlar la vida util de ella, siendo de provecho para toda la

institucion,

2. OBIETIVOS

2.1.0BJETIVO GENERAL

Elaborar manuales de uso, control y mantenimiento del plasma CNC modelo HNC-1500W-),
mediante el andlisis del instructivo de la maquina y practicas de pruebas, para lograr la correcta

manipulacion, por parte de los estudiantes del Instituto Superior Universitaria Central Técnico

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Ty e e - T T l . E
NSTTUTO BUPERIOR UN VERS ITARIO CENTRAL TECNICO ety ey

. MACROPROCESO: 01 FORMACION ELABORACION: AT
e et RS TITULASIAR. . (LIMAREVISION  mizu/na/2021
{ FPL e LS, RS e e "
. 01 TRABAND DE TITULACION PROYECTD TECNOLOGICO / PROYECTO DE | Piginad de 7
Cédigo:  FORFO3L02 TMVES TIGACION
PERFIL DE PROYECTO TECNOLOGICO / PROYECTO DE INVESTIGACION ;

[ FORMATO

2.2.0BIETIVOS ESPECIFICOS

1. Analizar el instructivo del plasma CNC para conocer sus parametros de funcionalidad.
2. Realizar pricticas en el plasma CNC para el debido levantamiento de informacion.

3. Disefas los respectivos manuales de uso, control y mantenimiento para el correcto

manejo de la maquina.

3. JUSTIFICACION

La presente elaboracion de los manuales de uso, control y mantenimiento se lo realizara debido
a laimplementacion del plasma por Control Numérico Computarizado modelo HNC-1500W-J en
el ISUCT, conveniente puesto que va a hacer una nueva herramienta de aprendizaje para los
estudiantes y docentes, ayudandales a realizar sus practicas de una manera correcta.

La existencia de manuales permitird la manipulacion de la maquina de una manera adecuada,
ademas de proporcionar informacidon oportuna de su operacidon y mantenimiento,
disminuyendo el riesgo de averiar la maguina.

4. ALCANCE

El alcance del proyecto tiene como objeto la realizaciéon de manuales de uso y control
del plasma CNC. Respecto a la implementacién de estos manuales es importante
destacar que se fundamenta principalmente en describir, analizar y documentar los
procedimientos de las practicas que se van a realizar, con el fin de contar con un
documento formal que contribuya a los estudiantes y docentes a desarrollar Ia
respectiva manipulacion de la maquina, permitiendo mejorar |a eficiencia y control de

las practicas en el taller.

5. MARCO TEORICO

El corte por plasma es un proceso gue utiliza un chorro de alta velocidad de gas ionizado gque se
envia desde un orificio de constriccion. La alta velocidad del gas ionizado, que es el plasma,
conduce la electricidad desde la antorcha de plasma a la pieza de trabajo. El plasma calienta la

pieza de trabajo, fundiendo el material. El flujo de alta velocidad del gas ionizado sopla

mecanicamente el metal fundido, rompiendo el material,
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Se debe tener en cuenta diferentes factores para su correcto funcionamiento:

* Determinar el espesor del metal mas frecuente a cortar. - uno de los primeros factores
que necesita determinar es el espesor del metal de corte mas frecuente.

* Velocidad de corte. - 5i va a realizar un corte largo en una configuracion automatizada,
asegurese de comprobar el ciclo de la maquina. El factor marcha es simplemente el
tiempo que puede cortar de forma continua sin refrigerar la antorcha o la maquina.

* La maquina es facil de utilizar y se siente comodo. -Busque un equipo de plasma que
tenga un panel grande, ficil de leer y de usar. Dicho panel permite a alguien que no
suele utilizarlo, cogerlo y utilizarlo. Ademas. una maquina con informacion del
procedimiento impreso en el equipo ayudard con la configuracion y solucion de
problemas,

* Caracteristicas de seguridad. - Busque una maquina que ofrezca un sensor de boquilla.
Con esla caracleristica, el equipo de plasma no empezara a cortar @ menos que la
boquilla esté en su lugar. Algunos sistemas de seguridad pueden ser engafiados
indicando que la boquilla estd en su lugar. Busque una maquina que proporcione una
secuencia pre-gas. Esta caracteristica proporciona un aviso anticipado de su uso antes
de iniciar el arco. Ademas, busque una maquina que proporcione unos tres segundos de
seguridad de pre-gas, para que el operario asegure su cuerpo antes de iniciarse el arco.

= Compruebe la visibilidad de trabajo de la maquina. -Como usted esta trabajando en una
aplicacion, quiere comprobar lo que se estd cortando, especialmente cuando se busca
un patron. La visibilidad es facilitada por la geometria de la antorcha - una antorcha mas

pequefia, le permitird ver donde esta cortando, al igual que una boquilla extendida.

6. TIPO DE INVESTIGACION PLANTEADA

Los métodos que se van a emplear en el desarrallo de los perfiles y por ende en la tesis son los

siguientes métados:

1. Método empirico. - se aproximan al conocimiento mediante experiencias replicables o
que sean de guia para la elaboracion. En este tipo de método tomaremos referencia a
las maquinas ya elaboradas o a charlas de uso y control del corte por plasma sus
problemas al momento de ponerla en marcha, experiencias que ya hayan pasado para

tomar en cuenta y no cometer ningtn error al momento de realizar los manuales.
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2. Método deductivo. - Nos enfocaremos en el tema general y de ahiiremos desglosandolo

7.

poca a poco tomando en cuenta que se dividirdn en 3 temas importantes, teniendo en

cuenta que partiremos de experimentos con el corte por plasma para sacar hipotesis y

posteriormente sacaremos conclusiones generales de como se utiliza como controla por

medio de un CNC y como esto ayudara a las promociones siguientes a saber su uso y
como es controlado.

Método cuantitativo. - Nos servird para tomar en cuenta los datos, especificaciones,
precauciones, datos de la maquina, manuales, datos extraidos de la internet libros antes
de tomar la decisién de la ubicacion del plasma y de cémo organizar sus respectivos
manuales de uso y control.

Método analitico. - Este método nos permite desglosar los manuales de acuerdo a sus
requerimientos en su causa que es la elaboracion y su efecto en como se aplicara los
manuales una vez se haya concluido su elaboracién y por Gltimo la naturaleza en como
va a impactar su ubicacion dentro del taller de soldadura vy los aspectos fisicos que

influirdn en este tanto como iluminacién, ventilacian, etc.
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8. RECURSOS

8.1.Recursos humanos

Personas responsables:

* Ing. Sandino Torres (Tutor)

 Samuel Quimbiulco (Estudiante)

8.2.Recursos técnicos y materiales

Los recursos que seran necesarios para el avance del proyecto son los siguientes:

s Plasma CNC

« Manuales de la maquina

= Software

e Cables, parala debida instalacidn

« Estudio del taller para la ubicacion de la maquina

9. FUENTES DE INFORMACION

e LINCOLN. (25 de JULIO de 2017). Obtenido de https://www lincolnelectric.com/es-

es/support/welding-how-to/Pages/plasma-cutting-basics-detail.aspx

e Swift-Cut. (10 de 02 de 2018). Obtenido de https://swift-cut.com/es/2018/10/cnc-

plasma/
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