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1. EL PROBLEMA DE INVESTIGACION
1.4. Formulacién y planteamlento del Problema

El desinterés y la falta de informacidn en la indusiria metalmecénica por parte de
los duefios de estas empresas ha producido un estancamiento debido a la
busqueda de nuevas alternalivas viables en el drea de la construccidn y
ensamblaje de parilas en acero inoxidable, como consecuencia la elaboracidn
de una parrilla en acero inoxidable tiene una alto presupuesto en material a este
se suma el tiempo de produccién por unidad debido a que se las consiruye de
manera artesanal dando como resultado altos precios, a los que tiene acceso
una pequefia parte de la poblacion tanto para uso personal o en restauranies.
Sin embargo, este prototipo de matriz de ensamblaje lendra caracteristicas
técnicas acorde & las tendencias actuales de produccidn ideal para el ensamblaje
de una parilla.

12. Objetivos
1.2.1 Objetivo general

Disefiar y construir una matriz de ensamblaje mdvil de parillas en acero
inocoodable, investigando los diferentes materiales y mecanismos a utilizar en su
elaboracion para la produccién en serie de parillas industriales utilizadas en la
industria alimenticia.

1.2.2 Objetivos especificos

« Establecer las variables en &l proceso de construccidn de una pamifla,
para generar altemativas al realizar el disefio de la matriz de ensambiaje.

+ Analizar |a factibilidad que tendra |a matriz de ensamblaje utilizada para
la produccién enserie de parillas.

+ |dentificar los elementos fijos, moviles y material base a utiizar en la
construccion de la matriz.

+ Consiruir una matriz de ensamblaje para una parrilla en acero inoxidable

con las caracleristicas planteadas en base a la funcionalidad para la cual
fue disefiada.
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1.3,  Justificacién

La importancia de disefio y construccidn de una malriz de ensambiaje para
parillas en acero inoxidable liene la finalidad de reducir el iempo de produccidn
o ensamblaje dejando de lado la preduccidn tradicional de estos accesorios
mediante el uso constante de medidas entre perfiles, escuadrar marcos vy la
misma parilla que requiere de medidas da separacion entre perfil, también serd
factible la implementacion de esta matriz en pequefios talleres que no cuenten
con aste tipo de elementos que mejorara y optimizara la produccion aumentando
la calidad de ensamblaje en un mismo disefio para la produccion en serie.

1.4. Alcance

El alcance que se quiere oblener con el presente proyecto, representa para los
estudiantes una matriz didactica practica de ensamble de parillas en acero
inoxidable, para implementarla en la produccidn en serie disminuyendo los
tiempos de produccidn por unidad y rematado mediante el proceso GTAW en
todas las uniones de este utensilio.

Esto con el fin de que los estudiantes de la carrera de mecénica industrial v las
personas que adquleran este tipo de profotipo de matriz puedan innovar en los
procesos de produccion y ensambisje, acorde a las tendencias actuales las
cuales implican a menor tiempo de produccién mayor ganancia,

16. Métodos de investigacion

Para la ejecucion del presente proyecto se tomata en cuenta la siguiente
Invastigacion:

1.6.1. Campo

En este tipo de investigacion se aplican extrayendo datos e informaciones
directamente de la realidad & través del uso de técnicas de recoleccion de
informacion como entrevistas o encuestas con el fin de dar respuestas a algunas
situaciones o problemas planieados previamente. Todo esto con informacién
tomada de las personas que trabajan directamente en el disefio y construccién
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de parillas en acero inoxidable, obleniendo asi una la informacion necesaria para
la elaboracion de una matriz de ensamblaje, buscando asl realizar un disefio mas
optime acorde al iempo de ensambiaje tradicional, también se debera tomar en
cuenta los factores de funcionamiento de malriz, ademéas hacer una seleccion
comecta del material a realizar la matriz previo un diseflo y criterio técnicos de
profesionales.

1.5.2. Bibliogrifica

Serdn utilizados libros, manuales técnicos, documentos provenienies de paginas

web, en si toda documentacién posible y bibliografica que se encuentran al
alcance de mi persona.

1.5.3. Descriptiva

En la investigacion dascriptiva se tomardn ejemplos de matrices y disefios
didacticos que se encuentren en la web, investigacion y adquisicidn de
informacién dentro de |os talleres de Ia ciudad de Quito, teniendo asi una idea y
referencia del disefio y construccion de la matriz de ensamblaje.

1.6. Marco Tedrico
Para el desarrollo de la fundamentacién tedrica del disefio y construccion de una
matriz de ensambilaje para parillas en acero inoxidable, el investigador de este

proyecto de grado asume el posicicnamiento tedrico — conceptual que a
continuacion se detalla;

Matriz de ensamblaje movil

Una matriz de ensamblaje es una estructura de soportes y topes fijos, mdviles,
ya que eslos podran desplazarse an base a la convenlencia del fabricante sobre
una estructura solida la cual nos parmitira calibrar las dimensiones de la parilla
a ensamblar, obleniendo asi una matriz de rigidez completa medianta el ajuste
de unas mariposas,

Parrillas

La parrilla o asador es un utensilio de hierro con forma de rejilla que se sitia
encima del fuego y encima de ¢l lo que se ha de asar o tostar, estos utensilios
s& presantan en distintas variedades tanto en su dimensidn, disefio v lo mas
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primordial que es el material del cual se lo construira ya sea de acero inoxidable,
acero al carbono, o hierro colado, depandiando de este dltimo mencionado su
costo de fabricacion y adquisicién de matarial.

{anonimo, Parrilla, 2013)

Tipos de aceros aplicado en la elaboracién de parillas.

La parrilla @& un companante fundamental ya que ejerce una gran influencia en
el resultado de los festines al calor de las brasas. Los fabricantes ofrecen parrillas
tanto de hierro fundido, acero al carbono como de acero inoxidable. Sin embargo,
hay un gran debate acerca de qué tipo de parrilla es mejor. Definiéndose de que
las parmrillas de acero inoxidable son mejores, simplemente porque estan
fabricadas en un material de mayor calidad. En realidad, se trata de una verdad
a medias, y ambas opciones presentan ventajas e inconvenientes. Ademds, para
decidirse por un tipo da pamilla @8 imprascindible tener an cuenta el uso qua =8
le va a dar y las expectativas de cada uno.

Acero Inoxidable

El acero inoxidable, conocido también como V2A, es capaz de soportar sin
problemas grandes cambios de temperatura, no se oxida y se limpia con
facilidad. Su superficie lisa ofrece una apariencia alractiva, muy apreciada por
aquelios que valoran la estética, al tiempo que asagura que no se adhieran tantos
restos de comida. Su principal inconveniente, y el mas evidente, es su coste.
Este material es mas caro que sus rivales, y la parrilla debe ser construida o
soldada.

El acero inoxidable V2A con nimero de material 1.4301, que es el mas utlizado,
&8s una xausienitan. Este acero de cromo-niguel conduce peor el calor que el
hierro fundido y el acero al carbono.

Hierro fundido

Dado que la conductividad térmica del hierro fundido es notablemeants mejor, las
parrillas de este material son iddneas para conseguir unas marcas perfectas en
la comida. Ademas, el disefio macizo de estas pamillas asegura una mayor
acumulacion de calor.

La desventaja de estas parillas reside en su propension a oxidarse y en el
mantenimiento asociado.

(anonimo, parillas de hierro fundido o acero inoxidable, 2020)
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Acero A36

Este es un acero que preseniara una conduclividad térmica muy elevada vy
notablementa mejor que los 2 materiales anterlorments mencionados, siendo

ideal para |a elaboracion de parillas, pero a su vez prasentando un mayor grado
de oxidacion y dificultad para su limpieza.
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4 2. Evaluacién econdmica

2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS
2.1. Recursos humanos

Tabia 1 personal invelucrado en &l proyacto

MNombre Cargo
Marco Vinicio Alquinga Espinosa Estudiante
Ing. Leonardo Beltran Tutor o

2.2. Recursos técnicos y materiales

Tabla 2 Materiales de uso.
MATERIALES CANTIDAD VALOR U. VALOR TOTAL
Platina 1 %" x %" | 1 $22 s22
Varila cuadrada |1 38 S8
de 11mm
| Angulo INOX 26 x | 1 $49 $49
amm
"Bamra INOX lisa |1 515 $15
8mm 304
Pemos INOX ¥ax | 8 32 $16
'y
Accesorios 1 $6 $6
Insumos 1 35 35
121
2.3. Viabllidad

El proyecto es factible gracias a la colaboracion de técnicos de experiencia, tutor,
estudiantes y mi propia persona, no presenta impedimento técnico, legal o
econdmico ya que presenta un velor accesible, a continuacidn, se detalla un
estimado de gastos para implementar el proyecto.
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Tabla 3 Materiales y recursos,
item | Rubro de gastos Cantidad |Valor | Valor
unitario ] total

1 Material de escritorio 1 $40 $40

2 Fotocopias 1 $30 $30

3 | transporte 1 $20 $20

4 Alquiler de soldadora y materiales | 1 $150 $150
de cerrajeria.

5 Material empleado para la |1 $121 $121
construccion de matriz v parilla.

G Transcripcidn y anillado del informe | 1 $40 $40
final de grado.

i $401

2.4, Cronograma
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' TITULO DEL PROYECTO: Disefio y construcclén de una plantilla o matriz, para mejorar el

- ensamblaje artesanal de parillas rectangulares para coccldn de alimentos
i
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~
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= DEUMITACION.
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ALCANCE: EUMFLE/"' NO CUMPLE
ESTA DEFINIDO
MARCO TEORICO: .

FUNDAMENTACION TEORICA 5l ,/' NO

DESCRIBE EL PROYECTO A REALIZAR
TEMARIO TENTATIVO: CUMPLE NO CUMPLE
ANTECEDENTES,

FUNDAMENTACION TEORICA 2 P

ANALISIS Y SOLUCIONES PARA EL PROYECTO

APUCACION DE SOLUCIONES /

EVALUACION DE LAS SOLUCIONES i

TIPO DE INVESTIGACION PLANTEADA

OBSERVACIONES : .ﬁaﬁﬂmy_%é‘ 5@(«?}.4

:
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a)

b)
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