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MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE LA PRENSA HIDRAULICA DE 100

TONELADAS

1.Objetivos

1.10bjetive General

Realizar el manterimiento correctivo de |a prensa hidrdulica de 100
toneladas mediante el cambio de empagues ¢ sellos del vastago, para eiminar

la fuga de aceite y restablecer |a presion operativa del sistema hidraulico.

1.2 Objetivas Especificos

\dentificar el origen exacto de la fuga en el vastago del cilindro

Desmontar el cilindro mdraulico y retirar los empagues detenorados.
Seleccionar y reemplazar los sellos con repuestos de \guales caracteristicas
tacnicas.

Ensamblar nuevamenta al sisterma garantizando la estangueidad.

Realizar pruebas de presion y venficar la ausencla de fugas

Registrar los resultados v dejar el equipo operativo y segura.
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2. Antecedentes
Durante las operaciones de prensado se observo una fuga constante de aceite por
el vastago del cilindro principal, lo que redujo fa fuerza de prensada y genero
contaminacion del area de trabajo
Lg falla se atribuyd al desgaste de los empaques hidraullcos, posiblemenite causado
por friccian, envejecimienta del material o contaminacion del fluido.
Se planifica, por tanto, un mantemmiento corractive anfocado en el reemplazo de (05

selios dal vastago.

3. Justificacion
E| mantenimiento & necesario para evitar pérdida de presion, gafios mayores al
sistema hidraulico y accidentas |aborales
El reemplazo de sellos garantiza el funcionamiento eficiente y seguro de la prensa,
prolonganda su vida Gtil y asegurando la disponibilidad del equipo para |as practicas

de laboratorio o trabajos productivos

4. Marco Tearlco
Sistema hidraulico de la prensa

El sistema hidraulico transmite energia mediante aceite a presion, controladao por
una bomba, valvulas y cilindros.

El cilindro hidraulico es el companente que conviere la presion en fuerza lineal. Los
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sellos o empagues (O-nings, sellos de vastago, rascadores y juntas de piston)-son

esenciales para mantenar |a estanquesdad y evitar fugas intemas o axternas

Causas comunes de fugas

« Desgaste por fnccion o temperatura elevada

« Contaminacion del acalte hidraulico.

» Presiones superiores al limite de disefio.

« |Instalacién incorrecta de sellos o uso da matenales inadecuados.

Impartancia del mantenimiento corrective

El mantemimiento correctivo devusive al equipo su estado funcional, reparando &l

componente dafado para restablecer el rendimiento. Es indispensable cuando el

dafo impide la operacién normal del sistema

5. Etapas de desarrollo del Proyecto
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