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1.- Tema de investigacion

ANALISIS DE PRODUCCION DE LA SOLDADORA TRANSTEEL 2700C MV-
MULTIPROCESOS FRONIUS EN LA CONSTRUCCION DE CANCELES 180cm x 40cm x
40cm, PARA EL ISTCT.

2.- Problema de investigaciéon

Hoy en dia la industria metalmecanica representa alrededor del 16% del producto
interno bruto, aqui es en donde nace la necesidad de aprender sobre los sistemas de lineas
de produccién y su maquinaria de Ultima generacién, en Ecuador son muy pocas empresas e
Instituciones que tienen maquinas soldadoras de ultima generacion, la cuales son utilizadas
para las lineas de produccién como, Novacero y Aceropaxi, entre otros, ya sea en el campo
Metalmecéanico, Metallrgico o Automotriz, esto genera un alto nivel de competencia con
respecto a calidad, tiempo y costo entre empresas, que se desenvuelven en el mismo campo

laboral.

2.1.- Definicion y diagnéstico del problema de investigacion

Con este proyecto se busca la mejora, en el manejo y conocimiento de la soldadora
Fronius 2700 en una linea de produccion, para que en el area de soldadura o ensamblaje no
se generen cuellos de botellay se retrase o llegue a detenerse la produccioén diaria establecida
por la empresa, esto permitira que los soldadores no pierdan tiempo en calibrar o programar

la soldadora y puedan trabajar sin preocupaciones.

2.2.- Preguntas de investigacion
¢ Cuanto tiempo se demora en programar la soldadora Fronius 2700 ante una soldadora

Elektro Inverter?

¢, Qué tiempo se demorar en realizar un cancel metalico?

¢, Qué tan necesario es tener un cancel metalico en el Instituto Superior Tecnolégico Central

Técnico?

3.-Objetivos de la investigacién

3.1.- Objetivo General
Realizar el andlisis de produccién de la soldadora transsteel 2700c mv-multiprocesos
Fronius mediante la investigacion en campos ya establecidos para la construccion de

canceles 180 cm x 40 cm x 40 cm, en el Instituto Superior Tecnolégico Central Técnico.



3.2.- Objetivos Especificos

Realizar un diagnéstico inicial al proceso de soldadura realizando una ficha de
caracterizacion para conocer el desarrollo de la linea de produccion y sus tiempos

e Realizar un analisis para evaluar el porcentaje de la necesidad de un cancel a los

estudiantes de la carrera de mecanica Industrial, mediante una encuesta analitica.

o Desarrollar una investigacion sobre la produccién, en diferentes empresas que
fabriquen canceles, con el fin de recopilar datos substanciales, mediante una encuesta

analitica.

e Realizar una comparacion de tiempos y ahorro economicos, con la soldadora
transsteel 2700c mv-multiprocesos junto con una soldadora Elektro Inverter, que se
realizard en el rea de soldadura del Instituto Superior Tecnoldgico Central Técnico.

4 .- Justificacion

La gran demanda laboral existente en el Ecuador crece dia a dia, ya que se busca
obtener personal capacitado que genere aportes positivos al sector productivo o de servicios.
(ECUADOR, 2015)

Empresas reconocidas como Adelca o Novacero estan en busca de nuevos Técnicos
o Tecndlogos que puedan generar este tipo de beneficios, alrededor de 53 empresas
existentes en Ecuador ya cuentan con lineas de produccion para la elaboraciéon de sus
productos, dado esto el INSTITUTO SUPERIOR TECNOLOGICO CENTRAL TECNICO,
genera una solucion para sus estudiantes la cual es implementar una linea de produccién

para usos didacticos y laborales.

En esta investigacion permitird que los estudiantes la carrera de Mecanica Industrial
tanto de la Modalidad redisefiada como de la modalidad dual del Instituto Superior
Tecnoldgico Central Técnico, a desenvolverse y aprender a manejar este tipo de maquinaria
como es la soldadora transsteel 2700c mv-multiprocesos Fronius y adaptarse al sistema como
es las lineas de produccién puesto que con la gran demanda y exigencia por parte del campo
laboral, los estudiantes deben tener conocimientos lo mas avanzados de este tema, para un
mejor aprendizaje de los estudiantes, el tipo de producto final realizado ser& de trabajos de
chapisteria y a la vez montaje de vigas con la ventaja de optimizar el tiempo como también la

calidad del producto temas los cuales se encuentran centrados dentro de la carrera.

5.- Estado del Arte

La exploracion de la soldadora Fronius Transsteel 2700, posibilita al soldador mejorar



el estilo rapidamente, sin tener que conocer los accesorios de antemano. Todos los limites

relevantes permanecen visibles en el panel frontal del dispositivo. (Fronius, 2020)

SYNERGIC CENTRAL

CO2 100% -

Ar + 8:12%CO: S
Ar + 15.25%CO2 -
Ar + 3-6%0: -
Ar 100% W=

Figura 1 Panel frontal de la soldadora Fronius 2700
Fuente: propia.

El modo de soldadura por puntos de vista, puede producir puntos de vista de soldadura
uniformes y la época de pausa entre intervalos se puede elegir libremente, por lo cual es
bastante conveniente para juntar partes metélicas. La soldadura intermitente no solo otorga
un aspecto de cordén de soldadura semejante a una hoja, sino que el bajo acceso de calor

disminuye la deformacién de la hoja ultra fina. (Fronius, 2020)
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7.- Disefo de la investigacion

7.1.- Tipo de investigacion

El tipo de investigacion que se va realizar es etnogréfica y analitica ya que se obtendra



mediante encuesta y capacitaciones, una vision de cdmo se elaboran los canceles metalicos

y como se utiliza la soldadora Fronius 2700.

7.2. Fuentes

El propésito primordial del estudio es la deteccién de los componentes que frenan el
desarrollo de la organizacion y de los que favorecen la productividad de la misma, como la
calidad de sus productos, contribuyendo de esta modalidad al incremento de sus beneficios.
(Confinem, 2019)
Las principales ventajas de realizar esta investigacién y gestionar adecuadamente estos

factores son:

Optimice la calidad del producto.

e Reducir el costo de fabricacion.

e Optimizar el uso de la empresa.

e Tomar decisiones adecuadas en base a la base de disefio del proceso, el plan del

proceso y la seleccién de la alternativa técnica correcta.

o Maximizar el servicio al cliente (acortar el tiempo de entrega)

¢ Minimizar la inversion (gestion de inventarios y tecnologia)

e [Fabricacion eficiente (bajo costo)

o Maximizar la calidad percibida de los clientes
En términos de mejora de la productividad, puede confiar en una base econémica
sé6lida para el crecimiento, lo que conducira a una "reaccion en cadena" dentro de la empresa,
incluida una mejor calidad del producto, mejores precios, estabilidad laboral, sostenibilidad de
la empresa y mayores ganancias. Como mayor bienestar colectivo; también proporciona un
cierto margen de maniobra para que los salarios puedan incrementarse sin efectos

contraproducentes. (Confinem, 2019)

Segun la definicion de “AWS”. Cuando se calienta a una temperatura lo
suficientemente alta como para causar ablandamiento o fusion, las diversas partes se

combinan para formar una parte, y luego se puede realizar la soldadura. (Arboleda, 2015)



Los fabricantes de productos de soldadura son responsables de confirmar que la
calidad de sus productos cumple con los requisitos de los clientes y el contenido especificado
en las especificaciones y especificaciones de soldadura, y es el primer paso para garantizar
la calidad y aplicabilidad de sus productos. Los soldadores estdn desarrollando
procedimientos de soldadura para Asegurar que todo el metal de soldadura depositado sea
compatible con el metal base utilizado, y que los soldadores estén calificados de acuerdo con
este procedimiento. Esta evaluacion de soldadores es muy importante para la empresa porque
puede asegurar el desarrollo de uniones soldadas de alta calidad, y también La empresa y el
soldador brindan garantia, buena reputacién y confiabilidad. (Arboleda, 2015)

Los equipos de la serie multiproceso de Transsteel, pueden realizar tres procesos de
soldadura MIG / MAG, TIG y MMA de alta calidad. Ya sea en el sitio de construccion o en el
taller, el soldador siempre tiene la flexibilidad y esta equipado con mdltiples aplicaciones.
(Fronius, 2020)

Como todos los sistemas de soldadura Fronius con funciones multiproceso, Transsteel
2700 se puede preparar en solo tres pasos: seleccione el alambre de soldadura, el diametro
del alambre de soldadura y el gas, y luego comience a soldar. Puede cambiar entre los
distintos procesos de soldadura en 60 segundos. Ademas, Transsteel se puede utilizar como

equipo monofasico hasta 220 A. (Fronius, 2020)

Figura 2 Soldadora Fronius Transsteel 2700

Fuente: (Fronius, 2021)

Lockers se refiere al nombre de un vestidor o armario también conocidos como
canceles. Suele utilizarse para almacenar articulos personales, como ropa, bolsos y otros
articulos que queramos almacenar temporalmente. Esto es muy Util porque la mayoria tiene
dispositivos de seguridad, por lo que solo nosotros podemos abrirlo para proteger nuestra
propiedad de robos u otros riesgos, como que algunos de nuestros articulos se mojen o
abusen. (Torres, 2019)

Por su seguridad y practicidad, se suelen utilizar en escuelas, gimnasios, grandes
almacenes y oficinas. Incluso las instituciones bancarias utilizan casilleros para almacenar

una cierta cantidad de dinero instantdneo, que se transferird en un corto periodo de tiempo.



(Torres, 2019)

Figura 3. Cancel metélico

Fuente: (Arquitectosdelaweb, 2020)

7.3.- Métodos de investigacion

Para el analisis de la produccién de la soldadora Fronius 2700, es una investigacion
etnografica y de andlisis, es obtener una visién general del objeto de investigacion, con un
enfoque en la introduccién de la experiencia diaria del individuo, en este caso trabajadores
con experiencia en la elaboracion de canceles en el area de ensamblaje, ya que obtenemos
porcentajes de tiempos, consumos en materiales y la eficiencia de la maquinaria, Para que
sea valido, todos los estudios involucrados deben tener caracteristicas similares como el tipo

de intervencién y la comparacion y las medidas realizadas.

7.4.- Técnicas de recoleccién de la informacion
Encuestas. Procedimiento dentro de una investigaciéon analitica en el que el
investigador recopila datos mediante un cuestionario previamente elaborado, donde se recoge

la Informacién para entregarlo en forma gréfica o tabla.



8.- Marco administrativo

8.1.- Cronograma

id Modode Nombre de tarea i
0 P T e
[ 9 2 Dictar ef seminerio de titlacionalos | 2 estudiantes
estudiantes que inicien ¢l proceso degrado, | '* : “""""‘:"’-"""“""‘
las carreras que no tengan la materia ‘ 3 | - ew;mmhd:am
! con perfiles de proyectos de grado
|8 - Recepcion de solicitudes para e ingreso al | rSER—
| proceso de grado : i e Lo s
' 3 2 Entrega de temas de proyectos de grado " o pormd.tl di en pro I.’h
por parte de los estudiantes a los directores i Rulacide.
de carrera (minimo tres temas, 15 = Elaboracién del diagnéstico (capitulo N).
A - ki porios 16 = - Elaboracién de ia prop {capitulo IH)
estudiantes por todos los docentes decada | 17 = Elaboracién de Is p {eapitulo V)
carrera y designacién de asesores 1. = - Entrega del primer borrador parte de los
di alos
19 = d-uiomm*m
5 - Publicacién de temas aprobados y asesores » e .
6 2 Entrega de los perfiles de proyecto de
grado por parte de los estudiantes a los 20 = Emtrega del borrador con observaciones
por parte del tutor al estudiante
7 ® Revisidn de los perfiles de proyecto de P2 - Entrega del borrador corregido por parte de
ios estudiantes al asesor
grado por parte de los asesores. 22 =2 Entrega del borrador aprobado por parte
8 2 Entrega de perfiles por parte de los - det asesor al estudiante
23 =
asesores a los estudiantes, con aprobacion o S i s
© correcciones por realizar,
. 24 = Entrega de observaciones por parte del
tribunal { préctico)
9 b4 mamumah 2s - Resiizacin de - por parte de los
10 b Entrega del perfil de proyecto de titulacién ! ] i
| = Revision de d habilit;
corregido por los estudiantes 2l asesor | { 46 = para
8.2.- Recursosy materiales
8.2.1.-Talento humano
Tabla 1.
Participantes en el proyecto de investigacion.
Ne Participantes Rol a desempefiar en Carrera
el proyecto
1 Ing. Vicente Carlos Asesoria M. Industrial
2  Analuisa Stalin Estudiante M. Industrial
3  Fueres Kevin Estudiante M. Industrial

Fuente: Propia.



8.2.2.- Materiales

Tabla 2.
Recursos materiales requeridos para el desarrollo del proyecto de investigacion.
Item Recursos Materiales requeridos
1 Tool galvanizado
2 Equipo de PP
3 Soldadora Fronius 2700
4 Soldadora Elektro Inverter
5 Programa SW Project

Fuente: Propia.

8.2.3.-Econbémicos

Materiales disponibles

Descripcion Cantidad Costos
Fronius Transsteel 2700 1 1.697.20
Rollo de alambre 0.9 1 20

8.3.- Fuentes de informacion
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