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1.0 Problematica

Farmulacion v plamteamiento del Problema

El homo actual de la Empresa RENTAPACK presentaba una ineficiencia en términos de
consimo energético y eon ello un espacio reducido por lo cual se podia realizar la limpicea
minima de dos equipos HOT-MELT, perjudicando a la empresa ya que los equipos son

fundamentales v primordiales para realizar los trabajos designados.

El homo a construir aleanzari una temperatura aproximada de 400°C teniendo en cuenta
que basta llegar 4 su temperatura méxima tomari un tiempo transitorio y se proceders a

realizar el cambio de estado de solido a liguido del pegamento HOT-MELT
Se requiere un horno con un espacio suficiente para que las piezas puedan ser limpiadas, ¢l

calor generado en cl horno busca optimizar la eficiencia enerpética para asegurar la limpieza

de los instrumentos de equipos HOT-MELT,
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Objetivos

1 2.1 Obetive gencral

Implementar un hotmo eléctneo para la limpiczs de instrumentos de equipo HOT- MEL ]
mcdiante resislencias elécinecas que garantice mantener un control de limpicza de residuos de
adhesvos termofusibles.

1.2.2 Objetivos especificos

Implementar un dischio detallado del horno eléctnico. en donde se pueda visualizar todos

SUS COMPONENics y partes par una mejor construceion,

Seleccionar matenales refractanos para ¢l homo eléctrico que optirmicen la energia
eléctrica v reduzcan tiempos en su implementacion.

Incorporar un sistema de control de temperatura confiable que permita alcanzar la

temperatura requerida para la hmpieza de instrumentos de equipos HOT-MELT.

Justificacion
La empresa RENTAPACK es una empresa dedicada a5 lineas primcipales las que constan
de la siguiente manera:
Especializados en el mantenimiento de equipos HOT-MELT
Fabricantes de canchos y sus derivados
Instalaciones y disefios eléctnicos
Area de matriceria
Antiadherente de piezas industriales pintura electrostatica
Aplicacidn de pintura electrostitica en diferentes piezas industnales

La empresa Renta pack necesita el homo ya que el hormo antiguo cansaba problemas, asi
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fundamentalmente

como ¢l espacee reducido ¥ 1o ineficiencia encrgdélica, el horno se aplica
| 1

i i
pata calentar lns piesms que levan ¢l pegamento HOT-MELT, ya que ayuddan a un M

mantenimiento de las misnms v avida o su limpieza
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bomba neumitica, que s¢ encarga de distribuir ¢l pegamento a diferentes productos que

necesilan ser sellados,
Los instrumentos de equipos HOT-MELT deben ser sometidos al calor ya que. al

momento de terminar con el proceso de adherirse a una base, quedan residuos del pegamenio

yue al momento de enfriarse ¢l pegamento tiende a cambiar su estructura y cmpicza a

endurecerse lo que dificulta al manejo de los equipos.
Desde el punto de vista tedrico se realiza este proyecto teenoldgico porgue a pesar que va

existen diferentes tipos de hornos especificos para pegamentos HOT-MELT, se toma en
cuenta que el horno a construir debe cubrir el tumafio necesario para las herramientas y ser

eficiente, se hace una investigacion donde se obtiene informaciin que servird como apoyo al

proyecto y asi saber sus principaics funcionamientos y realizar la consiruccion del noro,

Desde un punto de vista prictico se estd dando la solucion al problema tanto a la
ineficiencia de energia como al espacio reducido que presentaba el homeo antiguo ¥
beneficiando a la empresa RENTAPACK v con ello teniendo una viabihdad para poder

ofrecer nuestro proyecto, ya como un equipo de trahajo a diferentes empresas relacionadas o

que trabajen con diferentes tipos de adhesivos.
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1.4 Alcance

Dielimuitaciongs,
La invesbgacion y desarrollo se centrard exclusivamente en el diseno ¥ consti uceidn del
home eléctrico para la impicea de mstrumentos de equipos HOT-MELT

En la investigacion va a delimitar las propicdades del material a derreur, ademas s¢
menciona la utilidad de la ymportancia de la limpieza de las herramientas.

Definir los pardmetros de disefio de un horno mavil para la empresa RENTAPACK

Fl aleance no incluird aspectos relacionados con otros métodos de limpieza ni con la
integracion completa del homo en la linea de produccion de RENTAPACK.

Metodologia:

La metodologia incluiri una revision exhaustiva del estado del arte de investigaciones

similares. disefio asistido por computadora (CAD), andlisis de resuliados.
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1.5 Materiales v metodos
Estructura del hormo
Ladrillo refractarin

Planchas acero resistente al calor
Planchas de tol 5 mm espesor
Sistema eléctrico:

Contactor 220 v

Controlador de temperatura
Temponzador

Relé 110 v

Bresker 52 A

Borneras de conexidin

Cable 10 AWG

Cable 12 AWG

Materiales de soldadura
Soldadora SMAW

Electrodo 601 1

EPP

sensores de temperatura
Termocupla tipo K

Resistencia de mgueling

FuREH ¥ A ulLHER [ FYREN D FRARRE D T A R LA T L

Encunaads Lo Cansconmmn


https://v3.camscanner.com/user/download

e 0. gy, ¥ 0% FLHHE) EHF ELL (6 TARASCL [ 1 TG NAL L0 £ P LA | T ACION Pigms 1

' & Marco Teorico
REVOLUCION DEL HORNO INDUSTRIAI
El origen de los homos industriales remonta a las labores de los antepasados, donde se
descubrio ¢l poder del fuego, v con ello poder transformar materiales a un diferente estado,
teniendo en cuenta que también se realiza la coccion de alimentos
Los hornos antiguos generalmente eran simples ya sea de barro 0 de piedra, donde se
quemaba la lefia para cocer la arcilla o alimentos. Con la Hegada de la Revolucion Industnal

los homos llegaron a tener una evolucién esencial,
La necesidad de requerir grandes cantidades de materia prima como los blogues de areilla,

impulsaron al desarrollo, mejorando los hornes con el objetivo de ser eficientes y

productivos.

Existe una gran variedad de homos industriales, cada ung con sus respectivas
caracteristicas v aplicaciones. Algunos tipos principales de hornos son los siguientes:

HORNOS DE INDUCCION:

Esios hornos utilizan induccion clectromagnética lo que significa que a través de un espiral
e estd haciendo pasar una corriente cléetrica intensa lo queé Denera un campo magnetico en el
material lo que es posible fundir el metal, Se caracterizan por su alta eficiencia y precision.

Utilizado considerablemente en la industria de fundicion de piezas metilicas con una buena

calidad,
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Figura |

Hormo de fnduecion

HORNOS DE RESISTENCIAS:

Este tipo de hornos utilizan corriente eléctrica, para generar calor a través de las

resistencias. lag cuales se encargan de calentar el material o piezas que estén en el mtenor del

horno. las resistencias de los homas suelen estar cn un rango de 220°C a 480°C , todo esto

depende de la aplicacion especifica y la potencia adecuada para alcanzar la temperatura

deseada.

Figura 2

Horno de resistoncias

(JULIOMARTINEZ, 2024
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HORMOY DE REVEREBERC
Este tipo de homos son cubiertos por una capa Je ladrillo refractario ¥ con chimenea, este
tipo de horno son utilizados para la fundicion tanto de metales ferrosos como de metales no
SITUSDS, COMMIY CODTY, 1H10N, Dronee v mummie. el combpustible utilizado no estd en contacio
directo con los metales, si no que se el homo. Se calienta por medio de una Hlama insuflada,
esto quiere decir aue se alimenta por un fluie de aire forzado desde otra camara por lo cue se

considera un calentamiento indirecto.

Figura 3

Hormo de Reverbero

(COSMOS, 2024)
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2 1. Rarursns humanos

Ne ROL QUE DESEMPENA  CARRERA
PARTICIPANTES EN EL PROYECTO

1 Chimborazo Investigacion v Disefio Mecinica Industrial
Quishpe Jenny Fabiola

| Ordofiez  Tuguerez Ejecucion y Construccidn Mecanica Industrial
Cristian lvin

3 Quishpe Sacancela Tutor Mecinics Industral
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z.2. Recursos téenicos vy materiales

Items Recursos v materiales
: Planchas de 1ol de 2.5 mm
: Ladrillo refractario
5 Soldadora SMAW
i Termocupla tipo k
Elﬁ:l:mdm
=
Resistencias de niguelina
f.
| Breakersz A, N
7.
Contactor 220 v
8.
Relé 110v
9,
- Control de temperatura
10,
~ Temporizador
11.

|
Pigiim L) e
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Bormeras de conexion

1L

Cable 10 AWG, Cable 12

AWG
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2.3, Viabilidad
s Criterios a evaluar Especificaciin
5S¢ dotalla las  dimensioncs homo.  la
tempemtors mdxima e tipos  de
mstrumentos que se van a limpiar, las dimensiones de
los instrumentos a limpiar, carga maxima, tiempo gque
1) ESPECIFICACIONES : izt G
Alcanzara su e Ira MEX1ma
PRECISAS SOBRE EL
i Fstablecer que tipo de material se utilizara en el
horno, asi como en la parte del sistema refractano ¥
sus diferentes componentes
' Disciio de planos mediante disefio asistido por
' computadora, diagramas eléctneos de conexion.
1) | DISENG
- DETALLADO Simulacion de lns conexiones ¥ sus respectivos
célculos parn lkevar a cabo un buen funcionamienso
Identificacitn de rieges eenicos, de construccion,
cableado adecusdo, aislamicnio de componenies
o MINIMIZACION DE eléctnicos, caloulos tWrmicos precisos, para asegurar
BIESGO que ¢l hormo alcance la temperatura adecuada y no
sobrecalentar componentes.
4) OPERACION b Realizar un mantenimicnto preventivo, limpieza
MANTENIMIENTO regular, EPP necesanio para su respectiva operacion.

Orden v limpicza antes, durante v después de cada

opernciin.
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Cronograma

Necesidad de trabajo

Analisis del problema

Definicion de objetivos generales
Investigacion de marco teorco
Elaboracion de calculos
Elaboracion del circuito electrico
Elaboracion de bocetos
Seleccion de materiales
Construccion del horno

Pruebas de funcionamiento
Redaccion del proyecto
Entrega del proytecto escrito

Fuente: Autor

AT RS FrTTaaaS.. .

15/2/202
1/3/2024
11/3/2024
22/3/2024
26/4/2024
16/5/2024
21/5/2024
28/5/2024
13/7/2024
9/9/2024
23/9/2024
9/10/2024

16
10
11

35

|

46

14
16

23

1/3/2024
11/3/2024
22/3/2024
26/4/2024
16/5/2024
21/6/2024
28/5/2024
13/7/2024

9/9/2024
23/9/2024
9/10/2024
3/12/2024
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* DBSERVACION Y DESCRIPCION i
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*  DELIMITACION.

=  PROBLEMATICA 7

= FORMULACION PREGUNTAS/AFIRMACION

FLANTEAMIENTO DE OBJETIVOS:

GEMNERALES:

REFLEJA LOS CAMBIOS QUE SE ESPERA LOGRAR CON LA INTERVENCION DE LA

| PROPUESTA TECNOLOGICA

| ESPECIFICOS:

| GUARDA RELACION CON EL OBJETIVO GENERAL PLANTEADO

e —
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JUSTIFICACION: cuy_i NO CUMPLE
/

IMPORTANCIA Y ACTUALIDAD /
/

BENEFICIARIOS /

FACTIBILIDAD

ALCANCE: NO CUMPLE

ESTA DEFINIDO
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HUMANDS
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MATERIALES

PERFIL DE PROPUESTA TECNOLOGICA
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ESTUDIO REALIZADO POR EL ASESOR:

NOMBRE ¥ FIRMA DEL ASESOR: %g"ﬂﬁh) ﬁ”“‘"f*’ S

@: §roc.
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