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PROPUESTA DEL PLAN DE PROYECTO DE TITULACION

TEMA DE PROYECTO DE GRADO

Repotenciacion del laboratorio de maquinas herramientas del Instituto Superior Tecnol6gico

“Central Técnico”.
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- Ramirez Rivera Anibal Ricardo
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1. JUSTIFICACION

El Instituto Superior Tecnolégico “Central Técnico™ tiene como objetivo promover tecnologos
en Mecanica Industrial los cuales disponen de un laboratorio de maquinas herramientas que
diariamente es utilizado por diferentes niveles de la Carrera para tomar clases practicas de torno,
fresa, rectificadoras, etc. Maquinas que van hacer repotenciadas para mejorar la calidad de las

clases brindadas por el Instituto, la confianza del manejo de las maquinas, mayor vida util de las

mismas.

Para realizar la repotenciacion del laboratorio de maquinas herramientas se va a analizar el
estado integro de los tornos, tomando en cuenta todos los sistemas que conlleva la maquina, el
estado del motor, desgaste de piezas fundamentales, lubricacion, estado de pintura, bases,

instalaciones eléctricas. (El proyecto va ser autofinanciado por el autor).

Para realizar la reparacion y mantenimiento de los tornos del laboratorio se va a tomar en cuenta

las horas de uso por semana y el tipo de trabajo a realizar ya que existen tornos que tienen mas uso

que otros por la capacidad de trabajo de cada uno.
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2. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

e Deterioro de los elementos mecanicos y eléctricos de los tornos.

e Aumento de estudiantes en los proximos semestres.

e Revision previa de los tornos para verificar si sus dafios estan dentro de los parametros
de arreglo.

e La falta de un plan de mantenimiento en el taller causo el deterior de los tornos para
que no se encuentren en buen funcionamiento.

e El centro de mecanizado que posee la carrera de mecénica industrial no abastece para
el nimero de estudiantes que ingresaran el proximo semestre.

e Se debe realizar una revision previa de cada uno de los tornos para verificar su existe

un arreglo caso contrario se los daria de baja.

En la repotenciacion del laboratorio de maquinas herramientas se instalaran los tornos del taller
estratégicamente para aprovechar el espacio del taller ya que no estan situados de una manera
que se puedan manejar correctamente las maquinas, ademds que daran instalados
eléctricamente y de una manera individual en las tomas lo que facilitara una mejor
distribucion de energia eléctrica y por ende un menor riesgo eléctrico. Lo cual facilitara el
manejo adecuado de los estudiantes de los diferentes niveles para su uso, donde encontraran

las maquinas equipadas, instaladas, y puestas en marcha de la mejor manera para su

operacion.

2.1Problema General

¢ Como realizar la repotenciacion de los tornos garantizando su funcionamiento?
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2.2 Problemas Especificos
- ;Cdédmo determinar si le estdn dando mal uso y manejo a las maquinas?
- ¢Como programar un plan de mantenimiento?

- (Como determinar el estado de las maquinas?
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OBJETIVOS DE LA INVESTIGACION

3 Objetivo General

Ejecucion de la Repotenciacion del laboratorio de maquinas herramientas del Instituto Superior
Tecnologico “Central Técnico™
3.1 Objetivos Especificos
- La determinacion de un mal uso de las maquinas.
- Realizar un plan de mantenimiento de los tornos.
- Mejorar el rendimiento de trabajo de los tornos.
- Alargar la vida util de los tornos.
Tener un taller de maquinas herramientas equipado.

- Tener comodidad de trabajo en el taller.
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MARCO TEORICO

4. MAQUINA HERRAMIENTA
Se define como una maquina estacionaria que trabaja en la transformacién de un metal a piezas
varias que por lo general son metales, esta operacion se puede dar por arranque de viruta, por

estampado, corte, electroerosion entre otros.

4.1 Torno.
Maquina herramienta que permite mecanizar piezas simétricas a revoluciones varias por medio
de arranque de viruta, que realizar varias operaciones como cilindrado, roscado, refrentado,

ranurado, moleteado.

4.2 Mantenimiento.
Es el conjunto de medidas y acciones necesarias para asegurar €l normal funcionamiento de una
planta, maquinaria o equipo, a fin de conservar el servicio para el cual han sido disefiadas dentro

de su vida util estimada.
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4.2.1 Mantenimiento Correctivo.
Es aquel que se emplea para reparar o corregir las averias o fallas que pueden presentar un
equipo, maquina. Tipo de mantenimiento que no es aconsejable por las pérdidas de produccion

que ocasiona.

4.2.2 Mantenimiento Preventivo.
Es el tipo de mantenimiento que trabaja en la utilidad de un equipo manejando mejor los

‘tiempos de mantenimiento y las reparaciones previas a un dafio del equipo que podria ocasionar

perdidas productivas y mayor costo de mantenimiento.

4.2.3 Mantenimiento Predictivo.
Es el tipo de mantenimiento que se encarga de la revision previa de los equipos en todas sus
instalaciones, manejando esquematicamente la reparacion y revision de los equipos situados en
diferentes areas.

4.3 Reparacion.

La reparacion general es la actividad de mantenimiento de mayor volumen de trabajo y se lleva

a cabo con el objetivo de restituir al equipo no menos de 90% de su efectividad y condiciones de

disefio originales.

4.3.1 Reparacion Pequeiia.

En el trabajo que se ejecuta en los equipos con vistas a reparar o sustituir un namero limitado
de piezas de facil acceso, que se deterioran frecuentemente.

Entre los trabajos que se llevan a cabo una reparacién pequefia se encuentran:
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Desarme de algunas partes.

e Ajuste del anclaje, mecanismos (transmisiones, superficies de rodamientos) y sistemas
de lubricacion.

e (Cambio de piezas deterioradas.

e Determinacion del estado técnico de otras partes y mecanismos, con vistas a proxima

reparacion.

4.3.2 Reparacion Mediana.

La reparacion general es la actividad de mantenimiento de mayor volumen de trabajo y se
lleva a cabo con el objetivo de restituir al equipo no menos de 90% de su efectividad y

condicionas de disefio originales.

En esta actividad se reparan o sustituyen las partes, las piezas y los mecanismos que lo
requieren para que el equipo que, en 0ptimas condiciones, aunque se necesita para ello
desarmar completamente el equipo o alguna partes o mecanismo para poder efectuar dicha

reparacion.

4.4 Lubricacion.
La lubricacion es el servicio que se realiza en los equipos con el objetivo de reducir el desgaste
de los mecanismos, a causa de la friccion que se produce en las partes en movimiento, asi como

para evitar roturas que tienen lugar como consecuencia a dicho desgaste.
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-La lubricacién comprende actividades tales como:
-Limpieza de los mecanismos.
-Revision de los niveles de lubricacion recomendados.

-Lubricacion de partes moviles, etc.

Para la repotenciacién del laboratorio de maquinas herramientas del Instituto Tecnoldgico
“Central Técnico” se va a determinar dos bases de trabajo que son la repotenciacion eléctrica y la
repotenciacion mecanica donde se va a desarrollar las instalaciones eléctricas de los tornos en el
taller ubicandolos de una mejor manera y realizando un andlisis de instalacion eléctrica que tiene
como objetivo poder encontrar el tipo de cable a utilizar en la instalacion al igual que todos los

componentes eléctricos que vamos a utilizar.

En la parte mecanica se va a desarrollar un anélisis mecénico y un prondstico de estado de las
maquinas ya que cada una de ellas se encuentran con diferentes fallas que no permiten dar su mejor
capacidad de uso en el taller tomando en cuenta las necesidades principales de funcionamiento y
operaciones que desempeiian que se pueden ver afectadas por falta de mantenimiento previo, como
puede ser la falta de lubricacion en las partes que trabajan con friccion (cremalleras, rodamientos,

engranajes, chumaceras, puntos de lubricacion).

En las maquinas se encontraran desgaste de partes y piezas mecanicas que segun su
funcionamiento van hacer reemplazadas teniendo que realizar una operaciéon de mantenimiento
correctivo determinando el grado de dificultad del accionar y operacion de poder reemplazar las

piezas, en la colocacion de estas piezas se debera utilizar las herramientas adecuadas para este tipo
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de mantenimiento ya que esta accion mecanica tendra que ejecutarse de una manera ordenada y

precisa para lograr que el conjunto de piezas a montar sea de un perfecto funcionamiento al

momento de finalizar el arreglo de la maquina.

El estado fisico de las maquinas es primordial ya que con este se podra verificar el estado de
los sistemas tonto eléctrico como mecanico en el caso eléctrico el simple hecho de no encender
seria una gran variante a resolver en el sistema, ya que las maquinas tienes una caja eléctrica de

funcionamiento que habra que revisar (motor, contactares, relé€s, fusibles),

Aparte de esta caja eléctrica también hay que revisar las conexiones externas de la maquina
para su mejor funcionamiento ya que es una incdgnita en el simple hecho de que se manejen
algunas maquinas con una solo entrada de corriente y que de esta haya que manejarse con una

adecuada distribucion para cada una de ellas.

ANEXOS DEL LABORATORIO DE MAQUINAS HERRAMIENTAS DEL

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR “CENTRAL TECNICO”
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METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION

5 TIPOS DE INVESTIGACION

Para el desarrollo del proyecto se maneja el tipo de investigacion Documental ya que con este
método pudimos recopilar datos informativos que analizamos para determinar el contexto del
proyecto. Es muy util en la busqueda de informacion veridica que ayuda a establecer ideas claras
en el texto con la cual podamos escribir y aclarar conceptos o ideas técnicas utilizadas en la

industria.

5.1 POBLACION Y MUESTRA DEL OBJETO DE ESTUDIO
El Instituto Superior Tecnoldgico “Central Técnico” seré el beneficiado de tener un taller de
maquinas herramientas equipado e instalado adecuadamente para el uso de los estudiantes de la
Carrera de Mecéanica Industrial ya que tendran la facilidad de manejar maquinas totalmente
preparadas para operar con éxito los trabajos que van a desarrollar. El objetivo de mantener un
taller de maquinas herramientas con éxito se va a dar gracias al manejo de un plan de
mantenimiento que debera ser programada cada semestre por los ingenieros encargados del taller

para dar una vida util mas larga a las maquinas.

5.1.1 Métodos de Obtencion de la Informacion.
Para poder obtener informacion adecuada para la repotenciacién del laboratorio de maquinas

herramientas del ISTCT se utilizaron los siguientes métodos de obtencién de informacion.
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- Fuentes Directas: Datos informativos del Ing. encargado del laboratorio.

- Fuentes Secundarias: Fuentes de internet, Auto descripcion.

6 PROCESAMIENTO DE LA INFORMACION.
Para realizar el procesamiento de datos, se deben seguir los siguientes pasos:

- Obtener la informacion de la poblacién o muestra objeto de la investigacion.

- Ordenar los datos obtenidos del trabajo de campo.

- Utilizar herramientas estadisticas para analizar los datos.

- Analizar que implicar los resultados obtenidos.

Las herramientas a ser utilizadas durante el desarrollo del presente proyecto son:

- Distribucion de frecuencias y representaciones grdficas. Es la agrupacion de datos en
categorias para la representacion grafica se utilizaran histogramas, graficas de barras o
graficas de pastel.

Medidas de Tendencia Central. Estas medidas ayudan a determinar la precision de los
datos y permite realizar un analisis matematica de los datos, como herramientas se

utilizara la media, la moda y la mediana.
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7. PRESUPUESTO

El presente proyecto es autofinanciado por los estudiantes: Anibal Ricardo Ramirez Rivera.

Segun se describe en la siguiente tabla 1.

Tabla 1
Presupuesto
Detalle de Presupuesto Total
Items Rubros Costo $
1 Repuestos 400
2 Materiales varios 200
3 Materiales eléctricos 200
4 Equipos 100
5 Papeleria 100
6 Imprevistos 100

Fuente: Elaboracion Propia
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