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1. PROBLEMATICA
1.1 Formulacion y planteamiento del Problema

Forgque implementar un manual de uso y mantenimianto, esto se debe al avance de la
tecnologia, la maguinaria v la metodologia, por lo cual en el pais existe una variedad de
micreempresas y talleres industriales, en el gue desarrellan maltiples procesos por corte
&n diferentes materiales, para los diferentes usos y aplicacionas, con los avances de |a
tecnologia las maguinas son importantes y fum:_lamentalas en el ambito educative e
industrial, por lo tanto, enfocandonos &n la optimizacidn gue puede ofrecer la maguina, en
los procesos de corte por plasma y tener un eficaz aprovachamisnto an el uso es importante
MEncinar gue es necesarno iener un contral ¥ un mantenimiento adecuada de la maguina
plasma Thermal Dynamic CUTMASTER 102

En &l contexto naciongl e industnal, &l uso y 8l no adecuado mantenimiento en la maguina
de corte por plasma, puede provocar gue la maguina sea obsoleta, ralentizando el uso para
la producecion y aprandizaje, generanda una gran cantidad de desperdicios, contaminacion
al medio ambiante y dande como resultado un encarecimiento de los productos a ser
diseflados y fabnicadaos.

De manera mas especifica en el ISTCT, la wilizacidn de la maguina de plasma Tharmal
Dynamic CUTMASTER 102, en los talleres de la Carrera de Mecanica Industrial, es una
gran complemento a la teoria imparida a los estudiantes siendo asi imporante
implamentar un manual técnico, sobre el uso, control ¥ mantenimiente adecuado de la
maguina de corte por plasma, para obiener una ensefianza adecuada en los procesos y
calidad de los productos gue puedan desarrollar en apone al desamrolio en sector industrial

1.2 Objetivos
1.2.1 Objetive general

Elaborar un manual de uso, control y mantenimiento para |la magquina de plasma, Thermal
Dynamic CUTMASTER 102, analizando las caracteristicas de la maguina v realizando un
mantenimiento preventvo, asegurando la innovacidn y el desarrolla tecnoldgico del

esiudianis,

1.2.2 Objetivos especificos

. Analizar la infarmacion relevante sobra lag caracteristicas principales de la maguina
plasma Thermal Dynamic CUTMASTER 10Z.
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Desarrollar un manual de uso, control ¥ mantenimiente para la maguina plasma
Thermal Dynamic CUTMASTER 102,

B Implementar el mantenimienio preventive en la maguma de plasma Themal
Dynamic CUTMASTER 102, enfocado, en la deleccion de las anomalias de la maquina, y
una adecuada reparacion de los elementos de control ¥ componentes que conforma la

maquina, en el menor tiempo y menor costo, en base a los andlizis a dezarrollados.

. Proporcionar confiabilidad, eficiencia y productividad de la maguina de plasma, v
obtener un registro control, con el fin de mantener una valoracian y un seguimiento
adecuado para establecer una mejora continua en el proceso del mantenimiento

preventiva.

1.2 Justificacion
Teniendo aste an cuenta, la maguina de plasma termodinamica CUTMASTER 102 como

herramienta de trabajo y aprendizaje, es de gran importancia para consolidar
conocimientos en la formacidn de los estudiantes dea mecanica industrial por lo gue es
necasaro asegurar una larga vida atil, que es por ello gue es adecuado para implameantar
el manual técnico. Para maguinas de plasma. Por io tanto, este manual debe contener
aspectos e Instrucciones basicos gue ayuden a comprender el funcionamiento del
dispositivo de plasma o ensefar a los lectores a utilizar dispositive correctamente.

El contro! de la magquina es simplemante un conjunto de operaciones encargadas de
gestionar, controlar, dirigir o regular el funcionamiento de la maquina de plasma Thermal
Dynamic CUTMASTER 102, con el fin de lograr los resultados desesados y mejorar &l
rendimiento de uso de la maguina, La organizacidn acentla la necesidad de reducir los
propics costes de mantenimisnioc mediante la implemantacién de meadidas adecuadas de
control de. costes. Becientemente, la necesidad de la industria de mejorar {odas sus
aspectos, va sea en érmines de coste, calidad o rapido desarrollo de producios, ha llevado
a la necesidad de analizar sisiematicamente las mejoras que se pueden introducir en la
gestion, tanto en los aspecios técnicos como economicos del mantenimiento. Todo ello
genero |a necesidad de gestionar grandes cantidades de informacion procedente del
mantanimiento. En general en el pais, y especialmenta en &l campo de la industria
metaimecanica, la funcion principal es elaborar productos de alta calidad y precision, en
condiciones ideales para su desempefto. Lusge hay otra funcidn impgordante gue es
garantizar un corfe mas limpic con una calidad superior en comparacidn con el proceso de
corte con oxigeno, Porestas importantes razones en breve, es imporante deducir la causa

del problema y desarollar procesos gque permitan la prevencion, tratamiento vy

&
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concientizacidn regulatoria, con &l fin de mejorar la calidad de uso en las diferentes
aplicaciones gué s pueeden desarrollar ublizando maquinas de plasma en la industria.
Industria metalirgica en el Ecuador. Més concretamente, este proyecio se centrara en la
implementacion v elaboracién de manuales de usuarie, control ¥y mantenimiento del
dispositivo de plasma Thermal Dynamic CUTMASTER 102,

1.4 Alcance

Este proyecto tiene como chjetive implementar y desamollar un manuat de uso, control v
mantenimiento del dispositive de plasma Thermal Dynamic CUTMASTER 102, con la
finalidad de lograr una mayar eficiancia en la gestion del mantenimiento, madiante al cual
consideraremos desarrollar un mejor conocimiento del comrecto uso y aplicacidn de |a
maguina ademas de majorar su eficlencia madiante un adecuado mantenimianto, segun

las especificacionas de la maquina,
1.5 Materiales y métodos
Investigacién v Analisis.

= Investiga a fondo la maguina CUTMASTER 102
«  Apaliza manuales existentes v documentacidn Yecnica relevante.

Redaccion Técnica:

= Readacta los contenidos del manual de manara clara y concisa.

« Utiliza un lenguaje técnico apropiado.
Dizefo v Formata:

e Disefa la estructura del manual (infroduccion, instrucciones. mantenimiento,
seguridad, elc.).

# Drganiza e contenido de manera ldgica v facil de seguir.

Un manual refleja las pautas bajo | personal debe basarse para sjecutar correctamente
sus actividedes. Los manuales son el medio que permite comunicar las decisiones

referentes a organizaciones, procedimientos, politicas, antecedentes, aspactos técnicos.

Despues de una ligera profundizacidn an log temas antariommenta descritos sobre |a

apkeacion de cone, los autores procaden a explicar de manera general el uso adecuado
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de este tipo de sistemas, tanto en temas de seguridad como en aspectos de regulacion de
precision y eleccion de accesorios por parte de los operarios. Finalmente, basado en los
temas expuestos es una allernativa raplda y eficlenta de ulilizacidn en la industria

metalmecanica,

1.6 Marco Tedrico

Definicion del corte por plasma.

El carte por plasma es el nombre que se le da a un proceso industnal que utifiza un soplete
de plasma para corfar metales conductores de eleciricidad y otros materiales. El sistama
utiliza un generador de alta frecuencia para lonizar un gas a alta temperatura y crear un
arco de plasma gue derite €l metal y expulsa el material fundide con un chorre de gas
ionizado de alta velocidad. El arco de plasma corta la pieza de trabajo, primero deritiéndola

¥, luego, expulsando el metal fundido.

Fusia ds
AITHAIEZn

I Hrmif™,

Figurs 1 1 Detalle de um Cabezal de arorcha

Fuenta; Manual Thermal Dynamics, 2012

Tipos de Plasma

Flasma comin: las capas de elsctronas de los atomos son parcialments deterioradas
debido a una alta temperatura o presion. Los electrones libres son respensables de las
caracteristicas plasmabicas de la sustancia en cuastidn

Plasma termonuclear: las capas electronicas de los atomos no existen, la sustancia s una
mezcla de nicleos positivos y electrones libres (1)

En este astado se encuentran el plasma en los niclecs de las estrellas. Plasma de
nucleones; debido a las altas temperaturas, los mismos nicleos atdmicos son

despedazados. La materia es una mazcla de electranas, protones y neutrones.
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PLASMA

Figira 1 2 Reprasenfacion del plasma

Fuama; Areaciencias, 2078

Medidas de Control

Es un conjunto de acciones encaminadas a preparar, programar vy verificar los rasultados
de las actividades de mantenimiento, El disefio de un sistema de control de mantenimienta
tiene la finalidad de gestionar informacion de forma facil y practica. Este sistema cuenta
con un registro de valores y datos referentes a las maquinas, debido a lo cual en él se

encuentra detallada la informacion necesaria para |a identificacién y descripcion de cada

magquing
2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS

2.1. Recursos humanos
Especialista en la Maquina CUTMASTER, este recurso debe tener un profundao

conochmiants técnico de la maguina, su funcionamiento, mantenimierto v seguridad

Redactor Técnico; un redactor especializado en manuales tecnicos puede alaborar los

canlenidos del manual.

Debe zer capaz de traducir de traducir la informacion técnica an instrucciones claras y

COnNcisas,

Disenfador de Graficos; el disefador se encargara del formato de diagramas y tablas para

ilusirar las procedimianios.

Coordinader de Proyecto, este recurso supervisara todo el procese de elaboracion del

manual

Exparto en Seguridad Laboral; es fundamental inclulr a seguridad laboral en [a elaboracion

del manual, aportaran directricas especificas sobre mediadas de saguridad al usar la
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maguina,

Ingenieria de mantenimiento; el ingeniero de mantenimiento aportara conocimientos sobre
los procedimientos de mantenimiento preventive v cormectivo

La colaboracion efectiva entre estos récursos humanos es esancial para craar un manual
complato y Util para la maquina CUTMASTER.

2.2. Recursos técnicos y materiales

Manuales Tecnicos Existentes,

» Litiliza manuales previos relacionados con la maguina CUTMASTER 102 como
referencia.

« Estos manuales pusden proparcionar informacidn sobre el funcicnamiento, ajustes,
solucién de problemas ¥y mantenimeento.

Documentacion de Especificaciones Técnicas:

+ Relune las especificaciones técnicas detalladas de la maguina

« Estas especificaciones son esenciales para comprender los componentes,
capacidades y limites de la maaquina

Diagramas y Esquemas de la Maquina

= |Incluye diagramas técnicos, esguemas electricos y planos de la maguina.

= Estos graficos ayudaran a ilustrar los procedimientos en &l manual.
Fotografias y Videos

« Captura imagenes y videos de la maguina en funcionamianto.

» Estos recursos visuales pueden ser utiles para explicar procedimiantos especificos.

2.3. Viabilidad

La necesidad real del manual para los usuarios es por la necesidad que reguieren
instrucciones detalladas para operar, confrolar y mantener la maguina, los beneficios

incluyen la reduccion de errores, el aumento de |a seguridad y la mejora de la eficiencia
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2.4 Cronograma

1 1
i al 1urllﬁlu:rzilfmu::un|ﬂiu|uh

Tabla 1 Cronograma de aclividades
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