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1. EL PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1. Formulacion y planteamiento del Problema

Una importancia a nivel global el 89% de las empresas esta abordando el sector
de la industrializacion ya que pueden ser de caracteres multinacionales asi de esta
forma involucrandose en varios paises, con rigurosas metodologias de
implementacion, elaboracion y terminacion final de un producto. También estas
metodologias han sido de ciertas maneras modificadas y adaptadas a las
necesidades existentes y a su vez exigentes de la misma empresa, adoptando asi

por un sistema estandarizado.

Asimismo en el sector de la industria de América Latina cabe recalcar en su
informe realizado por CINDA (sistema de Nacional de Evaluacién) y con una
opinion de Lemaitre (2017) “cada pais iberoamericano ha ido trazando su propio
rumbo y explorando qué modalidades de evaluacion y acreditacion de instituciones
y programas se acomoda mejor a sus necesidades, tradiciones y ordenamiento”.
(Lemaitre, 2017, pag. 12).

Claramente cada empresa en América Latina busca imponer actividades de
control de calidad junto con garantia de acreditacion, de hecho los paises de
(Argentina, Bolivia, Brasil, Colombia, Cuba, Ecuador, Meéxico, Republica
Dominicana, Uruguay), buscan organismos responsables que se puedan basar en
modelos de estandarizacion. En los paises que mencioné con anterioridad su
proposito de vision es dar garantia de la calidad en su mismo pais de origen o en
su exportacion, mediante la instalacion de mecanismos de acreditacion

satisfactorios. (Lemaitre, 2017, pag. 12).

Segun mencionado por Chacén (2010) el problema mas susceptible a nivel
Nacional del Ecuador y sus regiones que lo conforman es enfocarse en obtener una
calidad en los diferentes procesos que se realizan, Ecuador tiene la gran ayuda
del SAE se cre6 en 2007, bajo el nombre de Servicio de Acreditacion Ecuatoriano
como uno de los componentes claves de la infraestructura de calidad nacional.
Abarcando un contiguo de normas y principios que rigen la calidad en el pais.
(Chacon, 2010).
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Por su parte, mencion6 SAE (Servicio de Acreditacion Ecuatoriano) que es

responsable de la acreditacion, es decir, de reconocer la competencia técnica de
los diferentes organismos que proveen servicios de ensayos, calibracién,

inspeccion o certificaciones de sistemas de gestion, personas o productos.

Por consiguiente Ecuador establecié la norma INEN como un organismo
técnico nacional competente, en materia de reglamentacion, normalizacion y
metrologia, es aqui donde interviene este proceso de control de calidad en las

derivadas lineas de produccion.

En el sector local del ISTCT ubicado en la provincia de Pichincha se cabe
mencionar que se va a implementar este proceso mencionado acerca del control
de calidad en una linea de produccién de canceles, optando por conocer que
beneficios, aspectos, seran satisfactorios en su elaboracion; es ahi donde nuestro

trabajo de investigacion se lo pone en préactica u a su vez en la realizacion.

Asimismo la explicacion habla acerca de las indoles alineadas a un proceso de
control de calidad, que permiten perfeccionar operaciones enfocadas en el objetivo
de calidad, siendo principalmente innovadores y que sobre todo que englobe al
personal de una institucion o empresa ya sea privada o publica y asi poder adquirir
ese conocimiento extra y necesario, entendimiento las necesidades y sobre todo el
poder cumplir con estandares que permitiran a la institucion el crecer dentro de su

ramo de industria.

La consecuencia del problema es que cada pais del mundo tiene sus
acreditaciones y junto a ellas varias lineas de produccion que realicen, mediante
esta investigacion e involucracion realizada no existe un proceso enfocado en si en
un control de calidad para una linea de produccion de canceles, optando de esta
manera obtener informacion real de un proceso de control de calidad en las areas
de ensamble tanto de automotriz y de estructuras metdlicas, en suma ayuda de
esta informacion veridica el proceso que control de calidad de una linea de

produccion de canceles serd competente en su realizacion e implementacion.
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¢, Qué es un sistema de control de calidad?

¢, Cuadles son las causas del problema en un proceso de control de calidad en una

linea de produccion de canceles del ISTCT?

¢, Cuales son las caracteristicas de implementar un control de calidad?

1.2. Objetivos

1.2.1 Objetivo general

Implementar el aseguramiento de la calidad mediante el andlisis de los procesos
de producciéon durante la fabricacion de canceles de (2000x1350x420) mm para

equipar a la carrera de mecanica industrial en el ISTCT.

1.2.2 Objetivos especificos

* Investigar el proceso de conformado mecanico para la produccién de
canceles y analizar su aplicacion.

* Aplicar la herramienta PHVA enfocada en los procesos y sistemas de
calidad.

* Emplear histogramas, diagramas causa-efecto en un sistema de calidad que
permitan la mejora continua en una linea de produccién.

* Elaborar procedimientos, instructivos, documentacion y métodos que
sefalen la forma clave para llevar acabo los procesos de elaboracion y de

organizacion.

1.3. Justificacién

El propésito central de este proyecto es realizar una propuesta para
implementar un proceso de control de calidad en una linea de produccion de
canceles de (2000X1350X450) mm en un futuro, con un sistema en direccion a la
calidad que permita a los estudiantes de la escuela de Mecanica de Industrial
obtener un beneficio de una linea de produccion, enfocado en definir una estructura
organizativa, los procesos, las responsabilidades, los procedimientos y los métodos
necesarios para detectar las desviaciones producidas, corregir las fallas, mejorar
la eficiencia y reducir los costos.
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El resultado final y exitoso del proyecto debe tener una gestion documental

adecuada en un sistema de calidad implementando en el area de Mecanica
Industrial, que nos permitan concebir y formalizar los medios y los métodos
necesarios para el logro de la calidad, asi como su seguimiento y establecimiento

permanente.

El proyecto tendra distintas etapas que determinara las areas de mejora
inmediata y delimitara los alcances establecidos desde un inicio, aqui se determina
si existe una identificacién clara de procesos, procedimientos de operacion e
indicadores para medir el desempefio. Una vez planificado el proceso, se lleva a
cabo las estrategias pertinentes para logar estas mejoras.

De acuerdo con la Norma ISO 9001:2015, el disefio y la implementacion del
sistema de la calidad, puede originarse por diferentes razones, las cuales pueden
ser: necesidades detectadas, objetivos particulares, procesos empleados, tamafio
y/o estructura de la misma organizacion. Cabe recalcar que la norma no presenta
una estructura especifica para el disefio de los sistemas de calidad, sin embargo
se deben cumplir con los requisitos establecidos que determinen en si, si el sistema
de calidad de disefio o implementado es conforme; se encuentran divididos en ocho
apartados con diversos subtemas. Los requisitos generales enfocan en establecer,
documentar, implementar, mantener un sistema de gestion de la calidad y mejorar
continuamente su eficacia, de esta manera se debe, identificar los procesos
necesarios para el sistema de gestion de la calidad y su aplicacién a través de la

organizacion y fabricacion.

1.4. Alcance

En el ISTCT, ubicado en la ciudad de Quito el cual brinda el servicio de
Educacién Superior en la carrera de Mecanica Industrial tiene un problema en
cuanto a la falta de una linea de produccién activa y de esta manera se realiza una
implementacion en un proceso de control de calidad de una linea de produccion de

canceles.
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En este proyecto cuyo objetivo es implementar un proceso de control de calidad

para una linea de produccion de canceles se pretende ayudar a los estudiantes de
la carrera de mecéanica industrial del ISTCT tener acceso a una linea de produccién

para realizar practicas y procesos en distintas areas.

Para ejecutar este proyecto se requiere de una lista de requerimientos,
documentacion, instructivos que intervenga directamente en la ejecucion del
proyecto, mediante este podremos analizar los requerimientos no funcionales que

nos produzca la linea de produccion.

En este proyecto se realizara un proceso de control de calidad mediante el cual
se utilizara la norma ISO 9001:2015 que se aplica a los sistemas de gestién de
calidad de organizaciones publicas y privadas independientemente de su tamafio
de actividad, mediante este método se procura mejorar el sistema de calidad de

productos.

Al ejecutar este proyecto se realizara la mejora de procesos y a su vez se
eliminen las actividades que no agreguen un valor al producto, ya que se determind
un presupuesto alrededor de 8000 ddlares con el propdsito en si de implementar
un proceso de control de calidad con distintos elementos, los cuales tomaremos en

cuenta para que el presupuesto no exceda el valor limite a invertir.

La implementacién de los procesos de control de calidad para la produccion de
canceles estara bajo tutorias y seguimientos por parte de los docentes a cargo junto

a los estudiantes, mediante los conocimientos practicos y tedricos.
1.5. Métodos de investigacion

Para este proyecto se utilizara los siguientes tipos de investigacion: descriptiva,
aplicativa y de igual manera documental. Con la investigacion descriptiva se
encarga de describir las caracteristicas de la realidad y a su vez estudiarla con el
fin de comprenderla de manera mas exacta en lo que comprende una linea de
produccion de canceles del ISTCT. En la investigacion aplicativa el objetivo es
encontrar estrategias que puedan ser empleadas en el abordaje del problema que
se planteo; en la investigacion estadistica se obtienen datos mediante clasificacion,

tabulacion y organizacion de los resultados para realizar un analisis descriptivo de
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los datos y a su vez un analisis inferencial, posteriormente la investigacion

documental nos ayudara a tener un mayor conocimiento en el caso de que exista
un tema ya realizado en especifico esto se enfocara en la consultando de libros,

revistas, paginas web, normas.
1.6. Marco Teorico

Para definir claramente que términos intervienen en un proceso de control de
calidad para una linea de produccion de canceles de 2000x1350x450 mm, se

determinara varios enfoques y temas a tratar.

El término de calidad es ampliamente utilizado, y esta en boca de todo el
mundo. Sin embargo, la definicion de calidad es complicada, y es dificil sintetizar
en una unica frase todas las dimensiones del término. Establecido por la norma ISO
9000:2005 con un concepto, se determina a calidad como al grado en el que un
conjunto de caracteristicas inherentes cumple con las necesidades o expectativas
establecidas, implicitas u obligatorias. El hecho fundamental es que, desde este
punto de vista, la calidad se mide en base a la satisfaccion de las necesidades

expresadas o no por el cliente. (Sanchez, 2017, pag. 13)

(Gonzalez Ortiz & Arciniegas Ortiz, 2016) Menciono “la tematica de calidad ha
pasado por toda una serie de concepciones, la mayoria de ellas basadas en
momentos coyunturales, y que finalmente fueron pasando de moda por la falta de
soporte cientifico y de aplicacion universal”; la calidad de esta manera ha

evolucionado a través de:

a) Lainspeccion, cuyo propdsito principal era la deteccion de los problemas
generados por la falta de uniformidad del producto.

b) El control del proceso, con el empleo de métodos para asi tener la
reduccion de los niveles de inspeccion.

c) El aseguramiento de la calidad, cuya filosofia consisti6 en el
involucramiento de todos los actores de la organizacién en el disefio,
planeacién y ejecucion de politicas de calidad.

d) Laadministracion estratégica por calidad total, movimiento que se acerca

mas al concepto moderno de gestion de la calidad.
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A continuacion, se hace un breve analisis de los movimientos que se consideran

mas importantes en un sistema de control de calidad y a su vez sera aplicado en la
elaboracion de canceles de 2000x1350x420 mm destinado a la carrera de

Mecanica Industrial.

En el Control de calidad por inspeccion se creia que se reducia a inspeccionar
los productos semi-acabados todavia en reposo, o lo que era peor aun, seleccionar
y clasificar el producto terminado separando el defectuoso, para enviar al cliente
solamente el producto bueno o que cumpla con las expectativas. (Gonzélez Ortiz &
Arciniegas Ortiz, 2016, pag. 9)

En la calidad de cero defectos se enfocaba en que no iban mas alla de pensar
con el deseo, pues por defecto que sea un sistema de produccion de un bien o
servicio, nunca podra llegarse a un nivel de cero defectos, como lo expresa el
concepto Seis Sigma (es una estrategia de mejora de procesos); cuando afirma que
por mas que la empresa se acerque a la calidad cero defectos, solamente puede
alcanzar un 99.99966 %., concepto muy importante, es decir, siempre habra una
mejor manera de hacer las cosas. (Gonzalez Ortiz & Arciniegas Ortiz, 2016, pag.
10)

Los circulos de calidad forman parte de un movimiento principal que afecta la
calidad de las personas y su actitud frente a ella, ignorando que la calidad es el
resultado de la interrelacion entre muchos pardmetros y variables como los cuales
son: materias primas, los materiales, la maquinaria, la administracion, los
instrumentos y la tecnologia misma. (Gonzalez Ortiz & Arciniegas Ortiz, 2016, pag.
10)

La calidad también se la puede realizar a través de un control de calidad total,
este concepto se acerca a lo que es la problematica de la calidad y su manejo, al
reconocer la necesidad de abordar el problema como un todo, considerando, no
solamente todos los parametros y variables que intervienen en la produccion y

elaboracion de un producto. (Gonzalez Ortiz & Arciniegas Ortiz, 2016, pag. 11)
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En los principios basicos de la calidad cabe recalcar que se toma como un partida

los conceptos basicos, uno claro ejemplo de ello son los padres de la calidad
moderna, Deming, Crosby y Juran; enunciando que cada uno por su parte, han
establecido una serie de principios basicos que con el tiempo, se han transformado
en clasicos de referencia dentro del mundo de la gestion de la calidad. (Sanchez,
2017, pag. 19)
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Fuente (Sanchez; 2017)

Claramente los temas que conforman a calidad y a un proceso de control de
calidad son bastantemente sugestivos e inclusive puede ser aplicativo en la
implementaciéon de un proceso de control de calidad de canceles de
2000x1350x450 mm, cave recalcar que en este presente proyecto constara de una
normativa u norma conocida y adaptada internacionalmente la 1ISO 9001:2015
proporcionado una explicacion de las bases en las que se deberia implementarse
un sistema de gestion de calidad , que viene a su vez con la par con la norma ISO

9000 y que se daré a conocer a continuacion.

En un principio las normas ISO 9000 incluian, ademas de control de los
procesos, el control de calidad de los productos. Para lograrlo, 20 paises con
participaciéon activa y 10 paises como observadores crearon por consenso una serie

de normas orientadas a la administracion de la calidad que denominaron ISO 9000,
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cuya emision final se hizo en 1987. (Gonzalez Ortiz & Arciniegas Ortiz, 2016, pag.
13)

Las normas ISO 9000 tuvieron como base inicialmente la norma Britdnica
BS5750, Canadiense CSA Z299, Estadounidense ASQC Z1.15, otra
Estadounidense MIL Q9858A (Military Standard), asi como los lineamientos de la
Union of Japanese Scientists and Enginineers JUSE. Asi como estas normas
mencionadas la mayoria de ellas tuvieron su origen en los estamentos militares.
(Gonzélez Ortiz & Arciniegas Ortiz, 2016, pag. 14)

Las normas ISO 9001 e ISO 9004 fueron estructuradas como un par de normas
coherentes para los sistemas de gestion de calidad, de tal manera que sean
complementarias entre si, las cuales se pueden utilizar en forma independiente.
Las dos normas, aunque tienen objetivos y campos de aplicacion diferentes,
cuentan con una estructura similar, lo cual facilita su aplicacion como un par

coherente. (Gonzalez Ortiz & Arciniegas Ortiz, 2016, pag. 17)

(Martinez, 2015) Menciona “esta norma internacional se relaciona con la norma ISO

9000 y la norma ISO 9004” como sigue:

* |ISO 9000 sistemas de gestion de la calidad — Fundamentos y vocabulario,
proporciona una referencia esencial para la comprension e implementaciéon
adecuadas en esta norma internacional.

* |SO 9004 gestion para el éxito sostenido de una organizacion — Enfoque de
gestion de la calidad, proporciona orientacion para las organizaciones que

elijan ir mas alla de los requisitos de esta norma internacional.

La norma ISO 9001:2015 emplea un enfoque a procesos que incorporan el ciclo
de Planificar-Hacer-Verificar-Actuar que su terminologia es (PHVA). Este ciclo
PHVA permite a una organizacion asegurar de que cada uno de sus procesos
cuenten con recursos y de esta manera se gestionen adecuadamente. Debe
preocuparse, ademas, de la participacion de todo el personal involucrado en el
sistema desde esta fase inicial de la implementacion, lo que favorecera, sin duda el

éxito del proyecto. (Martinez, 2015, pag. 10)
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Principios de la gestion de la calidad

(Martinez, 2015) Menciono “en los principios de gestion de calidad constituyen una

sintesis y orientacién sobre lo que deberia ser la base conceptual de los sistemas

de gestion de calidad y a continuacion se presentara la declaracién y base racional

de cada principio.” (pag.13)

El objeto y campo de aplicacion: ha sido caracteristica mas destacada de la
norma, es cierto que determina sectores de actividad, como servicios
profesionales, la administracién publica, las organizaciones.

En las referencias normativas: son normas para consulta indispensables para
la aplicacién de este documento.

Los términos y definiciones: intervendran los conceptos fundamentales de
calidad, principios de gestion de calidad y términos relativos.

Enfoque al cliente: el enfoque principal de la gestion de la calidad es cumplir
los requisitos del cliente y tratar de exceder las expectativas del cliente.

Liderazgo: los lideres en todos los niveles establecen la unidad de propdsito
y la direcciébn y a su vez crean condiciones en las que las personas se
implican en el logro de los objetivos de la calidad de la organizacion.

Compromiso de las personas: las personas competentes, empoderadas y
comprometidas en toda la organizacién son esenciales para aumentar la
capacidad de la organizacion de generar y proporcionar valor.

Enfoque a procesos: se alcanzan resultados coherentes y previsibles de
manera mas eficaz y eficiente cuando las actividades se entienden y
gestionan.

Mejora: la mejora es esencial para que una organizacion mantenga los niveles
actuales de desempefio, reaccione a los cambios en sus condiciones
internas y externas y de esta manera cree nuevas oportunidades.

La toma de decisiones basada en la evidencia: las decisiones basadas en el
analisis y la evaluacion de datos e informacién tienen mayor probabilidad de
producir los resultados deseados.

Gestion de relaciones: para el éxito sostenido, las organizaciones gestionan
sus relaciones con las partes interesadas pertinentes, tales como los

proveedores.
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En la norma ISO 9001:2015 el principio fundamental y esencial es que se

pretenda utilizar su aplicaciéon de forma general a calidad, tanto en procesos
operativos como de soporte, de seguimiento y medicién o estratégicos. No obstante
el ciclo PHV es de igual manera utilizado como un modelo de desempefio no solo
en el plano individual de cada proceso, sino también desde la vision global del
sistema de gestion de la calidad. EI SGC (sistema de gestion de calidad) consta de
procesos interrelacionados, en entender como este sistema produce los resultados
permite a una organizacion optimizar el sistema y desempefio. (Martinez, 2015,

pag. 18)
2. ASPECTOS ADMINISTRATIVOS

2.1. Recursos humanos

Tabla 1; Recursos Humanos

Nro.- PARTICIPANTE ROL A DESEMPENAR

1 INGENIERA TUTOR DE TESIS

2 INGENIERO DIR CARRERA

3 INGENIERO ENCARGADO DE TALLER
4 ESTUDIANTE TESISTA

5 ESTUDIENTE TESISTA

2.2. Recursos técnicos y materiales

Tabla 2; Recursos Técnicos y materiales

Nro.- EQUIPO O ELEMENTO PROCESO
1 flexbmetro corte y conformado mec.
2 calibrador corte y conformado mec.
3 micrémetro corte y conformado mec.
4 escuadra corte y conformado mec.
5 nivel corte y conformado mec.
6 tintas penetrantes soldadura

7 termometro soldadura

8 galgas de soldadura soldadura

9 medidor de espesor de pintura pintura

10 durémetro limpieza

2.3. Viabilidad

La gran industria de la manufactura a nivel mundial en los ultimos afios ha
avanzado de manera exorbitante, gracias a la incursion de nuevas tecnologias
sobre todo en esta era de la informacion. Se ha logrado desintegrar las fronteras
entre las esferas fisica, digital, y bioldgica. Lo que ha ocasionado que las reglas del
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juego cambien de manera vertiginosa. Un cambio que no implica alta productividad,

sino adaptarse de manera inmediata al requerimiento exacto del cliente. Gracias a
una cadena productiva totalmente versétil que permita hacer el pedido a través de
cualquier dispositivo virtual e inmediatamente los centros de manufactura inicien la
produccion y el producto llegue lo mas pronto posible a las manos del usuario final.

Esto en resumen se conoce como la cuarta revoluciéon industrial o Industria 4.0.

Es una Fabricacion a medida y personalizada, que se realiza en centros de
produccion o fabricas inteligentes o “Smart Factories” que se caracterizan por su
mayor adaptabilidad a las necesidades y asignacion eficaz de recursos. Esto
permite una enorme optimizacion de todos los recursos involucrados en la cadena
de produccion, con lotes mas cortos, mejor control de calidad y sobre la satisfaccion
total de la necesidad del cliente. Por ejemplo, en la época donde Henry Ford se
decia que los coches se fabricaban del color que quisieran sus clientes siempre que
estos los pidieran negros. Actualmente MASERATI es capaz de tener 70.000
variantes de sus modelos con un ahorro del 30% del tiempo de fabricacion gracias

a los avances de digitalizacion, es decir producen con tecnologia 4.0.

Es meritorio describir brevemente las etapas evolutivas de la industria, con el
objetivo de saber a dénde queremos llegar con este proyecto de titulacion, es asi

lo siguiente:

1. Laprimerarevolucion industrial acontece hacia 1784 y viene principalmente
de la mano de la introduccion de la maquina de vapor y de su capacidad para
generar energia mecanica.

2. La segunda revolucién industrial se presenta cuando a finales del siglo XIX
se introducen la electricidad y el petrleo como fuentes principales de
generacion energética. Ailos mas tarde aparece la cadena de produccion vy el
concepto de division del trabajo en tareas.

3. Hacia 1970 aproximadamente se empiezan a dar cambios en las tecnologias de
informacion y en la electronica que permiten una automatizacion de la
produccion, pudiéndose considerar como tercera revolucion industrial.

4. Y por primera vez en la historia en Alemania transcurriendo el afio 2011, se

preanuncia a la humanidad el advenimiento de una Revolucion Industrial, la


http://www.expansion.com/economia-digital/companias/2016/12/02/583dc18a46163fbc3b8b45c3.html
http://www.expansion.com/economia-digital/companias/2016/12/02/583dc18a46163fbc3b8b45c3.html
http://www.expansion.com/economia-digital/companias/2016/12/02/583dc18a46163fbc3b8b45c3.html
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cuarta, Industria 4.0, pues durante las tres primeras la comunicacion masiva no
existia o bien no se podia prever por adelantado el impacto de las confluencias
tecnoldgicas necesarias. Sin embargo, ese si es el caso de Industria 4.0, en la

gue estan confluyendo varias tecnologias en punto 6ptimo de maduracion.

INDUSTRIA 1.0 | INDUSTRIA 2.0 § INDUSTRIA 3.0 § INDUSTRIA 4.0

3
B
E
z
o REVOLUCION INDUSTRIAL & &
REVOLUCION INDUSTRIAL Introduccion de la electricidad y REVOLUCION INDUSTRIAL REVOLUCION INDUSTRIAL
Introduccion de equipos de del petrdleo como fuente Automatizacion de la produccion Produccién automatizada e
produccién mecanicos energética parala produccion basada en el uso de sistemas interconectada basada en e uso
impulsados por aguay la energia masiva (cadena de produccion y electrénicos y Tecnologias de la de sistemas fisicos cibeméticos
del vapor. concepto de division del trabajo Informacion (TIC). (cyber phisical systems — CPS).

entareas)

Gréfico 2; Revolucién de la industria

La Industria 4.0 es un ecosistema de produccion avanzada, automatizada e
interconectada gracias a una amalgama de tecnologias que se apoyan en sistemas
ciber fisicos. Supone automatizar y robotizar las fabricas para obtener fabricas
inteligentes (SMART FACTORIES) donde el objetivo principal no son los grandes
volumenes de produccién, sino producir productos inteligentes con conectividad y/o

inteligencia (SMART PRODUCTYS).

Enfocando estos conceptos hacia nuestro medio, el presente proyecto busca
introducir la tecnologia 4.0 en la industria ecuatoriana. Con la investigacion,
desarrollo, adquisicion, e implementacion de una Linea Produccién
Metalmecanica dentro del Instituto Superior Tecnoldgico “Central Técnico”
(ISTCT). Este sistema macro de produccién, permitira a los futuros graduados del
instituto alcanzar un desarrollo tecnolégico a nivel de los grandes centros
productivos metalmecéanicos de Europa y Asia. Dandoles una enorme ventaja en el

campo laboral, sembrara su espirito de innovacién y de esta manera seran
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profesionales altamente capacitados que realmente fortaleceran el sector industrial

del pais.

Aterrizando mas los conceptos, la linea de produccion se implementara en los
talleres de soldadura y chapisteria de la carrera de Mecéanica Industrial del ISTCT.
Cuyo propésito principal es que los estudiantes desarrollen todo el proceso descrito
en el parrafo anterior, y dejen totalmente operativo el sistema. Con el valor
agregado que los estudiantes desarrollen proyectos de investigacion que faciliten
la incursion y permitan desarrollar la gran versatilidad de usos que permite la linea

de produccion.

Esta linea de produccién tendra la capacidad de fabricarse desde temas
relacionados a elaboracion de productos en plancha de acero delgada (e<1.5mm)
como por ejemplo muebles metalicos, canceles, estampados metélicos para
carrocerias de autos, buses, etc. También se podra trabajar en industria
metalmecéanica pesada como fabricacion de perfiles estructurales para edificios,

puentes, plataformas de transporte, etc.

Adicionalmente, el sistema permitira el trabajo en diferentes tipos de materiales
metalicos, sean estos ferrosos o no ferrosos como aleaciones aluminio o cobre,

fundiciones, etc.

Ademas, la linea de produccion abarca la aplicacion de recubrimientos
anticorrosivos y acabados finales, con sistemas modernos e industriales de
limpieza mecanica (SAND BLASTING Y GRANALLADO) y con sistemas de
aplicaciéon de recubrimientos no convencionales en nuestro medio, como son los
equipos de pintura con tecnologia de presurizacion de liquido (AIRLESS). Estos
sistemas optimizan la aplicacion en tiempo, costos y sobre contaminacion al

ambiente.

Finalmente, el sistema se complementa con la implantacion de un area
especifica para el control de calidad. Area que contara con los procedimientos
adecuados Yy los equipos necesarios para la liberaciéon del producto de acuerdo a
las normativas técnicas con las cuales se fabrique el producto o alguna

consideracion especial de calidad que requiera el cliente.



INS.FO.31.01 PERFIL DE PROYECTO DE GRA Pagina 20 de 21

2.4. Cronograma
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