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L. MANTENIMIENTO CORRECTIVO DEL SISTEMA HIDRAULICO, TABLERO N°4

DEL LABORATORIO DE NEUMATICA

Ohjetivos

Objetive General

Ejecutar actividades de mantenimiemo correctivo para ¢l whlero N4 del laboratono de
Neumitica ¢ Hwdmulica, aphcando hermamientas de anilisis estructumdo de fallas ¥y mejor
continug, que permita generur una estrategia v la definicion de wreas de mantenimiento que mejare
el rendimiento y prolongue la vida ol del equipo didictico

Objetives Fspecificos

* Lin diagndstioo tecnico completo del Panel No. 4. para obtener todos los detalles de sus
componcenies estructurnles ¥ funcionales que muestren ¢ estade actual de desgaste, fallas y
limitaciones opersiivis que necesilan ser comegidos.

» Cursar acciones pam una esimatega de miervencion fecnica, temendo en cuenta el
intercanbio de componentes crincos, optumizaciin de conexiencs neumaticas ¢ hidraulicas, y
correccion de deficiencins estructurales en un protocoio metedologico que reduzea el impacto de
la interrupcion de actividades del taller,

» Ejecutar los trabajos de mantenintiento comective planificados, aplicando imervenciones
técnicas de manem precisa, con herramicntas especificas y siguiendo los mejores estindares de
calidad y seguridad industrinl.

« Confirmar la efectividad de las mtervenciones spheadas con pruchas de rendimiento,
hermeticidad v funcionalidad, documentando los resultados obtenidos v generando un informe

técnico para guiar fulurs mejoras y manieniumemo preventivo,
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Antecedenies

En ¢l curriculum profesional del Instinmo Central de Teenologia (CTTT), ¢l conocimiento
basado en la integracion en la practica es un sector fundamental para que los estudiantes empleen
el conocimiento tecnologico multidisciplinario frente o problemas  practicos. El wiler de
Newmsitica ¢ Hidniuhica, equipado con seis modulos didicticos de [a marca Festo, es una

plataforma critica para el conocimiento profesional en sistemas industriales complejos.

El presente provecto se presenta como una oportunidad estratégica para la aplicaciim de
habilidades de diagndstico, analisis 1écnico y resolucion de problemas en sistemas peumancos ¢
hidriulicos. Se refiere especificamente al panel n.* 4, que, en sus condiciones operativas, requiers
une intervencion técnica especializads para gamntizar la optimizcion del rendimiento v o

prolongacion de su vida il

La imtervencién no solo incluye mantensmiento comectivo estructural, sino tambsén el

desanrollo de un manual técaico para documentar todo el proceso, desde el diagnostico ¥

rutmmiento hasta las medidas preventivas. Este esfueran global esta dirigido a entrenar algunas

habilidades hisicas, tales comao:

« Analisis técnico de sistemas industnales.
« Dingnostico de fllos en componentes neumdéticos ¢ hidriulicos.
» Disefio ¢ implementacion de estrategias de mantenimiento,
« Documentacion 1écnica que incluye dircctrices para la intervencion y protocolo de
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El proyecto realiza una metodologia sistematica de mantenimicnto correctivo que integra
diagndstico, intervencion 1ecnica v documentacion. El provecto resulia en un mgemero industrial
profesional gue es capar de mancjar problemas 1écnicos complejos de mancra completa ¥

comprensiva® el o ella posee las capacidades basicas

El proyecto es una expenencia didictica que v mis alld de la imtervenoion puremente
mecinica, ensefiando un enfoque sistemndtico parn resolver problemas onicos ¥y produciendo

conocimiento aphcado en el contexto de la imgentena mdustrial moderna
Todo ello msreado en un sistema de gestion que garantice:
- La truzalnlidad de las intervenciones
= Tendencias y mejora del proceso de mantenimiento.

Elementos del tableo N4

Reguladores de caudal umdireccional Denvaciones en 1
Acumulador de diafragma Electrovialvula 43 doble solenoide
Viilvula limitadora de presion Presastalo

Vilvula 43 palanca manual centro o Vilvula antiretomo pilotada
regulacion

Cilindro de doble efecto Vilvula divisora de caudal
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Vilvula 4/2 palanca manual Vilvula de antirretomno de 5 bares

Valvula reductor de presion de tres vias Vilvula de anturctomo de | har

Vilvula reguladora de caudal de dos vias

Justificacion

El proyecio se constiluye como experiencia formativa gue trsciende la intervencion
mecanica, ha desarrollado una metodologia sistemitica para resolver problemas técnicos. También
ba producido resaltados pricticos a nivel de industrnlizacion en dreas como la ciencia netumdtica

e hidraulica

El Instituto Superior Central Técmco (ISUCT) combina las bases generales y amplias con
las disciplivas de Neumitica ¢ Hidmolica, las cuales pueden ser abondndas segim el plan de
estudios individual de los estudianies. En lo ensefianzs montada sobre tableros y mas tarde en la

prictica clinica, es esencial que los whleros estén en una condicion apropiada.

En este contexto, el tablero No. 4 ha sido identificado como un problema importante que
requicre mantenimicnto cormectivo, porque es vital que los futuros profesionales desarrollen
realmente esus habilidades en su oficio o profesion, y es posible hacerlo mejor durante el

enfrenamicnio,
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En ol estudio de equipos neumniticos ¢ hidrdulicos, un elemento clave ¢s poner la teoria en
practica o enfientarse 1 problemas del mundo real. Maniener ¢ wblero en buen estado no solo
coninbuye al aprendizage eficiente, sino que también aumenta la confianza y ka capacidad de los

estudianies

También se debe sefalar que vn sistema operative detenorado imphca mas gee solo el
costo de las reparaciones. También es una fuente de errores graves en el funcionamiento que pucde
lenieT CONSECUEncias econdmicas y operativas de largo aleance. For lo tanto, maniener las maguinas
en su mejor estado es esencial para evitar fallas como esta antes de ue ogurran, Esta actited
proactiva significa que los estudantes puedan tener una experiencin de aprendhzaje immterrumpida

y de alta calidad.

La segundad es una consideracion imporante en el labormtono. Un sistema hidraulico en
malas condiciones puede hacer del taller un lugar peligroso o pam cstudianfes como puar
profesores. Por eso os mejor asegurarse Jde que todo ol equipo funcione correctamente, creando

condiciones para un aprendizaje seguro vy efectiva.

Finalmente, ¢l calendano plamificado no solo permile muntener Ia opemtividad y vthdad
del equipo. sino que también sirve como una valiosa fuente de conocimiemo con fines de
ensefanea, En lodas partes, los estudiantes estin aprendiendo de este proceso sobre L planilicacion
de la pestion del mantenimiento; esto les ayuda » dessorollar hubilidades en el dignostico v la

formulacidn de problemas, criicas parn su futura nserciin en el dmbito  profesional.
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Etapas de desarrollo del Proyecto
Etapas Descripeion
Aprohacion de lema. - Plantcamiento del tema y aprobacién por

Desarrollo y aprobacion del perfil técnico.

Inspeccion Inicial

PMlanteamicnto de un cronograma vy plan de

manlennnento comectivo,

Cotizaciom de materiales y repuesios.

Ejecucion de plan de mantenimiento

parte de los coordinadores de carrera

= Desarrollo del perfil ¥ modificaciones con fa
supervision del docente tutor,

- Aprobacitn de coondinadores de carrera

- Deteccron del fallo

- ldentificacion de componentes dafados o
partes que necesiten sustitucion.

- Definicion de un plan de reparacion

- Venhear la disponibilidad de repuestos.

- Asignacion de roles y recursos humanos

- Programacion de bempos para la giecucion
de tareas

- Cotizar repucstos pam csUmar costos y
tiempo de adquisicion.

- Scleccionar repuestos  conforme a  las
caracteristicas y compatibilidad del equipo en
mantenimiento.

= Cumplir con las actividades establecidas en

los nempos defimdos.
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Pruchas de funcionamicnio v ajusics. - Verificar que la reparacion haya sido
electiva,

Entrega del proyecto - Presentacion final y justificacion del proceso
de desarrollo

Alcance

Los componenies mecanicos en un taller de neumatica ¢ hidranlica abarcan un amplio
rango de aprendizaje v también son itiles para los profesorss como recunsos

Ademis, limpiar ¢l sistema hidriulico en la placa de neumatico n 4 hace que voelva un
componente que estaba rote, pero no completamente inoperalivo

Una vez completado el provecto de reparacion, lanto estudiantes como pro fesores se
beneficiarin: jos profesores estarin equipados para una planificacion operativa clficaz vy una ayuda
que transforma la pedagogia hacia un estudio v aprendizaye expenmmental

Parte del provecto también fue utilizar los recursos ya disporibles en el taller de neumatica,
proloagando In vida de la placan® 4

Esto significa reintegrar este equipo en las actividades pedagdgicas,
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Talenta humana

Ne  Participantes Hol o desempediar en el Carrers
proyecio

e et e e

1 BW‘ Dhaz R = -T““m -ﬁ‘ﬂ;'.i;r-;l- .
2 Belinda Mugmal Tesista Mschniai Sodtist
3 Leonardo Maldonado Tutor Mecini ot

Recursos materiales e ——

‘Recursos Materiales
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Asignaturas de apoyo

Hazado en el conocimiento de fallus hudriulicas sntenores, e proyecto de desarrollo concluye con
tres miveles de plan: estratégicn, tictico ¥ operativo. Comienza desde el mivel de estudio de

viabilidad. a traves de la planificacion del manlenimiento.

En términos de desarmollo en esta frea, debemos hacer unn sene de estrulegias, mientras
que la eficiencia operativa geneml de toda la planta se puede gamntizar al determinar
cuidadosamente cada paso desde el imicio mismo. A lo large de su vida, Ja camen de la junta

newmdtica hidrdulica N4 debe seguir siendo del 99 por crento del tempo.

El contenudo v la formncitn de tipos de trabajo!
- Tema
- Factor

- Dbjeto o Servicio (si los hay)

Existen [actores orientados al proceso de mantemmuento, conexiones de personal durante,
clementos de mercancias peliprosas como flotadores, eslingss. Sin cmbargo, en todus las

actividsdes de desarrollo, jaim se aplican los cstandares de segundad y culidad!

Con lo implementacidn del sistema de mantenimiento para la junta neumatics hidraulica

N4, ¢s necesario tener una idea imtegrul, tres niveles de planificacion
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|, **Estratégico; ** Defimra los objetivos de la organucacion, la politica hideaulica y ¢l
presupucsto a largo plazo.

2. "*Tictico: ** Orgamza ciclos semestrales o anuales de imtervenciones programadas; los
recursos a utihizar y los indicadores de desempeno

I **Operativo: ** Asignando diunamente a todo ¢l personal especializado en esa drea.
quicnes necesitun pestionar listas de guia de repuestos criticos utilizados pars ¢l manienimiento
preventivo de rutma

Ademis, una planificacion adecuada exige asignar responsabilidades y realizar tmbajos
preventivos en punios especificos, por ciemplo:

- Inspecciones visuales de clementos (mangueras, conexiones, cilindrmos, vilvulas) son
obligatonas

- Venficacion regular de la presidn de mabajo

- Limpicza de filtros

- Lubricaciin de parnes mecinicas.

- Calibracién en I que cada sensor se verifica con una frecuencin adecuada que va desde
revisiones diarins por experios (para fugas ¥ sonidos anormales) hasta seis medias veces gue se

inspeccionan periddicamente para el reemplazo de aceite hidriulico en un centro de servicio
especial
Por Gltimo, la implementacion correcta de las medidas, ¢f alcance de las sctividades y

también las acciones preventivas requicte considerables recursos:
- Personal centificado.
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- Hemmamientas de diagndstico (mandmetros, mullimetros, dispositivos de medicion de
temperatoy por contscto inframuojo),

- Repueslos genuinos.

- Lubnicacion.

= Documentacion teemes que debe ser no lineal v muy bien orgamzada.

Ademis, también es posible utilizar 1éenicas como. ROM, TPM. ete. Encima de todo esto,
en entomnos industriales bien disefindos [n segundad nuica se omite; en cambio, ex importante todo
¢l tiempo y se aseguri. por ciemplo, a través de procedimientos de bloguen/etiquetado,

descompresiones del sistema segums ¢ informes de que hay tmbajadores fuera de suelo en todo

o metto,

Lucgo, por supucsto, todo esto se monitorea o través de un sisicma de gestion adecuado en

el que habri:
= Sepuimienio de lendencias de reparacion
- Posibilidad de mejornr continuamente el proceso de mantenimicnio.
Bibliografia
Vigueira, 1. P. (1995). Sistemas hidriulicos y orgamzacion social: la polémica y los sistemas de

riego del Acolbuscan septentrional. Mexican studics/estudios mexicanos, 163-]178.
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CARRERA: Mecdnica Industrial

10 01 2025 _*1

FECHA DE PRESENTACION

pia  MES  ARD

" APELLIDOS Y NOMBRES DEL EGRESADO:

DIAZ GUERRERD BRYANT STEVE
.  APELLIDOS NOMBRES
|

2. TITULD DE LA PROPUESTA TECNOLOGICA: MANTENIMIENTO CORRECTIVO

DEL SISTEMA HIDRAULICO, TABLERO N°4 DEL LABORATORIO DE
NEUMATICA

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA.: CUMPLE NC CUMPLE
« OBSERVACION Y DESCRIPCION T
| = ANALISIS i
« DELIMITACION. ¥ : =

« PROBLEMATICA /

1 et

*  FORMULACION PREGUNTAS/AFIRMACION

PLANTEAMIENTO DE DBIETIVOS: - [
[

GENERALES: |
REFLEIA LOS CAMBIOS QUE SE ESPERA LOGRAR CON LA INTERVENCION DE LA |
PROPUESTA TECNOLOGICA

5l i (8]

.l.-".I
ESPECIFICOS:

GUARDA RELACION CON EL OBIETIVO GENERAL PLANTEADO
5 NO

1

lhl
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JUSTIFICACION: CUMPLE NO CUMPLE
b
IMPORTANCIA ¥ ACTUALIDAD ]
BENEFICIARIOS V.
FACTIBILIDAD /
ALCANCE: CUMPLE NO CUMPLE i
ESTA DEFINIDD IT]
LA
' MARCO TEORICO: B
FUNDAMENTACION TEGRICA - 1 NO
DESCRIBE LA PROPUESTA TECNOLOGICA L
A REALIZAR F.f ]
TEMARID TENTATIVO: CUMPLE NO CUMBLE

ANTECEDENTES, FUNDAMENTACION TEGQRICA

ANALISIS Y SOLUCIONES PARA LA
PROPUESTA TECNOLOGICA

APLICACION DE SOLUCIONES

EVALUACION DE LAS SOLUCIONES

g —
S
—
—

MATERIALES ¥ METODOS UTILIZADOS:
CBSERVACIONES: Sin  sRigesn st

a=mma

CRONOGRAMA:

| OBSERVACIONES: aln __ohivdg engs

FUENTES DE INFORMACION:
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RECURSOS: "l | CUMPLE NO CUMPLE
y

HUMANOS N
ECONOMICDS ¥

_.*I
MATERIALES W

B |
PERFIL DE PROPUESTA TECNOLOGICA
Negado el disefio de propuesta tecnoldgica por las
sigulentes rajones:

i) o

c) s f)‘.-

o ~ 7
i “*F
-
ESTUDIO REALIZADO POR EL ASESOR: //// =
NOMBRE Y FIRMA DEL ASESOR:
10 01 2025
biA  MES ARO
FECHA DE ENTREGA DE INFORME
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